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Imadto modelarskie 100mm/4"Geko G01042

Cena brutto 40,65 zt

Cena netto 33,05 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G01042

Kod producenta G01042

Kod EAN 5901477104824
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Imadto modelarskie 100mm/4" Geko G01042

limadto wiertarskie z rowkowang podstawa, przeznaczone do mocowania detali podczas obrébki mechanicznej. Konstrukcja ze
staliwa z hartowanymi szczekami zapewnia stabilne trzymanie w warunkach warsztatowych.

Szerokosc¢ szczek 100 mm
IMaksymalne rozwarcie 105 mm
Wysokos¢ szczek 20 mm

Otwory mocujace 4 X 13 mm

Charakterystyka techniczna

Hartowane szczeki z nacieciami krzyzykowymi

Powierzchnia robocza szczek poddana hartowaniu indukcyjnemu i czerniona. Naciecia krzyzowe zwiekszajg przyczepnosc i
zapobiegaja wyslizgiwaniu sie detali podczas wiercenia lub frezowania.

Rowkowana podstawa montazowa

Cztery podtuzne otwory mocujace o szerokosci 13 mm umozliwiajg elastyczne pozycjonowanie imadta na stole wiertarki. Rozstaw
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otworéw 133 mm odpowiada standardowym wymiarom stotéw roboczych.

Korpus ze staliwa

Materiat korpusu zapewnia odpornos$¢ na odksztatcenia pod obcigzeniem oraz ttumi wibracje podczas pracy. Wktadki szczekowe
mozna wymieni¢ po zuzyciu.

Maksymalne rozwarcie 105 mm

Zakres rozwarcia szczek pozwala na mocowanie detali o grubosci do 105 mm. Wspétczynnik rozwarcia wzgledem szerokosci szczek
wynosi 1,05:1, co jest standardem dla imadet modelarskich tej klasy.

Specyfikacja techniczna

Model

Rozmiar szczek

Wysokos¢ szczek
Maksymalne rozwarcie
Rozstaw otworéw mocujgcych
Szerokos¢ otworu mocujgcego
Liczba otworéw montazowych
Materiat korpusu

Materiat szczek

Wykonczenie szczek

Zastosowanie

G01042

100 mm (4")

20 mm

105 mm

133 mm

13 mm

4 (podtuzne)

Staliwo

Stal hartowana indukcyjnie
Czernione, naciecia krzyzywe

e Mocowanie detali podczas wiercenia na wiertarkach stotowych

¢ Frezowanie drobnych elementéw w warsztacie modelarskim

¢ Obrébka reczna materiatéw wymagajacych stabilnego zamocowania
¢ Prace precyzyjne przy produkcji prototypéw

¢ Szlifowanie i pilnikowanie elementéw metalowych

e Montaz i demontaz podzespotéw mechanicznych

e Spawanie drobnych konstrukcji stalowych

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka stotowa
Przed zakupem zmierz rozstaw otworéw montazowych na stole wiertarki oraz sprawdz srednice dostepnych srub mocujacych.

Rozstaw 133 mm i otwory 13 mm sg standardem dla wiekszosci wiertarek warsztatowych klasy hobby i semi-profesjonalnej.
Podtuzne otwory pozwalajg na korekte pozycji £10 mm w osi poprzecznej.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy oczyscic¢ szczeki z zabezpieczenia konserwacyjnego i sprawdzi¢ ptynnos¢ mechanizmu Sruby
pociggowej. Montaz na stole wiertarki wykonuje sie za pomocg Srub M12 lub M10 z podktadkami.

Podczas pracy nalezy dokreca¢ imadto z sitg adekwatng do materiatu obrabianego - nadmierne dokrecanie moze odksztatcic¢
miekkie metale lub tworzywa sztuczne. Po zakonczeniu pracy zaleca sie lekkie nasmarowanie Sruby pociggowej olejem

maszynowym.

Szczeki mozna oczysci¢ szczotka druciang z pozostatosci widréw. W przypadku zuzycia nacie¢ krzyzowych mozliwa jest
wymiana wktadek szczekowych lub regeneracja powierzchni przez ponowne naciecie rowkdéw.
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