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Imadto modelarskie 125mm/5" GEKO G01043

-

i Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar szczek 125 mm
IMaksymalne rozwarcie 125 mm
Wysokosc¢ szczek 24 mm

IModel G01043

Charakterystyka techniczna

Imadto wiertarskie 125mm GEKO G01043

64,20 zt

52,20 z¢
Dostepny od reki
natychmiast
G01043

G01043
5901477104831

Narzedzia GEKO

Imadto wiertarskie z rowkowang podstawg, przeznaczone do montazu na stotach wiertarek. Wykonane ze staliwa z

hartowanymi szczekami stalowymi z nacieciami krzyzykowymi zapewniajgcymi pewny chwyt obrabianego elementu.

Hartowane szczeki stalowe

Szczeki hartowane indukcyjnie i czernione zapewniajg zwiekszong odpornosé na zuzycie i korozje. Naciecia krzyzykowe tworzg
strukture antyposlizgowa, ktéra stabilnie trzyma detale nawet przy duzych sitach skrawania.

Rowkowana podstawa montazowa

Cztery podtuzne otwory montazowe o szerokosci 13 mm umozliwiajg elastyczne pozycjonowanie imadta na stole wiertarki. Rozstaw
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otworéw 155 mm jest kompatybilny ze standardowymi stolikami wiertarek warsztatowych.

Konstrukcja ze staliwa

Korpus wykonany ze staliwa taczy wytrzymatosc z relatywnie niska waga, co utatwia transport i montaz. Materiat ten charakteryzuje
sie odpornoscig na odksztatcenia pod wptywem obcigzen roboczych.

Wktadki szczekowe

Wymienne wktadki szczekowe chronig powierzchnie obrabianych elementéw przed uszkodzeniami. Po zuzyciu mozna je wymienié
bez koniecznosci wymiany catego imadta.

Specyfikacja techniczna

Model G01043

Rozmiar szczek 125 mm (5")

Wysokos$¢ szczek 24 mm

Maksymalne rozwarcie 125 mm

Rozstaw otworéw mocujgcych 155 mm

Szerokos¢ otworu mocujgcego 13 mm

Liczba otworéw montazowych 4 (podtuzne)

Materiat korpusu Staliwo

Materiat szczek Stal hartowana indukcyjnie
Wykonczenie szczek Czernione z nacieciami krzyzykowymi

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w metalowych elementach na wiertarkach stotowych
¢ Precyzyjne pozycjonowanie detali przy obrébce mechanicznej

¢ Mocowanie elementéw podczas frezowania na matych frezarkach

e Prace modelarskie wymagajgce stabilnego zamocowania

* Operacje $lusarskie w warsztacie hobbystycznym

¢ Montaz i demontaz drobnych elementéw mechanicznych

e Trzymanie detali podczas pilnikowania i szlifowania

Montaz i uzytkowanie

Sposéb montazu
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Imadto montuje sie za pomoca czterech srub M12 (lub odpowiednich do Srednicy 13 mm) przez podtuzne otwory w podstawie.
Podtuzny ksztatt otworéw pozwala na przesuniecie imadta w zakresie kilku centymetréw bez koniecznosci odkrecania Srub, co
utatwia precyzyjne ustawienie wzgledem osi wrzeciona wiertarki.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy stét wiertarki posiada rowki T lub otwory gwintowane w rozstawie umozliwiajgcym montaz przy
rozstawie 155 mm. Dla wiertarek bez przygotowanych punktéw mocowania konieczne moze by¢ wywiercenie otworéw montazowych
w stoliku roboczym.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ szczeki z wiéréw i pytu, a nastepnie zabezpieczy¢ powierzchnie metalowe cienka warstwa oleju
maszynowego. Mechanizm sruby pociggowej wymaga okresowego smarowania smarem plastycznym. Wktadki szczekowe nalezy
wymienia¢ po zauwazalnym zuzyciu naciec.
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