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Imadto modelarskie 150mm/6" GEKO G01044

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

obrabianych elementéw.
Szerokosc¢ szczek 150 mm
[Maksymalne rozwarcie 150 mm
\Wysokos¢ szczek 24 mm

|Materiat korpusu Staliwo

Charakterystyka techniczna

Imadto modelarskie 150mm GEKO G01044

78,08 zt

63,48 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G01044

G01044
5901477104848

Narzedzia GEKO

limadto wiertarskie ze staliwa z rowkowang podstawg, przeznaczone do mocowania detali podczas obrébki na wiertarkach

stotowych i kolumnowych. Wyposazone w hartowane szczeki z nacieciami krzyzykowymi zapewniajacymi pewny chwyt

Hartowane szczeki stalowe

Szczeki hartowane indukcyjnie i czernione zapewniajg zwiekszong odpornos¢ na zuzycie i deformacje. Naciecia krzyzykowe tworzg

wielokierunkowy wzér chwytny, ktéry skutecznie zabezpiecza detale przed obrotem podczas obrébki mechanicznej.

Rowkowana podstawa montazowa

oferta wa?na 3 dni
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Cztery podtuzne otwory montazowe o szerokosci 13 mm umozliwiajg elastyczne pozycjonowanie imadta na stole wiertarki. Rozstaw
otworéw 160 mm odpowiada standardowym wymiarom stotéw obrabiarek.

Konstrukcja ze staliwa

Korpus wykonany ze staliwa taczy wytrzymatosc z relatywnie niskg masa, co utatwia transport i montaz. Materiat zachowuje
stabilnos¢ geometryczng pod obcigzeniem typowym dla prac modelarskich i precyzyjnych.

Wymienne wkitadki szczekowe

Mozliwos¢ wymiany wktadek szczekowych przedtuza zywotno$¢ narzedzia. Po zuzyciu powierzchni chwytnej nie ma koniecznosci
wymiany catego imadta - wystarczy wymieni¢ same wktadki.

Specyfikacja techniczna

Model G01044

Rozmiar szczek 150 mm (6")

Wysokos¢ szczek 24 mm

Maksymalne rozwarcie 150 mm

Rozstaw otworéw mocujgcych 160 mm

Szerokos¢ otworu mocujgcego 13 mm

Materiat korpusu Staliwo

Materiat szczek Stal hartowana indukcyjnie
Typ nacie¢ szczekowych Krzyzykowe

Liczba otworéw montazowych 4 (podtuzne)

Zastosowanie

e Mocowanie detali podczas wiercenia na wiertarkach stotowych i kolumnowych

¢ Prace modelarskie wymagajace precyzyjnego pozycjonowania matych elementéw
¢ Obrébka metali niezelaznych, tworzyw sztucznych i drewna

e Frezowanie lekkich detali na matych frezarkach

e Prace montazowe i demontazowe wymagajace stabilnego uchwytu

e Warsztaty szkolne i hobbystyczne

e Prototypowanie i produkcja matoseryjna

Montaz i uzytkowanie

Montaz na stole wiertarki

oferta wa?na 3 dni



Przed montazem sprawdz, czy rozstaw otworéw w stole wiertarki odpowiada rozstawowi 160 mm. Podtuzne otwory umozliwiajg
przesuniecie imadta o kilka milimetrow w celu dopasowania do istniejacych otworéw. Mocuj za pomocg srub M12 lub M14 z
podktadkami. Po zamontowaniu sprawdz réwnolegtos¢ szczek do osi stotu.

Konserwacja szczek
Regularnie oczyszczaj szczeki z wiéréw i zanieczyszczen. Powierzchnie chwytne mozna okresowo odttuszczaé, aby zachowad

skutecznos¢ naciec. Unikaj mocowania materiatéw twardszych niz stal szczek - moze to prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia
nacie¢ krzyzykowych.

Produkty powigzane

Do pracy z imadtem przydatne moga by¢: podktadki ochronne pod szczeki (przy mocowaniu delikatnych materiatéw), zestaw
$rub montazowych M12/M14, réwnolegtaki stalowe do precyzyjnego ustawiania detali.
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