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Imadto modelarskie 75mm/3" Geko G01041

Cena brutto 38,18 zt

Cena netto 31,04 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G01041

Kod producenta G01041

Kod EAN 5901477104817
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Imadto modelarskie 75mm Geko G01041

Imadto wiertarskie ze staliwa z rowkowang podstawg, przeznaczone do mocowania na stole wiertarki. Wyposazone w
hartowane stalowe szczeki z nacieciami krzyzykowymi zapewniajagcymi pewny chwyt obrabianego elementu.

Szerokos¢ szczek 75 mm
IMaksymalne rozwarcie 85 mm
Wysokos¢ szczek 20 mm

IModel G01041

Charakterystyka techniczna

Hartowane szczeki z nacieciami

Powierzchnie chwytne zostaty hartowane indukcyjnie i czernione, co zwieksza twardos¢ powierzchni i odpornosé na Scieranie.
Naciecia krzyzykowe zapobiegajg wysuwaniu sie przedmiotu podczas wiercenia lub obrébki.

Rowkowana podstawa montazowa

Cztery podtuzne otwory o szerokosci 13 mm umozliwiajg precyzyjne pozycjonowanie imadta na stole wiertarki. Rozstaw otworéw 107
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mm jest zgodny ze standardowymi wymiarami rowkéw T w stotach obrabiarek.

Konstrukcja ze staliwa

Korpus wykonany ze staliwa taczy wytrzymato$¢ mechaniczna z relatywnie niskg masa. Materiat ten zapewnia stabilnos¢ podczas
pracy i odpornos¢ na odksztatcenia pod obcigzeniem.

Wymienne wkiadki szczekowe

Imadto wyposazono w wktadki szczekowe, ktére mozna wymieni¢ po zuzyciu. Pozwala to na dtugotrwate uzytkowanie bez
koniecznos$ci wymiany catego mechanizmu.

Specyfikacja techniczna

Model G01041

Rozmiar szczek 75 mm (3")

Wysokos$¢ szczek 20 mm

Maksymalne rozwarcie 85 mm

Rozstaw otworéw mocujgcych 107 mm

Szerokos¢ otworu mocujgcego 13 mm

Materiat korpusu Staliwo

Materiat szczek Stal hartowana indukcyjnie
Typ naciec szczek Krzyzykowe

Liczba otworéw montazowych 4 (podtuzne)

Zastosowanie

e Mocowanie przedmiotéw podczas wiercenia na wiertarce stotowej

¢ Trzymanie elementéw metalowych przy obrébce pilnikiem

e Pozycjonowanie detali przy frezowaniu recznym

e Mocowanie ptytek PCB podczas lutowania

¢ Precyzyjne ustawianie elementéw do znakowania lub grawerowania
e Trzymanie profili i pretéw przy cieciu pita reczna

¢ Stabilizacja matych przedmiotéw przy szlifowaniu

Sprawdzanie kompatybilnosci z wiertarka
Przed montazem sprawdz rozstaw rowkéw T w stole wiertarki. Standardowy rozstaw wynosi 100-110 mm. Otwory montazowe o

szerokosci 13 mm pasuja do Srub M12 lub nakretek T standardowych rozmiaréw. W przypadku innych rozstawéw mozliwe jest
zastosowanie adaptera montazowego.
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Montaz i uzytkowanie

Imadto montuje sie za pomoca $rub lub nakretek T umieszczonych w rowkach stotu wiertarki. Podtuzne otwory pozwalaja na
przesuniecie imadta wzdtuz rowka w celu optymalnego ustawienia wzgledem wrzeciona. Po ustawieniu pozycji nalezy dokreci¢
Sruby z momentem zapewniajacym stabilnos¢, ale bez nadmiernego nacisku, ktéry moégtby uszkodzi¢ rowki.

Podczas pracy szczeki nalezy dokrecac¢ rownomiernie, aby unikng¢ przekrzywienia przedmiotu. Naciecia krzyzykowe
zapewniajg skuteczny chwyt nawet przy niewielkim nacisku. W przypadku obrébki elementéw o delikatnej powierzchni zaleca
sie zastosowanie podktadek ochronnych.

Konserwacja

Mechanizm srubowy nalezy okresowo smarowac olejem maszynowym. Po zakonhczeniu pracy warto oczyscic¢ szczeki z widéréw i pytu,
co zapobiega zanieczyszczeniu gwintu. Powierzchnie czernione mozna zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju antykorozyjnego,

szczegdlnie w wilgotnych warunkach pracy.
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