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Imadto obrotowe 250 mm z kowadtem
KD1105

Cena brutto 444,60 zt

Cena netto 361,46 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD1105

Kod producenta KD1105

Kod EAN 5901638115799

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Imadto obrotowe $lusarskie 250 mm z kowadtem KD1105

Imadto Slusarskie KD1105 to narzedzie warsztatowe z obrotowa podstawa i zintegrowanym kowadtem, przeznaczone do
trwatego mocowania obrabianych elementéw. Korpus wykonany ze staliwa odlewanego, szczeki ze stali narzedziowej stopowej
— konstrukcja przystosowana do intensywnej eksploatacji w warunkach warsztatu slusarskiego, mechanicznego i
samochodowego.

Szerokosc¢ szczek 250 mm

Podstawa Obrotowa 360°

Wyposazenie dodatkowe Kowadto

Model KD1105

Charakterystyka produktu

Szczeki ze stali narzedziowej stopowej

Materiat szczek dobrano pod katem odpornosci na Scieranie i odksztatcenia plastyczne. Wysoka twardos¢ powierzchni roboczej
przektfada sie na trwate, pewne uchwycenie elementéw bez ryzyka uszkodzenia powierzchni szczek przy duzych sitach zacisku.
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Obrotowa podstawa 360°

Podstawa umozliwia obrét korpusu imadta w ptaszczyznie poziomej, co pozwala na zmiane orientacji mocowanego elementu bez
odkrecania imadta od stotu. Rozwigzanie przydatne przy obrébce wieloptaszczyznowej i spawaniu.

Zintegrowane kowadto

Kowadetko umieszczone w tylnej czesci korpusu stanowi dodatkowa powierzchnie robocza do prostowania, ksztattowania i lekkiego
kucia elementéw metalowych bezposrednio przy stanowisku roboczym.

Fabryczne zabezpieczenie antykorozyjne

Powierzchnia korpusu pokryta fabrycznie powtoka ochronna, ktéra spowalnia proces utleniania w warunkach wilgotnego Srodowiska
warsztatowego. Zabezpieczenie naniesione fabrycznie zapewnia ochrone od pierwszego dnia uzytkowania.

Odpornos¢ na pekanie
Konstrukcja korpusu charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscig na pekanie — cecha istotna przy udarowych obcigzeniach, ktére

pojawiaja sie podczas kucia lub wybijania elementéw z uzyciem miotka. Staliwo odlewane stosowane w korpusie ma wyzsze

witasciwosci udarowe niz zeliwo szare, ktére jest powszechnie stosowane w tanszych imadtach.

Specyfikacja techniczna

Model KD1105

Szerokos¢ szczek 250 mm

Typ podstawy Obrotowa

Wyposazenie dodatkowe Kowadto

Materiat szczek Stal stopowa narzedziowa
Zabezpieczenie antykorozyjne Tak (fabryczne)

Typ narzedzia Imadto Slusarskie obrotowe

Zastosowanie
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¢ Mocowanie elementéw metalowych podczas pitowania, wiercenia i gwintowania

¢ Prace Slusarskie przy montazu i demontazu potaczen gwintowych

¢ Prostowanie i ksztattowanie pretéw, blach i profili na kowadetku

e Obrébka elementéw wymagajacych zmiany orientacji — dzieki obrotowej podstawie
e Prace przy naprawie pojazdéw mechanicznych i maszyn

¢ Spawanie i szlifowanie elementéw wymagajacych stabilnego zamocowania

e Warsztaty $lusarskie, mechaniczne, kowalskie i stolarskie

Dobér rozmiaru imadta

Szerokos¢ szczek 250 mm klasyfikuje ten model jako imadto warsztatowe do zastosowan srednich i ciezkich. Pozwala na mocowanie
elementéw o znacznej szerokosci, co czyni go odpowiednim zaréwno do precyzyjnych prac slusarskich, jak i do obrébki wiekszych
detali maszynowych. Przy wyborze imadta warto uwzgledni¢ wymiary typowo obrabianych elementéw — szczeki powinny obejmowac
element na catej szerokosci dla réwnomiernego docisku.

Uzytkowanie i konserwacja

Gwint Sruby pociggowej wymaga okresowego smarowania smarem maszynowym lub grafitowym, szczegdlnie przy
intensywnym uzytkowaniu. Regularne smarowanie zapobiega zacieraniu mechanizmu i utrzymuje ptynnos¢ pracy. Po pracach
z metalami narazonymi na korozje (np. stala mokra lub zardzewiatg) zalecane jest oczyszczenie szczek i powierzchni
roboczych oraz natozenie cienkiej warstwy oleju ochronnego na odstoniete metalowe powierzchnie korpusu.

Imadto mocuje sie do stotu warsztatowego za pomoca srub przez otwory w podstawie. Stét powinien by¢ wystarczajaco
masywny i stabilny — przy imadtach o szerokosci szczek 250 mm zalecana grubo$¢ blatu drewnianego to minimum 60-80 mm
lub blat stalowy.
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