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Il Imadto obrotowe 6" 150mm HEAVY DUTY
G02307 GEKO

Cena brutto 243,98 zt

Cena netto 198,36 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G02307

Kod producenta G02307

Kod EAN 5903418302191
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Imadto Slusarskie obrotowe 6" 150 mm Heavy Duty - GEKO G02307

limadto $lusarskie z mechanizmem obrotu 360° przeznaczone do statego montazu na stole warsztatowym. Korpus z odlewu
zeliwnego, hartowane szczeki o szerokosci 150 mm oraz $ruba trapezowa ze stali weglowej zapewniajg trwatos¢ i stabilnos¢
Ipodczas intensywnych prac metalowych, montazowych i serwisowych.

Szerokosc szczek 150 mm (6")

Maks. rozwarcie szczek 150 mm

Mechanizm obrotu 360°

Masa 12 kg

Charakterystyka produktu

Korpus z odlewu zeliwnego

Zeliwo skutecznie ttumi drgania powstajgce podczas obrébki udarowej i ciecia, co przektada sie na precyzje mocowania. Materiat jest
odporny na pekniecia pod duzym obcigzeniem i zachowuje wymiary geometryczne przez dtugi okres uzytkowania. Masa 12 kg
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dodatkowo stabilizuje imadto na blacie roboczym.

Hartowane szczeki 150 mm

Szczeki o szerokosci 150 mm i grubosci 11 mm wykonano z hartowanej stali. Radetkowana powierzchnia zapobiega przesuwaniu sie
elementu podczas docisku. Hartowanie zwieksza twardos¢ powierzchni roboczej, co ogranicza zuzycie przy wielokrotnym mocowaniu

twardych materiatéw, takich jak stal czy zeliwo.

Mechanizm obrotowy 360° z blokada

Podstawa obrotowa umozliwia ustawienie gtowicy imadta w dowolnym kacie wzgledem stotu roboczego bez koniecznosci
przestawiania obrabianego elementu. Blokada obrotu utrzymuje wybrang pozycje pod petnym obcigzeniem, co jest istotne przy
pracach wymagajacych statego kierunku sity docisku.

Sruba trapezowa ze stali weglowej

Gwint trapezowy charakteryzuje sie wiekszg powierzchniag styku niz gwint metryczny, co przektada sie na wyzszga site zacisku przy
tym samym momencie obrotowym na rekojesci. Stal weglowa zapewnia odpornos$¢ na odksztatcenia plastyczne i utrzymuje precyzje
mechanizmu przez dtugi czas uzytkowania.

Zintegrowane kowadto

Na gdrnej powierzchni korpusu znajduje sie pole kowadta, ktére umozliwia lekkie prace udarowe — prostowanie blach, nitowanie czy
formowanie metalu — bez koniecznosci stosowania osobnego narzedzia. Rozwigzanie przydatne w warsztatach o ograniczonej

przestrzeni roboczej.

Szczeki do rur i naktadki ochronne

Zintegrowane szczeki do rur (w dolnej czesci szczek gtéwnych) pozwalaja na pewne mocowanie elementéw okragtych bez ich
deformacji. Dotgczone nakfadki z tworzywa sztucznego zaktada sie na szczeki gtéwne przy obrébce materiatéw miekkich —
aluminium, tworzyw sztucznych lub elementéw lakierowanych — chronigc je przed $ladami po radetkowaniu.
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Specyfikacja techniczna

Model

Typ

Rozmiar szczek

Maksymalne rozwarcie szczek
Grubos¢ szczek

Mechanizm obrotowy
Materiat korpusu

Szczeki

Sruba dociskowa

Wymiary (szer. x dt. X wys.)
Masa

Dodatki w zestawie

Sposéb montazu

Typowe zastosowania

GEKO G02307

Imadto $lusarskie obrotowe

6" /150 mm

150 mm

11 mm

360°

Odlew zeliwny

Hartowane, radetkowane

Trapezowa, stal weglowa

150 x 370 x 190 mm

12 kg

Kowadto (zintegrowane), szczeki do rur, naktadki ochronne z
tworzywa, 4 sruby montazowe

Staty montaz do blatu — 4 Sruby w zestawie

* Pitowanie i ciecie elementéw stalowych i zeliwnych

¢ Gwintowanie reczne — mocowanie pretéw i rur podczas nacinania gwintu

e Wiercenie — stabilizacja elementéw niemozliwych do zamocowania w uchwycie maszynowym

¢ Prostowanie blach i pretéw z uzyciem zintegrowanego kowadta

¢ Nitowanie i formowanie metalu

* Prace serwisowe i demontazowe — np. $cigganie tozysk, roztgczanie potgczen

e Mocowanie rur i profili okragtych przy uzyciu szczek do rur

e Obrébka materiatéw miekkich (aluminium, tworzywa) z naktadkami ochronnymi

Montaz i doboér miejsca pracy

Imadto wymaga statego zamocowania do blatu roboczego za pomoca 4 dotgczonych $rub. Blat powinien mie¢ grubos¢ umozliwiajaca

pewne dokrecenie nakretek od spodu — zalecana minimalna grubos¢ to 40 mm dla drewna lub 6 mm dla stali. Optymalna

wysokoscig robocza jest poziom, przy ktérym zacisnieta pie$¢ operatora siega gérnej krawedzi szczek — zazwyczaj 80-90 cm od

podtoza. Mechanizm obrotowy 360° pozwala na ustawienie gtowicy imadta prostopadle lub réwnolegle do krawedzi stotu bez zmiany

miejsca montazu.
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