Dane aktualne na dzien: 03-05-2026 05:27

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/imadlo-profi-geko-5-125mm14kg-g02302-p-18428.html

Imadto Profi GEKO 5" 125mm/14kg G02302

Cena brutto 143,33 zt

Cena netto 116,53 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G02302

Kod producenta G02302

Kod EAN 5901477104770

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Imadto warsztatowe Profi GEKO 5" 125mm G02302

Warsztatowe imadto stotowe ze staliwa z obrotowg podstawg i zintegrowanym kowadetkiem. Przeznaczone do mocowania
elementéw podczas obrébki mechanicznej w warunkach warsztatowych i przemystowych.

Szerokosc¢ szczek 125 mm (5")
Obrét podstawy 120°
IMateriat Staliwo

Waga 16 kg

Charakterystyka techniczna

Szczeki 125 mm

Rozstaw szczek 125 mm (5 cali) pozwala na mocowanie detali o szerokosci do okoto 100-110 mm. Standardowy rozmiar dla imadet
warsztatowych klasy sredniej, odpowiedni do wiekszosci typowych prac slusarskich i montazowych.

Podstawa obrotowa 120°

Mechanizm obrotu w zakresie 120° umozliwia ustawienie przedmiotu pod katem bez koniecznosci przestawiania catego imadta.
Funkcja przydatna przy pracach wymagajacych dostepu z réznych stron, takich jak spawanie czy pitowanie pod katem.
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Korpus ze staliwa

Staliwo to stop zelaza o zwiekszonej wytrzymatosci w poréwnaniu do zeliwa. Zapewnia odpornos¢ na obcigzenia dynamiczne i
uderzenia, typowe przy pracach z uzyciem mtotka czy podczas kucia.

Zintegrowane kowadetko

Ptaska powierzchnia na tylnej czesci korpusu stuzy jako kowadto do prostowania, prostych prac kowalskich czy rozbijania elementéw.
Eliminuje potrzebe osobnego kowadta przy drobnych pracach.

Specyfikacja techniczna

Model G02302
Szerokos¢ szczek 125 mm (5")
Kat obrotu podstawy 120°
Materiat wykonania Staliwo
Kowadetko Tak

Waga ok. 16 kg

Zastosowanie

¢ Mocowanie elementéw podczas pitowania recznego i mechanicznego
e Trzymanie detali przy wierceniu, gwintowaniu i frezowaniu

e Mocowanie podczas spawania i lutowania

¢ Prostowanie pretéw i blach

e Obrébka reczna metali: pilnikowanie, szlifowanie

e Montaz i demontaz mechanizmoéw

¢ Prace stolarskie przy obrébce twardszych gatunkéw drewna

e Drobne prace kowalskie z uzyciem kowadetka

Montaz i uzytkowanie

Montaz do stotu warsztatowego

Imadto wymaga trwatego przymocowania do blatu stotu za pomocg srub. Stabilnos¢ montazu jest kluczowa dla bezpieczenstwa pracy
— luz lub niepewne mocowanie moze prowadzi¢ do wypadkdéw. Grubos¢ blatu powinna wynosi¢ minimum 40 mm. Zaleca sie montaz
w odlegtosci okoto 100-150 mm od krawedzi stotu, aby umozliwi¢ mocowanie dtugich elementéw.
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Dobor sity docisku

Przy mocowaniu elementéw nalezy dostosowac site zacisku do rodzaju materiatu. Nadmierne dokrecenie przy miekkich metalach
(aluminium, miedz) lub tworzywach moze spowodowa¢ odksztatcenie przedmiotu. W przypadku elementéw obrabianych warto
zastosowac przektadki ochronne ze sklejki lub gumy miedzy szczekami a przedmiotem.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia stanowiska warsztatowego warto rozwazy¢: stét roboczy o odpowiedniej nosnosci (minimum
200 kg), zestaw przektadek ochronnych do szczek, olej maszynowy do konserwacji mechanizmu srubowego oraz szczotke
druciang do czyszczenia szczek z zanieczyszczen.
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