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Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Szeroko$¢ szczek 50 mm
JRozstaw szczek 32 mm
Materiat korpusu Zeliwo lakierowane

Typ szczek Stalowe moletowane

Charakterystyka imadta recznego YATO

Imadto reczne 50 mm YT-65082 YATO

IMADLO RECZNE 50 MM YT-65082 YATO

23,70 zt

19,27 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-65082
YT-65082
5906083057175
YATO

Kompaktowe imadto warsztatowe z zeliwng konstrukcja i moletowanymi szczekami stalowymi, przeznaczone do precyzyjnego
mocowania drobnych elementéw podczas obrébki mechanicznej, napraw i prac modelarskich.

Konstrukcja z zeliwa

Korpus wykonany z zeliwa zapewnia stabilnos¢ podczas mocowania i odpornos¢ na odksztatcenia pod wptywem naprezen

mechanicznych. Lakierowana powierzchnia zabezpiecza przed korozjg w Srodowisku warsztatowym.

oferta wa?na 3 dni
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Moletowane szczeki stalowe

Powierzchnia robocza szczek pokryta jest nacieciami moletowanymi, ktére zwiekszajg wspoétczynnik tarcia i zapobiegaja
wyslizgiwaniu sie mocowanych elementéw podczas obrébki skrawaniem lub wiercenia.

Nakretka motylkowa M10

System mocowania z nakretka motylkowa na $rubie M10 umozliwia szybka regulacje sity docisku bez uzycia narzedzi. Rozwigzanie
przydatne przy czestej wymianie mocowanych detali.

Kompaktowe wymiary

Wysokos$¢ 165 mm i szerokos$¢ szczek 50 mm pozwalajg na prace z drobnymi elementami w ograniczonej przestrzeni roboczej.
Rozstaw szczek 32 mm okresla maksymalng grubos¢ mocowanego przedmiotu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-65082

Producent YATO

Szerokos¢ szczek 50 mm

Rozstaw szczek (max) 32 mm

Wysokos$¢ imadta 165 mm

Materiat korpusu Zeliwo lakierowane

Materiat szczek Stal z moletowaniem

Typ mocowania Nakretka motylkowa ze Srubg M10

Zastosowanie imadta recznego 50 mm

¢ Obrébka skrawaniem drobnych elementéw metalowych i z tworzyw sztucznych
¢ Wiercenie otworédw w matych detalach wymagajacych stabilnego podparcia

¢ Prace modelarskie - mocowanie elementéw podczas klejenia i montazu

¢ Naprawa elektroniki - trzymanie ptytek PCB podczas lutowania

¢ Szlifowanie i polerowanie matych przedmiotéw

¢ Prace rekodzielnicze - obrébka drewna, metalu, tworzyw

¢ Mocowanie elementéw podczas znakowania lub grawerowania

¢ Montaz i demontaz drobnych mechanizméw

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Montaz imadta recznego

Imadto nalezy mocowac do stabilnego podtoza za pomoca sruby M10 przechodzacej przez otwér w podstawie. Zaleca sie uzycie
podktadek zwiekszajacych powierzchnie docisku. Przed pierwszym uzyciem warto sprawdzi¢ réwnolegtos¢ szczek.

Konserwacja

Gwinty Sruby dociskowej nalezy okresowo smarowac smarem technicznym. Powierzchnie lakierowane mozna czysci¢ suchg szmatka.
Przy intensywnym uzytkowaniu warto kontrolowa¢ stan moletowania na szczekach - zuzyte naciecia zmniejszajg site chwytu.

Doboér sity docisku

Rozstaw szczek 32 mm okresla maksymalna grubos¢ mocowanego elementu. Nadmierne dokrecanie moze uszkodzi¢ delikatne
materiaty lub spowodowac odksztatcenie przedmiotu. W przypadku elementéw o nieregularnych ksztattach zaleca sie uzycie
podktadek wyréwnujacych.
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