Opis produktu

Szeroko$¢ szczek 125 mm

Materiat korpusu Zeliwo

Typ mocowania State do blatu

Charakterystyka imadta warsztatowego

Dane aktualne na dzien: 03-04-2026 05:03

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/imadlo-slusarskie-125mm-36033-vorel-p-4422.html

Imadto Slusarskie 125mm 36033 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy
Kod producenta

Kod EAN

Producent

Materiat

Rozmiar szczeki [cal]
Rozwarcie max [mm]
Jednostka

Rodzaj mocowania

Rozmiar szczeki [mm]

Imadto Slusarskie 125mm VOREL 36033

Maksymalne rozwarcie 125 mm

104,09 zt

84,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
36033

36033
5906083360336
Vorel

zeliwo

5

125

SZT

state

125

limadto warsztatowe z zeliwa przeznaczone do mocowania detali podczas obrébki mechanicznej. Konstrukcja z utwardzonymi
szczekami stalowymi zapewnia stabilne unieruchomienie materiatu w trakcie wiercenia, ciecia i szlifowania.

Konstrukcja z zeliwa
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Korpus wykonany z odlewu zeliwnego charakteryzuje sie odpornoscig na odksztatcenia pod obcigzeniem. Materiat ten ttumi wibracje
powstajgce podczas obrébki, co przektada sie na precyzje wykonywanych operacji.

Utwardzane szczeki stalowe

Powierzchnie chwytne przeszty proces hartowania, zwiekszajacy twardos¢ materiatu. Dzieki temu szczeki zachowuja strukture nawet
przy wielokrotnym dociskaniu materiatéw o réznej twardosci, zapobiegajac powstawaniu sladéw zuzycia.

Sruba pociagowa ze specjalnym gwintem

Mechanizm dociskowy wyposazono w gwint trapezowy, ktéry rozktada sity na wieksza powierzchnie. Konstrukcja ta umozliwia ptynng
regulacje sity docisku oraz zmniejsza ryzyko zakleszczenia sie mechanizmu pod duzym obcigzeniem.

Lakierowana powierzchnia

Powtoka lakiernicza zabezpiecza zeliwny korpus przed korozjg w warunkach warsztatowych. Gtadka powierzchnia utatwia usuwanie
zanieczyszczen oraz zapobiega gromadzeniu sie wiéréw metalowych w zagtebieniach.

Specyfikacja techniczna

Model 36033
Producent VOREL
Szerokos¢ szczek 125 mm
Maksymalne rozwarcie szczek 125 mm
Materiat korpusu Zeliwo
Materiat szczek Stal hartowana
Rodzaj mocowania State do blatu
Wykonczenie powierzchni Lakierowane

Parametr rozwarcia szczek

Maksymalne rozwarcie 125 mm oznacza najwieksza odlegtos¢ miedzy szczekami, przy ktérej imadto zachowuje petng funkcjonalnos¢
mechanizmu dociskowego. Wartos¢ ta odpowiada maksymalnej szerokosci detalu, jaki mozna zamocowac w osi prostopadtej do
szczek.
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Zastosowanie imadta Slusarskiego

¢ Wiercenie otworéw w metalowych elementach wymagajacych stabilnego podparcia
e Ciecie pretéw, profili i blach przy uzyciu pity recznej lub hacksaw

¢ Szlifowanie krawedzi i powierzchni detali z wykorzystaniem szlifierki katowej

¢ Pilnikowanie i obrébka reczna elementéw metalowych

e Giecie pretéw i ptaskownikéw o niewielkich przekrojach

e Montaz i demontaz elementéw ztgcznych wymagajacych unieruchomienia

¢ Nitowanie i klinowanie potgczeh mechanicznych

¢ Obrébka drewna w sytuacjach wymagajacych mocnego docisku

Montaz i uzytkowanie

Imadto wymaga statego zamocowania do powierzchni roboczej blatu warsztatowego. Mocowanie realizowane jest za pomoca
Srub przechodzacych przez otwory montazowe w podstawie korpusu. Blat powinien mie¢ grubo$¢ odpowiednig do
przeniesienia sit powstajgcych podczas obrébki.

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ swobodny ruch szczeki ruchomej na catej dtugosci rozwarcia. Mechanizm Srubowy
wymaga okresowego smarowania smarem litowym, szczegdlnie po intensywnym uzytkowaniu lub kontakcie z
zanieczyszczeniami.

Dobér imadta do zastosowania

Szeroko$¢ szczek 125 mm odpowiada potrzebom warsztatéw hobbystycznych oraz matych zaktadéw rzemiesiniczych. Dla obroébki

wiekszych detali zaleca sie modele o szerokosci 150-200 mm, podczas gdy dla precyzyjnych prac z matymi elementami
wystarczajace sg imadta 100 mm.

Konserwacja imadta warsztatowego

Po zakonhczeniu pracy nalezy usungé widry i zanieczyszczenia z powierzchni szczek oraz mechanizmu Srubowego. Szczegdlng
uwage nalezy zwrdci¢ na czyszczenie rowkéw prowadzacych szczeke ruchoma, poniewaz nagromadzenie wiéréw moze
prowadzi¢ do zakleszczenia mechanizmu.

Gwint $ruby pociggowej wymaga regularnego smarowania, zwtaszcza po pracy w warunkach zapylonych. Zastosowanie smaru
litowego lub grafitowego zapewnia ptynng prace mechanizmu i zabezpiecza przed korozja.

Lakierowang powierzchnie korpusu nalezy chroni¢ przed uderzeniami mogacymi uszkodzi¢ powtoke ochronng. Miejsca z
uszkodzong powtokag warto zabezpieczy¢ farbg antykorozyjna, aby zapobiec rozwojowi rdzy.
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