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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy
Kod producenta

Kod EAN

Producent

Rozwarcie max [mm]
Materiat

Rozmiar szczeki [cal]
Rozmiar szczeki [mm]
Jednostka

Rodzaj mocowania

Opis produktu

Imadto Slusarskie 150mm VOREL 36034

Imadto Slusarskie 150mm 36034 VOREL

154,67 zt
125,75 zt
Dostepny od reki
natychmiast
36034

36034
5906083360343
Vorel

150

zeliwo

6

150

SZT

state

Imadto Slusarskie z zeliwa z rozstawnymi szczekami 150 mm, przeznaczone do mocowania elementéw podczas obrébki

mechanicznej, prac Slusarskich i stolarskich. Model 36034 wyposazony w utwardzane szczeki stalowe i Srube pociggowa ze

specjalnym gwintem zapewniajagcym precyzyjna regulacje docisku.

Rozmiar szczek 150 mm

Maksymalne rozwarcie 150 mm

Materiat korpusu Zeliwo

Typ mocowania State do blatu

Charakterystyka techniczna imadta Slusarskiego

oferta wa?na 3 dni
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Konstrukcja zeliwna
Korpus wykonany z zeliwa charakteryzuje sie odpornoscig na odksztatcenia pod obcigzeniem oraz ttumi drgania podczas obrébki.

Materiat ten zapewnia stabilno$¢ podczas prac wymagajacych duzej sity docisku, takich jak prostowanie czy nitowanie elementéw
metalowych.

Utwardzane szczeki stalowe
Powierzchnie robocze szczek przechodzg proces hartowania, co zwieksza ich twardosc i odpornos$¢ na Scieranie. Utwardzenie

zapobiega odksztatceniom szczek podczas mocowania twardych materiatéw i wydtuza okres uzytkowania imadta przy intensywnej
eksploatacji.

Sruba ze specjalnym gwintem

Mechanizm pociggowy wyposazony w gwint o zoptymalizowanym skoku umozliwia ptynng regulacje sity docisku. Rozwigzanie to
pozwala dostosowacé site mocowania do rodzaju materiatu - od delikatnych elementéw aluminiowych po stal konstrukcyjna.

Lakierowana powierzchnia

Powtoka lakiernicza stanowi zabezpieczenie antykorozyjne, co ma znaczenie w warunkach warsztatowych o podwyzszonej
wilgotnosci. Lakier chroni zeliwo przed utlenianiem i utatwia utrzymanie czystosci narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model 36034

Producent VOREL

Rozmiar szczek 150 mm

Maksymalne rozwarcie szczek 150 mm

Materiat korpusu Zeliwo

Materiat szczek Stal utwardzana

Typ mocowania State do blatu warsztatowego
Wykonczenie powierzchni Lakierowane

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie w warsztacie

¢ Wiercenie otworéw w elementach metalowych i drewnianych - stabilne mocowanie zapobiega przemieszczaniu sie
materiatu

¢ Ciecie pitg reczng lub mechaniczna - imadto utrzymuje element w pozycji umozliwiajgcej precyzyjne prowadzenie
narzedzia

¢ Szlifowanie i obrébka pilnikiem - mocowanie eliminuje ryzyko poslizgu materiatu podczas prac wykonczeniowych

¢ Giecie elementéw metalowych - Zzeliwny korpus przenosi sity powstajgce podczas formowania blach i pretéw

¢ Prostowanie odksztatconych elementéw - konstrukcja wytrzymuje obcigzenia uderzeniowe przy uzyciu miotka

¢ Nitowanie potgczen - szczeki utrzymujg elementy w pozycji podczas ksztattowania nitéw

* Klejenie elementéw drewnianych - réwnomierne dociskanie zapewnia prawidtowe wigzanie kleju

¢ Obrébka reczna drobnych detali - rozmiar 150 mm pozwala na precyzyjne mocowanie elementéw o réznych
gabarytach

Montaz i uzytkowanie

Instalacja na stanowisku roboczym

Imadto wymaga statego zamocowania do blatu warsztatowego za pomoca srub fundamentowych. Przed montazem nalezy sprawdzi¢,
czy grubos¢ blatu jest wystarczajgca do przeniesienia sit roboczych. Zalecana jest instalacja na blacie o grubosci minimum 40 mm z
drewna litego lub ptyty wielowarstwowej. Pozycja montazowa powinna zapewnia¢ dostep do imadta z minimum dwdch stron oraz

pozostawiac przestrzen na swobodne operowanie narzedziami recznymi.

Konserwacja mechanizmu

Sruba pociggowa wymaga okresowego smarowania smarem litowym lub olejem maszynowym, szczegédlnie przy intensywnym
uzytkowaniu. Przed smarowaniem nalezy oczysci¢ gwint z zanieczyszczen i wiéréw metalowych. Szczeki robocze nalezy regularnie
kontrolowa¢ pod katem odksztatcen i zuzycia powierzchni chwytnych. Powtoke lakiernicza warto okresowo sprawdzac i w razie
uszkodzen zabezpieczad preparatami antykorozyjnymi.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas uzytkowania imadta nalezy stosowac srodki ochrony osobistej - okulary ochronne przy obrébce materiatéw twardych oraz
rekawice robocze przy operacjach mogacych spowodowac skaleczenia. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego rozwarcia szczek ani
stosowac przedtuzakéw do dZzwigni - moze to prowadzi¢ do uszkodzenia mechanizmu gwintowego. Mocowany element powinien by¢
osadzony gteboko w szczekach, minimum na 2/3 ich wysokosci.

oferta wa?na 3 dni
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