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IMADLO SPAWALNICZE 125MM KD1177
KRAFT&DELE

Cena brutto 145,18 zt

Cena netto 118,03 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD1177

Kod producenta KD1177

Kod EAN 5903175338754
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Imadto spawalnicze kgtowe 125 mm - Kraft&Dele KD1177

limadto katowe spawalnicze KD1177 marki Kraft&Dele stuzy do stabilnego mocowania elementéw metalowych podczas prac
spawalniczych, slusarskich i montazowych. Umozliwia ustawianie obrabianych przedmiotéw pod katem prostym, w uktadzie
|litery T oraz w dowolnej pozycji dzieki przegubowi kulkowemu. Korpus wykonano ze stali weglowej, co zapewnia odpornos¢ na
obcigzenia mechaniczne i wysoka temperature generowang podczas spawania.

Rozwarcie szczek 125 mm

Szeroko$¢ szczek 90 mm

Obrét przegubu 360°

Waga ok. 11 kg

Charakterystyka produktu

Przegub kulkowy 360° / 90°

Przegub kulkowy pozwala obracac imadto o petne 360° w poziomie oraz pochyla¢ je 0 90° w kazdym kierunku. Dzieki temu mozliwe
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jest ustawienie mocowanego elementu w trudno dostepnych pozycjach roboczych bez koniecznosci zmiany utozenia przedmiotu.

Mocowanie pod katem 90° i w uktadzie T

Konstrukcja szczek umozliwia dociskanie elementéw prostopadle do siebie (ztgcze katowe 90°) oraz w uktadzie litery T. To kluczowa
cecha przy spawaniu ram, wspornikéw i konstrukcji stalowych wymagajacych precyzyjnego zachowania geometrii ztgcza.

Stal weglowa

Korpus i szczeki wykonane ze stali weglowej charakteryzujg sie wysoka twardoscia i odpornoscig na odksztatcenia pod obcigzeniem.
Materiat wytrzymuje warunki panujgce w warsztacie spawalniczym — odpryski, naprezenia mechaniczne oraz zmienne temperatury.

Rozwarcie szczek 125 mm

Maksymalne rozwarcie 125 mm pozwala mocowac elementy o zréznicowanych przekrojach — od cienkich blach po grubsze profile

stalowe i prety. Szerokos$¢ szczek wynoszgca 90 mm zwieksza powierzchnie styku z materiatem, co ogranicza ryzyko przesuniecia

podczas obrébki.

Specyfikacja techniczna

Model

Marka

Typ

Rozwarcie szczek
Szerokos¢ szczek

Kat mocowania

Obroét przegubu kulkowego
Materiat

Waga

Zastosowanie

KD1177

Kraft&Dele

Imadto katowe spawalnicze

125 mm

90 mm

90° oraz ukfad litery T

360° (poziom) / 90° (kazdy kierunek)
Stal weglowa

ok. 11 kg

e Spawanie ztgczy katowych i teowych w konstrukcjach stalowych

¢ Tymczasowe pozycjonowanie elementdéw przed ostatecznym spawaniem

¢ Mocowanie detali podczas szlifowania i gratowania spoin

Stabilizacja materiatu podczas ciecia tarcza lub plazma
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¢ Wiercenie otworéw w profilach i ptaskownikach stalowych
e Montaz wspornikéw, uchwytéw i ram metalowych

* Prace Slusarskie wymagajace utrzymania kata prostego miedzy elementami

Wskazéwka dotyczaca uzytkowania

Przed spawaniem nalezy upewnic sie, ze sruba blokujgca przegub kulkowy jest dokrecona z odpowiednim momentem —
niedostateczne dokrecenie moze spowodowac zmiane ustawienia podczas mocowania elementéw. Po zakohnczeniu pracy warto
oczysci¢ szczeki z odpryskéw spawalniczych i nanies¢ cienka warstwe oleju ochronnego na ruchome elementy przegubu, co
przedtuza zywotnos¢ mechanizmu.
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