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Imadto state 150 mm SIMS-150 SCHMITH

.-"
Cena brutto 319,10 zt
Cena netto 259,43 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SIMS-150
Kod producenta SIMS-150
Kod EAN 5902004722474
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Imadto state 150 mm SIMS-150 SCHMITH

Imadto warsztatowe o szerokosci szczek 150 mm w konstrukcji statej, przeznaczone do mocowania detali podczas obrébki
mechanicznej. Korpus wykonany z zeliwa, szczeki i kowadto ze stali hartowane;.

Szerokos¢ szczek 150 mm
Typ konstrukcji State
IMateriat korpusu Zeliwo

IModel SIMS-150

Charakterystyka techniczna

Szerokos¢ szczek 150 mm

Parametr okreslajacy maksymalng szeroko$¢ detalu, ktéry mozna zamocowaé miedzy szczekami. Rozmiar 150 mm odpowiada
potrzebom warsztatéw przydomowych i matych zaktadéw Slusarskich, umozliwiajgc prace z typowymi elementami konstrukcyjnymi.

Konstrukcja stata

Imadto bez mechanizmu obrotowego montowane na state do blatu. Zapewnia maksymalng stabilnos¢ podczas obrébki, eliminujac luz
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i drgania. Rozwigzanie dedykowane do stanowisk z ustalonym kierunkiem pracy.

Korpus z zeliwa

Zeliwo charakteryzuje sie odpornosécig na uderzenia i ttumi drgania powstajgce podczas obrébki. Materiat ten gwarantuje trwato$¢

konstrukcji przy intensywnym uzytkowaniu warsztatowym.

Hartowane elementy robocze

Klocki szczek i kowadto wykonane ze stali hartowanej. Proces hartowania zwieksza twardos¢ powierzchni, co przektada sie na
odpornos¢ na Scieranie i deformacje podczas dociskania obrabianych elementéw.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SIMS-150
Szerokos¢ szczek 150 mm

Typ imadta State (bez obrotu)
Materiat korpusu Zeliwo

Materiat szczek Stal hartowana
Materiat kowadta Stal hartowana
Kod EAN 5902004722474
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Zastosowanie

¢ Pitowanie elementéw metalowych i drewnianych
¢ Szlifowanie i obrébka powierzchni detali

¢ Montaz i demontaz podzespotéw mechanicznych
¢ Nitowanie i klinowanie potgczen

¢ Wiercenie otworéw w mocowanych elementach
¢ Prostowanie i giecie ptaskownikéw

e Spawanie drobnych konstrukgji

¢ Obrébka reczna narzedziami $lusarskimi

Uzytkowanie i montaz

Montaz do blatu
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Imadto state wymaga trwatego przymocowania do stabilnego blatu warsztatowego za pomoca srub. Nalezy upewnic sie, ze blat jest
wystarczajgco wytrzymaty, aby przenies¢ sity dociskowe i uderzenia. Zalecana grubos¢ blatu to minimum 40 mm przy konstrukcji
drewnianej lub 10 mm przy stalowe;.

Konserwacja
Mechanizm srubowy nalezy regularnie smarowac¢ smarem litowym lub olejem maszynowym. Szczeki robocze warto czyscic z

zanieczyszczen po kazdym uzyciu. Przy mocowaniu elementéw z miekkich materiatéw zaleca sie stosowanie podktadek ochronnych,
aby nie uszkodzi¢ ich powierzchni.

Produkty powigzane

Do pracy z imadtem przydatne moga by¢: naktadki ochronne na szczeki (przy obrébce elementéw lakierowanych), uchwyty
montazowe do blatu, zestawy $rub mocujacych oraz smary do konserwacji mechanizmu Srubowego.
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