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Imadto state 200 mm SIMS-200 SCHMITH

.-"
Cena brutto 440,36 zt
Cena netto 358,02 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SIMS-200
Kod producenta SIMS-200
Kod EAN 5902004722481
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Imadto state 200 mm SIMS-200 SCHMITH

Imadto warsztatowe state z korpusem zeliwnym i hartowanymi szczekami, przeznaczone do mocowania detali podczas obrébki
mechanicznej. Model z szerokoscia szczek 200 mm zapewnia stabilne zamocowanie elementéw o Srednich wymiarach.

Szerokosc¢ szczek 200 mm
Typ konstrukcji State
IMateriat korpusu Zeliwo

IMateriat szczek Stal hartowana

Charakterystyka konstrukcji

Korpus zeliwny

Zeliwo zapewnia odpowiednig mase catej konstrukcji, co przektada sie na stabilno$¢ podczas pracy i thtumienie drgan. Materiat ten
charakteryzuje sie odpornoscia na deformacje i trwatoscig w warunkach warsztatowych.

Hartowane szczeki stalowe

Klocki szczek wykonane z hartowanej stali odpornej na Scieranie. Hartowanie zwieksza twardos¢ powierzchni roboczej, co zapobiega
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odksztatceniom pod wptywem duzych sit mocujgcych i wydtuza zywotnosc imadta.

Konstrukcja stata

Imadto pozbawione mechanizmu obrotowego montowane jest na state do blatu w jednej pozycji. Rozwigzanie to eliminuje luzy
zwigzane z mechanizmem obrotu, zwiekszajac sztywnos¢ catego uktadu mocujacego.

Zintegrowane kowadto

Gérna czes¢ korpusu wyposazona w hartowang powierzchnie kowadta umozliwia wykonywanie prostych operacji kowalskich bez
koniecznosci przechodzenia do innego stanowiska roboczego.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SIMS-200
Szerokos¢ szczek 200 mm

Typ konstrukcji State (bez obrotu)
Materiat korpusu Zeliwo

Materiat szczek Stal hartowana
Materiat kowadta Stal hartowana
Kod EAN 5902004722481
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Zastosowanie

e Mocowanie detali podczas pitowania, pilnikowania i szlifowania

e Trzymanie elementéw przy operacjach spawalniczych

¢ Mocowanie przedmiotéw podczas wiercenia recznego

e Obrébka blacharska i $lusarska elementéw Srednich rozmiaréw

e Montaz i demontaz podzespotéw mechanicznych

e Prostowanie i giecie pretéw na zintegrowanym kowadle

¢ Prace warsztatowe w zaktadach $lusarskich i przydomowych warsztatach

Montaz i uzytkowanie

Sposéb montazu

Imadto mocuje sie do blatu warsztatowego za pomoca srub przecigganych przez otwory w podstawie korpusu. Stabilnos¢ montazu
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zalezy od grubosci blatu - zalecana minimalna grubo$¢ to 40 mm. Sruby mocujace powinny by¢ dokrecone réwnomiernie, aby
unikna¢ naprezen w korpusie zeliwnym.

Konserwacja
Gwint S$limakowy wymaga okresowego smarowania smarem litowym lub olejem maszynowym. Szczeki nalezy chroni¢ przed

zanieczyszczeniami - po zakonczeniu pracy warto usuna¢ wiérki i pyty. Hartowane powierzchnie robocze sg odporne na korozje, ale
w wilgotnych pomieszczeniach zaleca sie ochrone antykorozyjna.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia stanowiska $lusarskiego: szczeki wymienne miekkie (aluminiowe lub z tworzyw sztucznych)
do mocowania delikatnych powierzchni, adaptery magnetyczne do mocowania detali nieregularnych, ostony szczek gumowe.
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