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Kalibrowniki 40-elementowe GEKO K01501
Keltin

Cena brutto 46,74 zt

Cena netto 38,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy K01501

Kod producenta K01501

Kod EAN 5901477161872
Producent Keltin

Opis produktu

Zestaw gwintownikdéw i narzynek 40 elementéw GEKO K01501

Kompletny zestaw narzedzi do nacinania gwintéw metrycznych i calowych, przeznaczony do warsztatéw mechanicznych i prac
montazowych. Zawiera gwintowniki i narzynki w 17 najpopularniejszych rozmiarach od M3 do M12 oraz 1/8 NPT, wraz z
kompletnym oprzyrzadowaniem do pracy.

Liczba elementéw 40 szt.

Zakres gwintéw M3 - M12

IMateriat Stal stopowa

IModel KO1501

Charakterystyka zestawu

Stal stopowa wysokiej jakosci

Gwintowniki i narzynki wykonano z hartowanej stali stopowej, co zapewnia odpornos¢ na zuzycie i mozliwos¢ wielokrotnego
nacinania gwintow w réznych materiatach - od aluminium po stal konstrukcyjna. Stal stopowa utrzymuje ostros¢ krawedzi tngcych
dtuzej niz narzedzia z weglowych.
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Komplet narzedzi roboczych
Zestaw zawiera nie tylko gwintowniki i narzynki, ale réwniez wszystkie niezbedne uchwyty: pokretto standardowe, pokretto typu T

dla wiekszych momentéw obrotowych oraz oprawke regulowang do narzynek. Nie wymaga dokupowania dodatkowych akcesoriéw
do rozpoczecia pracy.

Grzebien do kontroli gwintéw

Dotgczony wzornik pozwala na szybka identyfikacje podziatki gwintu bez koniecznosci uzywania Sruby wzorcowej. Szczegélnie
przydatny przy naprawie uszkodzonych gwintéw, gdy trzeba dobra¢ odpowiedni rozmiar gwintownika lub narzynki.

Organizator w formie walizki

Pudetko z tworzywa sztucznego z wydzielonymi gniazdami dla kazdego elementu zapobiega mieszaniu sie narzedzi i utatwia szybkie
odnalezienie potrzebnego rozmiaru. Konstrukcja zamykana na zatrzask umozliwia bezpieczny transport miedzy stanowiskami pracy.

Specyfikacja techniczna

Model K01501

Producent GEKO (Keltin)

Liczba elementéw 40 sztuk

Materiat narzedzi tngcych Stal stopowa hartowana

Zakres gwintéw metrycznych M3 x 0,5 do M12 x 1,75

Gwinty calowe 1/8 NPT27

Liczba rozmiaréw gwintéw 17 (16 metrycznych + 1 calowy)
Opakowanie Walizka z tworzywa sztucznego
Dodatkowe wyposazenie Pokretta, oprawka, srubokret, grzebien

Zawartos$¢ zestawu

Narzedzia robocze

Pokretto standardowe do gwintownikéw

Pokretto typu T z uchwytem poprzecznym (wiekszy moment obrotowy)
e Oprawka regulowana do narzynek

 Srubokret montazowy

¢ Grzebiehn do mierzenia podziatki gwintéw
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Gwintowniki i narzynki metryczne

e M3 x 0,5 mm

e M3 x 0,6 mm

e M4 x 0,7 mm

e M4 x 0,75 mm
e M5 x 0,8 mm

e M5 x 0,9 mm

¢ M6 x 0,75 mm
e M6 x 1,0 mm

e M7 x 0,75 mm
e M7 x 1,0 mm

¢ M8 x 1,0 mm

e M8 x 1,25 mm
e M10 x 1,25 mm
e M10 x 1,5 mm
e M12 x 1,5 mm
e M12 x 1,75 mm
e 1/8 NPT27 (gwint rurowy stozkowy)

Oznaczenie gwintéw
Pierwszy parametr (np. M6) to srednica nominalna gwintu w milimetrach. Drugi parametr (np. 1,0) to podziatka - odlegtos¢ miedzy

sgsiednimi zwojami gwintu. Dla tego samego rozmiaru gwintu moga wystepowac rézne podziatki: standardowa (np. M8 x 1,25) i
drobna (np. M8 x 1,0). Gwint NPT to gwint calowy stozkowy stosowany w instalacjach rurowych.

Zastosowanie

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w otworach i na Srubach

¢ Nacinanie nowych gwintéw w elementach metalowych

¢ Prace warsztatowe przy naprawie maszyn i urzadzen

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajacych potgczen gwintowanych
e Konserwacja i serwis sprzetu mechanicznego

¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych w czesciach zamiennych

¢ Prace hydrauliczne i pneumatyczne (gwint NPT)

¢ Produkcja matoseryjna elementéw z gwintami

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem nacinania gwintu nalezy wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy - dla kazdego rozmiaru gwintu istnieje
okreslona $rednica otworu wstepnego (np. dla M6 x 1,0 to 5,0 mm). Zbyt maty otwdr spowoduje ztamanie gwintownika, zbyt
duzy - luzny gwint.

Podczas nacinania gwintéw wewnetrznych gwintownikiem nalezy stosowac ruch postepowo-zwrotny: pét obrotu do przodu,
¢wier¢ obrotu do tytu w celu tamania wiéréw. Utatwia to usuwanie materiatu i zmniejsza ryzyko zakleszczenia narzedzia.

Narzynki do gwintéw zewnetrznych wymagajg ustawienia odpowiedniego rozwarcia szczek przed rozpoczeciem pracy. Nalezy
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rozpoczac¢ od luznego ustawienia i stopniowo dokreca¢ w kolejnych przejsciach, az do uzyskania petnego profilu gwintu.
Smarowanie podczas pracy
Nacinanie gwintéw na sucho skraca zywotnos¢ narzedzi i pogarsza jakos¢ gwintu. W stali nalezy stosowac olej maszynowy lub

specjalny ptyn do gwintowania. W aluminium mozna uzywac nafty lub oleju. Miedz i mosiadz mozna nacina¢ na sucho lub z

minimalnym smarowaniem.

Po zakonhczeniu pracy narzedzia nalezy oczysci¢ z widéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
przeciwko korozji. Przechowywanie w oryginalnym pudetku chroni krawedzie tngce przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Produkty powigzane
Do pracy z zestawem przydatne mogg by¢: wiertta HSS w rozmiarach pod gwinty (zestaw wiertet metrycznych), ptyn do

gwintowania lub olej maszynowy, imadto $lusarskie do mocowania detali oraz wykrywacz gwintéw do identyfikacji
uszkodzonych gwintéw wymagajacych naprawy.
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