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Katomierz klucza dynamometrycznego GEKO
G10066

Cena brutto 9,77 zt

Cena netto 7,94 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G10066

Kod producenta G10066

Kod EAN 5901477114519
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Katomierz klucza dynamometrycznego GEKO G10066

INarzedzie pomiarowe do precyzyjnego dokrecania metoda kata obrotu. Umozliwia kontrolowane docigganie potaczen
gwintowych w procedurach wymagajgcych okreslonego kata dokrecenia po wstepnym naciggu.

Zakres pomiarowy 0-360°
|Doktadnos¢ odczytu Co 2°
Gniazdo napedowe 1/2"

IMateriat uchwytéw CrV hartowana

Charakterystyka techniczna

Metoda dokrecania katowego

Pozwala na precyzyjne dokrecanie srub metoda kata obrotu. W wielu zastosowaniach, szczegdlnie w mechanice pojazdowej, po
wstepnym dociggnieciu momentem obrotowym wymagane jest dodatkowe dokrecenie o okreslony kat — metoda ta zapewnia
powtarzalnos¢ naciggu nawet przy zréznicowanych warunkach montazowych.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/katomierz-klucza-dynamometrycznego-geko-g10066-p-18738.html

Skala z podziatka 2°

Czytelna skala z rozdzielczoscia co 2 stopnie umozliwia doktadny odczyt kata obrotu. Zakres petnych 360° pozwala na realizacje
procedur wymagajacych wielokrotnych obrotéw lub duzych katéw dokrecenia, typowych np. przy montazu gtowic silnikéw.

Uchwyty ze stali CrV

Elementy robocze wykonane ze stali chromowo-wanadowej poddanej hartowaniu. Materiat ten charakteryzuje sie zwiekszong
odpornosciag na zuzycie i odksztatcenia, co zapewnia trwato$¢ narzedzia przy cyklicznym obcigzeniu w warunkach warsztatowych.

Gniazdo standardu 1/2"

Uniwersalny rozmiar napedu 1/2 cala pozwala na wspétprace z wiekszoscig kluczy dynamometrycznych oraz nasadek stosowanych w
profesjonalnych warsztatach. Zapewnia kompatybilnos¢ z typowym wyposazeniem mechanicznym.

Specyfikacja techniczna

Model G10066

Zakres pomiarowy 0-360 stopni

Podziatka skali Co 2 stopnie

Rozmiar gniazda napedowego 1/2" (12,7 mm)

Materiat uchwytéw Stal chromowo-wanadowa hartowana
Producent GEKO

Zastosowanie

¢ Dokrecanie $rub gtowicy silnika metoda kata obrotu

¢ Montaz korbowodéw i Srub watu korbowego wedtug procedur producenta

» Instalacja elementéw zawieszenia wymagajacych dokrecania katowego

e Montaz két w pojazdach z procedurg moment + kat

¢ Prace serwisowe przy uktadach wydechowych z okreslonym katem dokrecenia

¢ Kontrola naciggu potgczen gwintowych w maszynach i urzgdzeniach przemystowych
e Zastosowania zgodne z instrukcjami serwisowymi wymagajacymi pomiaru kata

Metoda moment + kat — dlaczego jest stosowana
Procedura dokrecania w dwéch etapach (najpierw okreslony moment obrotowy, nastepnie dodatkowy kat obrotu) jest standardem w

nowoczesnej mechanice. Pozwala uzyskaé precyzyjny naciag niezaleznie od tarcia w gwincie, stanu powierzchni czy zastosowanego

smaru. Kgtomierz umozliwia realizacje drugiego etapu tej procedury z wymagang doktadnoscia.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rozmiaru gniazda z posiadanym kluczem dynamometrycznym. Katomierz montuje
sie miedzy kluczem a nasadka. Po wstepnym dociggnieciu momentem obrotowym ustawia sie wskazéwke katomierza na zero
i dokreca o wymagany kat zgodnie z procedurg serwisowa.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie narzedzia z zanieczyszczen i zabezpieczenie elementéw ruchomych przed
korozja. Przechowywa¢ w suchym miejscu, unika¢ uderzen mechanicznych mogacych wptyna¢ na doktadnos¢ odczytu skali.

Produkty powigzane

Do pracy z katomierzem przydatne beda: klucze dynamometryczne z napedem 1/2", zestawy nasadek udarowych, adaptery i
przedtuzki 1/2", srodki do konserwacji narzedzi precyzyjnych.
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