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katomierz z uchwytem do klucza
dynamometrycznego 1/2 YT-05933 YATO

Cena brutto 32,23 zt

Cena netto 26,20 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-05933

Kod producenta YT-05933

Kod EAN 5906083078682
Producent YATO

Opis produktu
Katomierz z uchwytem do klucza dynamometrycznego 1/2" YT-05933 YATO

Kgtomierz do klucza dynamometrycznego z napedem 1/2" przeznaczony do precyzyjnego dokrecania katowego srub i
nakretek. Narzedzie stosowane w metodzie dokrecania momentowo-katowego, szczegdlnie przy montazu gtowic silnikéw oraz
elementéw wymagajacych kontrolowanego naciggu wstepnego.

Naped 1/2" (12,7 mm)

Zakres pomiarowy 0-360°

|Podziatka 2°

|Dtugosc weza 500 mm

Charakterystyka techniczna kgtomierza dynamometrycznego

Zakres pomiarowy 0-360° z podziatka co 2°

Petny zakres obrotu umozliwia realizacje wieloetapowego dokrecania kagtowego zgodnie ze specyfikacjami producentéw. Podziatka co
2 stopnie zapewnia doktadnos¢ odczytu wymagang przy dokrecaniu $rub gtowicy, watka rozrzadu czy srub korbowodu.
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Naped kwadratowy 1/2" (12,7 mm)

Standardowy rozmiar napedu zapewnia kompatybilnos¢ z popularnymi kluczami dynamometrycznymi stosowanymi w warsztatach.
Potgczenie kwadratowe gwarantuje stabilne przeniesienie momentu obrotowego bez poslizgu podczas pomiaru kata.

Elastyczny waz o dtugosci 500 mm z klipsem

Dtugi, gietki uchwyt pozwala na stabilne zamocowanie katomierza do nieruchomych elementéw konstrukcji lub bloku silnika. Klips
umozliwia szybki montaz bez uzycia dodatkowych narzedzi, co skraca czas przygotowania stanowiska pomiarowego.

Zastosowanie w metodzie dokrecania momentowo-katowego
Metoda taczgca wstepne dokrecenie momentem obrotowym z kohcowym dokreceniem o okreslony kat zapewnia precyzyjny naciag

wstepny sruby. Stosowana przy potgczeniach krytycznych, gdzie osiggniecie doktadnej sity zacisku jest kluczowe dla trwatosci i
bezpieczenstwa.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-05933

Rozmiar napedu 1/2" (12,7 mm)

Zakres pomiarowy 0-360°

Podziatka skali 2°

Dtugos¢ elastycznego weza 500 mm

Typ mocowania Klips

Zastosowanie Dokrecanie katowe $rub i nakretek

Zastosowanie kgtomierza w warsztacie

¢ Dokrecanie $rub gtowicy silnika metoda momentowo-katowa

e Montaz $rub korbowodu z kontrolg kata dokrecenia

¢ Instalacja $rub watu korbowego i kota zamachowego

* Dokrecanie $rub tozysk gtéwnych silnika

¢ Montaz elementéw uktadu rozrzagdu z wymaganym katem dokrecenia
e Dokrecanie $rub podwozia w pojazdach uzytkowych

e Montaz potaczen konstrukcyjnych w przemysle mechanicznym

¢ Serwis agregatéw wymagajacych precyzyjnego naciggu srub

Metoda dokrecania momentowo-kagtowego
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Dokrecanie momentowo-kgtowe to dwuetapowa procedura stosowana przy srubach krytycznych. W pierwszym etapie Srube
dokreca sie do okreslonego momentu obrotowego (np. 40 Nm), co zapewnia wstepny, réwnomierny nacigg. W drugim etapie
Srube dokreca sie o precyzyjnie okreslony kat (np. 90° lub 180°), co gwarantuje osiggniecie docelowej sity zacisku.

Dlaczego stosuje sie dokrecanie katowe
Metoda katowa eliminuje wptyw tarcia na kohcowy naciag sruby. W potaczeniach z uszczelkami lub w przypadku $rub plastycznych

(jednokrotnego uzytku) samo dokrecanie momentem moze by¢ niewystarczajgce. Kontrola kata dokrecenia zapewnia powtarzalnosé
naciggu niezaleznie od warunkéw powierzchni gwintéw i warstwy smarne;j.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy zamocowac klips na stabilnym elemencie konstrukcyjnym, ktéry nie bedzie sie obracat
podczas dokrecania. Waz powinien by¢ napiety, ale nie nadmiernie naprezony. Po wstepnym dokreceniu momentem nalezy
ustawi¢ wskazéwke katomierza na pozycji zerowej i nastepnie dokreci¢ o wymagany kat zgodnie z instrukcjg producenta
pojazdu lub urzadzenia.

Po zakonhczeniu pracy katomierz nalezy oczysci¢ z zabrudzen i oleju. Mechanizm pomiarowy wymaga okresowej kontroli
doktadnosci wskazan. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji elementéw metalowych i zapewnia dtugotrwata
precyzje pomiardw.

Sprawdzanie kompatybilnosci z kluczem dynamometrycznym
Katomierz wspétpracuje z kluczami dynamometrycznymi wyposazonymi w naped kwadratowy 1/2". Przed zakupem nalezy upewni¢

sie, ze klucz dynamometryczny posiada ten rozmiar napedu. Katomierz montuje sie miedzy klucz a nasadke, co wydtuza zestaw o
okoto 8-10 cm - nalezy to uwzgledni¢ przy pracy w ograniczonej przestrzeni.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia stanowiska pomiarowego warto rozwazyc¢ klucz dynamometryczny 1/2" z zakresem 40-200
Nm, zestaw nasadek udarowych 1/2" oraz adapter katowy 1/2" do pracy w trudno dostepnych miejscach. W przypadku pracy z
silnikami wymagajgcymi mniejszych momentéw przydatny bedzie katomierz z napedem 3/8".
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