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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Katownik magnetyczny spawalniczy 11.5kg
GEKO G01871

6,05 zt

4,92 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G01871

G01871
5901477113161

Narzedzia GEKO

Katownik magnetyczny spawalniczy 11.5kg GEKO G01871

Magnetyczny katownik spawalniczy przeznaczony do precyzyjnego pozycjonowania i tymczasowego mocowania elementéw
metalowych podczas spawania, lutowania i montazu. Umozliwia ustawienie materiatu pod trzema predefiniowanymi katami

roboczymi.

Udzwig 11,5 kg

IKaty robocze 45°, 90°, 135°

Typ magnesu Staty neodymowy

Model G01871

Charakterystyka techniczna

Udzwig 11,5 kg

Maksymalna sita przyciggania wystarczajaca do stabilnego trzymania blach o grubosci do 6-8 mm oraz profili konstrukcyjnych
Sredniej wielkosci. Warto$¢ udZzwigu odnosi sie do powierzchni ptaskiej z petnym kontaktem magnetycznym.

oferta wa?na 3 dni
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Trzy katy robocze

Predefiniowane katy 45°, 90° i 135° odpowiadajg najczesciej stosowanym potgczeniom w konstrukcjach spawanych. Katownik mozna
obracac, aby uzyskac dostep do wybranego kata bez koniecznosci regulacji.

Stalowa obudowa ochronna

Magnes zabezpieczony blachg stalowa zwieksza odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne podczas pracy w warsztacie. Obudowa
chroni réwniez przed odpryskaniem iskier spawalniczych i przypadkowym uderzeniem.

Staty magnes neodymowy

Magnes trwaty nie wymaga zasilania elektrycznego ani obstugi. Zachowuje wtasciwosci magnetyczne przez caty okres uzytkowania,
zapewniajgc powtarzalng site mocowania przy kazdym uzyciu.

Specyfikacja techniczna

Model G01871
Producent GEKO

UdZzwig maksymalny 11,5 kg

Dostepne katy robocze 45°, 90°, 135°
Typ magnesu Staty neodymowy
Materiat obudowy Stal

Typ mocowania Magnetyczne

Zastosowanie

e Spawanie elementéw konstrukcyjnych pod katem prostym i skoSnym

e Tymczasowe mocowanie profili stalowych podczas montazu ram i kratownic
¢ Lutowanie blach i elementéw z metali ferromagnetycznych

¢ Pozycjonowanie elementéw podczas trasowania i oznaczania linii ciecia

¢ Przygotowanie potgczen spawanych w konstrukcjach stalowych

¢ Montaz ogrodzen, balustrad i innych elementéw metalowych

¢ Praca z blachami o grubosci do 8 mm

¢ Spawanie naroznikéw skrzyn i obudéw metalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie sity mocowania

oferta wa?na 3 dni



Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzic¢ stabilnos¢ mocowania poprzez prébe przesuniecia elementu. Rzeczywista sita
przyciggania zalezy od grubosci i rodzaju stali - dla cienkich blach (ponizej 3 mm) oraz stali nierdzewnej moze by¢ nizsza niz
deklarowany udZwig.

Ochrona powierzchni magnesu

Po kazdym uzyciu nalezy usunac¢ z powierzchni magnetycznej odpryski spawalnicze, zgorzel i zabrudzenia metaliczne.
Nagromadzenie zanieczyszczeh zmniejsza skuteczng site mocowania i moze zarysowac taczone elementy.

Przechowywanie

Katownik nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym, z dala od narzedzi precyzyjnych i urzadzen elektronicznych wrazliwych na pole
magnetyczne. Mozna go mocowac do metalowej powierzchni stotu roboczego lub blaszanej $cianki szafki narzedziowe;j.

Produkty powigzane

Do pracy z katownikiem magnetycznym przydatne moga by¢: uchwyty spawalnicze o wiekszym udzZzwigu do ciezszych
konstrukcji, pozionice magnetyczne do weryfikacji ptaszczyzn, szczotki druciane do czyszczenia powierzchni magnetycznej
oraz zaciski Srubowe jako uzupetnienie mocowania magnetycznego w trudnych warunkach.
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