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Katownik nastawny aluminiowy T 1000mm
P - Vorel 18357 Vorel

Cena brutto 22,61 zt

Cena netto 18,38 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 18357

Kod producenta 18357

Kod EAN 5906083077524

Producent Vorel

Opis produktu

Katownik nastawny aluminiowy T 1000mm Vorel 18357

Katownik nastawny aluminiowy w ksztatcie litery T to narzedzie pomiarowe stosowane do precyzyjnego wyznaczania linii
prostych i katéw prostych na ptytach budowlanych, drewnie oraz innych materiatach. Model Vorel 18357 wyposazony w
ruchome ramie z podziatkg katowa umozliwia szybkie trasowanie réwnolegtych linii oraz kontrole katéw.

|Dtugoéc ramienia gtéwnego 1000 mm

IDtugos¢ ramienia ruchomego 250 mm

IMateriat konstrukcji Aluminium

Zakres podziatki katowej 2 x 90°

Charakterystyka techniczna katownika

Konstrukcja aluminiowa z profilem T

Aluminiowy profil zapewnia sztywnos¢ przy jednoczesnym ograniczeniu masy narzedzia. Ksztatt litery T z prostopadta stopka
dociskowa pozwala na stabilne opieranie o krawedz materiatu, co eliminuje przesuniecia podczas trasowania linii.
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Podziatka milimetrowa na ramieniu gtéwnym

Ramie gtéwne o dtugosci 1000 mm posiada naniesiong podziatke milimetrowa, ktéra umozliwia bezposredni pomiar i wyznaczanie
odlegtosci bez uzycia dodatkowej miarki. Przydatne przy wymiarowaniu powtarzalnych elementéw.

Ruchome ramie z blokada nakretka

Gérne ramie o dtugosci 250 mm mozna przesuwac wzdtuz ramienia gtéwnego i ustala¢ w wybranej pozycji za pomocga nakretki
dociskowej. Mechanizm ten pozwala na trasowanie rownolegtych linii w statej odlegtosci od krawedzi materiatu.

Podziatka katowa 2 x 90 stopni

Ramie ruchome wyposazone w dwustronng podziatke katowa z zakresem po 90 stopni na kazdej stronie. Umozliwia to wyznaczanie
katéw ostrych i rozwartych bez koniecznosci przestawiania katownika, co przyspiesza prace przy skomplikowanych trasowaniach.

Specyfikacja techniczna

Model Vorel 18357

Producent Vorel

Dtugos¢ ramienia gtéwnego 1000 mm

Dtugos$¢ ramienia gérnego 250 mm

Szerokos¢ profilu 45 mm

Materiat Aluminium

Typ podziatki liniowej Milimetrowa

Zakres podziatki katowej 2 x 90 stopni

Sposoéb blokowania ramienia Nakretka dociskowa

Typ konstrukgji Profil T z stopka dociskowa

Zastosowanie katownika nastawnego

e Trasowanie linii ciecia na ptytach gipsowo-kartonowych podczas montazu Scianek dziatowych i sufitdw podwieszanych
¢ Wyznaczanie réwnolegtych linii do krawedzi przy obrébce ptyt drewnopodobnych i sklejek

¢ Kontrola katéw prostych w konstrukcjach drewnianych i ramowych

¢ Wymiarowanie i trasowanie elementéw stolarki budowlanej

¢ Wyznaczanie linii montazowych na ptytach izolacyjnych i oktadzinowych

¢ Trasowanie linii ciecia na blachach aluminiowych i stalowych o niewielkiej grubosci

e Pomiar i kontrola prostopadtosci krawedzi w pracach wykonczeniowych

¢ Wyznaczanie powtarzalnych odlegtosci przy seryjnej obrébce elementéow
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Jak korzystac¢ z ruchomego ramienia
Aby wyznaczy¢ linie réwnolegta do krawedzi materiatu, nalezy poluzowa¢ nakretke dociskowg, ustawi¢ ramie ruchome na

wymaganej odlegtosci wedtug podziatki milimetrowej, nastepnie dokreci¢ nakretke. Stopke dociskowg opiera sie o krawed?z
materiatu, a wzdtuz zewnetrznej krawedzi ramienia ruchomego prowadzi sie otéwek lub rysik.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ dokrecenie nakretki blokujgcej ramie ruchome. Luz w tym potaczeniu powoduje
niedoktadnos¢ trasowanych linii. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ podziatke z pytu budowlanego, ktéry moze utrudniaé
odczyt wartosci. Aluminiowy profil nie wymaga specjalnej konserwacji, jednak nalezy unika¢ deformacji ramion przez
uderzenia lub nadmierne obcigzenia.

Podczas pracy z materiatami o chropowatej powierzchni zaleca sie okresowe sprawdzanie stanu krawedzi roboczych
katownika. Zadrapania mogg wptywac na precyzje prowadzenia narzedzia wzdtuz linijki. W przypadku zuzycia mechanizmu
blokujgcego mozliwa jest wymiana nakretki dociskowej na standardowy element Srubowy o odpowiednim gwincie.

Weryfikacja prostopadtosci
Katownik typu T ze stopka dociskowa z zatozenia powinien zapewnia¢ kat prosty miedzy ramieniem gtéwnym a stopka. Przed

pierwszym uzyciem warto zweryfikowac te prostopadtosé, trasujgc linie z obu stron tego samego punktu odniesienia. Rozbieznos¢
wskazuje na koniecznos¢ reklamacji lub regulacji narzedzia.
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