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KATOWNIK SLUSARSKI ZE STOPKA 150X100
i MM

Cena brutto 36,64 zi

Cena netto 29,79 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-70762

Kod producenta YT-70762

Kod EAN 5906083114106

Producent YATO

Opis produktu

Katownik Slusarski ze Stopka 150x100 mm YATO YT-70762

Precyzyjne narzedzie pomiarowe do kontroli kgta prostego, wykonane ze stali weglowej C45 wedtug normy DIN 875/II.
Katownik $lusarski ze stopka zapewnia stabilnos¢ pomiaru i doktadnos¢ odczytu dzieki szlifowanej powierzchni oraz
wzmocnionej konstrukcji z dwoma Srubami mocujacymi.

\Wymiary ramion 150x100 mm

IMateriat Stal C45

INorma DIN 875/l

[Mierzony kat 90°

Charakterystyka techniczna katownika slusarskiego

Konstrukcja ze stopka i dwoma srubami

Stopka potgczona z listwg za pomoca dwéch Srub eliminuje luz i zapewnia trwate utrzymanie kata prostego. Rozwigzanie to zwieksza
stabilno$¢ podczas trasowania i sprawdzania prostopadtosci elementéw metalowych oraz drewnianych.
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Stal weglowa C45 wg DIN 875/I1

Materiat o zawartosci wegla 0,42-0,50% charakteryzuje sie odpornoscig na odksztatcenia mechaniczne i scieranie. Norma DIN 875/I
okresla tolerancje doktadnosci pomiaru kata prostego, co czyni katownik odpowiednim do profesjonalnych zastosowan $lusarskich.

Szlifowana i polerowana powierzchnia

Obrébka powierzchni eliminuje nieréwnosci, ktdre mogtyby wptywaé na doktadnos¢ przylegania do mierzonych elementéw. Gtadka
powierzchnia utatwia odczyt rys trasujacych i zapobiega gromadzeniu zanieczyszczen w trakcie uzytkowania.

Wymiary ramion 150x100 mm

Proporcje ramion umozliwiajg sprawdzanie prostopadtosci w réznych konfiguracjach. Diuzsze ramie 150 mm pozwala na kontrole
wiekszych elementéw, podczas gdy krétsze 100 mm zapewnia dostep w ograniczonych przestrzeniach roboczych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-70762

Producent YATO

Typ Katownik $lusarski ze stopka
Wymiary ramion 150x100 mm

Materiat Stal weglowa C45

Norma wykonania DIN 875/II

Zakres mierzonego kata 90°

Typ potaczenia Stopka + listwa (2 Sruby)
Obrébka powierzchni Szlifowanie i polerowanie

Zastosowanie kagtownika Slusarskiego ze stopka

¢ Kontrola prostopadtosci krawedzi elementéw obrabianych na tokarkach i frezarkach

e Trasowanie linii prostopadtych na powierzchniach metalowych przed cieciem lub wierceniem
e Sprawdzanie katéw prostych w konstrukcjach spawanych i Srubowanych

* Weryfikacja prostopadtosci Scian i krawedzi w pracach stolarskich

¢ Kontrola ustawienia narzedzi skrawajgcych wzgledem osi obrabiarki

¢ Wyznaczanie linii montazowych w produkcji seryjnej elementéw mechanicznych

¢ Sprawdzanie prostopadtosci ptaszczyzn w pracach murarskich i wykonczeniowych

¢ Kontrola jakosci w odbiorze elementéw konstrukcyjnych stalowych i aluminiowych

Norma DIN 875/Il - co oznacza dla uzytkownika
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Norma DIN 875 definiuje klasy doktadnosci katownikéw Slusarskich. Klasa Il (druga klasa doktadnosci) okresla maksymalne odchyiki
kata prostego w zaleznosci od dtugosci ramienia. Dla katownika 150 mm dopuszczalna odchytka wynosi okoto 0,04 mm na dtugosci
ramienia, co odpowiada doktadnosci wystarczajacej dla wiekszosci prac warsztatowych, montazowych i kontrolnych w przemysle
metalowym oraz stolarstwie.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym pomiarem nalezy oczysci¢ powierzchnie robocze katownika z wiéréw, pytu i pozostatosci obrébki.
Zanieczyszczenia o grubosci nawet 0,1 mm moga wprowadzi¢ btad pomiarowy przekraczajacy tolerancje normy DIN 875/II.

Podczas trasowania zaleca sie dociskanie katownika do krawedzi bazowej elementu z jednakowym naciskiem na obu
ramionach. Nieréwnomierne przytozenie moze spowodowac odchylenie linii trasujgcej od kata prostego.

Po zakonhczeniu pracy katownik nalezy zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju maszynowego, szczegdlnie na powierzchniach
szlifowanych. Zabezpieczenie to chroni stal C45 przed korozjg w srodowisku warsztatowym o podwyzszonej wilgotnosci.

Sprawdzanie doktadnosci katownika
Doktadnos¢ katownika mozna zweryfikowa¢ metodg odwracania: przytozy¢ narzedzie do krawedzi ptyty referencyjnej, wykresli¢ linie,

nastepnie odwrdcic¢ katownik i wykresli¢ druga linie z tego samego punktu. Jesli linie pokrywaja sie, katownik zachowuje
prostopadtosé. Rozbieznos¢ linii wskazuje na odchytke, ktéra wynosi potowe kata miedzy liniami.

Produkty uzupetniajgce do prac pomiarowych

Do kompleksowej kontroli wymiarowej elementéw metalowych przydatne sg: suwmiarka warsztatowa do pomiaru wymiaréw
zewnetrznych i wewnetrznych, przymiar stalowy do odmierzania odlegtosci, rysik traserski do nanoszenia linii na powierzchnie
metalowe oraz ptyta traserska jako baza referencyjna dla pomiaréw prostopadtosci.
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