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KATOWNIK SLUSARSKI ZE STOPKA 250X160

& MM

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

stopce potgczonej dwiema Srubami.
\Wymiary ramion 250x160 mm
|Materiat Stal weglowa C45

INorma DIN 875/

IKat pomiarowy 90°

Charakterystyka techniczna katownika slusarskiego

72,86 zt

59,24 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-70764
YT-70764
5906083114120
YATO

Katownik Slusarski ze stopkg 250x160 mm YATO YT-70764

Precyzyjne narzedzie pomiarowe do weryfikacji katéw prostych i trasowania w pracach Slusarskich, montazowych oraz
kontrolnych. Wykonany ze stali weglowej C45 wedtug normy DIN 875/1l, zapewnia stabilnos¢ pomiaru dzieki wzmocnionej

Norma DIN 875/11

Klasa dokfadnosci Il wedtug normy DIN 875 okresla dopuszczalne odchytki prostopadtosci i ptaskosci. Dla kagtownika 250 mm norma

ta gwarantuje maksymalng odchytke kata prostego na poziomie 0,02-0,03 mm na catej dtugosci ramienia, co wystarcza do

wiekszosci zastosowan warsztatowych i montazowych.
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Stal weglowa C45
Materiat C45 to stal konstrukcyjna o zawartosci wegla 0,42-0,50%, charakteryzujaca sie odpornoscig na odksztatcenia trwate i

wytrzymatoscig mechaniczna. Po obrébce cieplnej osigga twardos¢ 55-60 HRC, co zapobiega wgnieceniom krawedzi pomiarowych
podczas intensywnego uzytkowania.

Stopka wzmocniona dwoma srubami
Konstrukcja z dwiema Srubami tgczacymi stopke z ramieniem eliminuje luz i skrecanie elementéw pod obcigzeniem. Zapewnia to

powtarzalnos¢ pomiaru i stabilnos¢ podczas opierania narzedzia o krawedz obrabianego elementu, co ma kluczowe znaczenie przy
sprawdzaniu prostopadtosci Scian i krawedzi.

Powierzchnia szlifowana i polerowana
Obrébka szlifowaniem usuwa nieréwnosci po obrébce skrawaniem, a polerowanie zmniejsza chropowatos$¢ powierzchni do Ra 0,4-0,8

um. Gtadkie krawedzie pomiarowe nie zarysowujg materiatu podczas trasowania i zapewniajg doktadne przyleganie do sprawdzanej
powierzchni.

Specyfikacja techniczna

Model YT-70764

Producent YATO

Dtugos¢ dtuzszego ramienia 250 mm

Dtugos¢ krétszego ramienia 160 mm

Materiat Stal weglowa C45
Norma wykonania DIN 875/I1

Zakres mierzonego kata 90°

Wykonczenie powierzchni Szlifowana i polerowana
Typ potaczenia stopki Dwie Sruby

Zastosowanie kagtownika Slusarskiego 250x160 mm

o Weryfikacja prostopadtosci krawedzi blach, profili i elementéw spawanych

e Trasowanie linii prostopadtych na powierzchniach metalowych przed cieciem lub wierceniem
¢ Kontrola katéw w konstrukcjach stalowych podczas montazu i spawania

* Sprawdzanie prostopadtosci Scian i krawedzi w stolarce meblowe;j

e Ustawianie narzedzi skrawajgcych prostopadle do powierzchni obrabianej
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¢ Kontrola jakosci w produkcji seryjnej elementéw wymagajacych kata 90°
¢ Wyznaczanie punktéw odniesienia przy rozkroju materiatéw ptytowych
e Pomiary kontrolne w naprawach mechanicznych i konserwacji maszyn

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie dokiadnosci katownika

Regularnie weryfikuj prostopadtos¢ katownika, przyktadajac go do sprawdzonej ptyty pomiarowej lub sprawdzianu katowego. Przyt6z
ramiona do powierzchni odniesienia i sprawdz, czy nie wystepuje luz Swietlny miedzy krawedzig kagtownika a powierzchnig. Nawet
niewielka szczelina wskazuje na odksztatcenie wymagajace rekalibracji lub wymiany narzedzia.

Ochrona krawedzi pomiarowych

Po uzyciu oczys¢ powierzchnie katownika z pytu metalowego i zabezpiecz cienkg warstwg oleju ochronnego, ktéry zapobiega korozji.
Przechowuj narzedzie w miejscu, gdzie nie bedzie narazone na uderzenia - uszkodzenie krawedzi pomiarowej o 0,1 mm przektada sie
na btad pomiaru widoczny na dtugosci 250 mm. Unikaj upuszczania katownika na twarde podtoza.

Warunki pracy wptywajace na doktadnos¢

Temperatura robocza katownika powinna by¢ zblizona do temperatury sprawdzanego elementu - réznica powyzej 5°C moze
powodowac btedy pomiarowe przez rozszerzalnos¢ cieplng stali (11,5 um/m/°C). Przed pomiarem elementéw o innej temperaturze
odczekaj kilka minut na wyréwnanie termiczne. W warunkach warsztatowych zapewnia to powtarzalnos¢ wynikéw.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowych prac pomiarowych warto rozwazy¢ ekierki traserskie do wyznaczania katéw innych niz 90°, ptyty
pomiarowe jako powierzchnie odniesienia, cyrkle traserskie do przenoszenia wymiaréw oraz poziomice warsztatowe do

weryfikacji poziomu w dwéch ptaszczyznach.
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