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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Katownik spawalniczy 3-3/4" SKSM-3-3/4 SCHMITH

Katownik spawalniczy 3-3 4" SKSM-3-3 4

13,63 zt

11,08 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SKSM-3-3/4
SKSM-3-3/4

Narzedzia SCHMITH

Magnetyczny katownik spawalniczy przeznaczony do pozycjonowania i tymczasowego mocowania elementéw

ferromagnetycznych podczas spawania, lutowania i montazu. Umozliwia stabilne utrzymanie detali pod katem prostym bez

JRozmiar 3-3/4"

IModel SKSM-3-3/4

Typ mocowania Magnetyczne

Charakterystyka

koniecznosci stosowania dodatkowych zaciskéw.

Magnetyczne pozycjonowanie

Whbudowane magnesy neodymowe zapewniajg mocne trzymanie elementéw ferromagnetycznych bez koniecznosci mechanicznego

dokrecania. Pozwala to na szybkie ustawienie detali i prace bez uszkodzenia powierzchni spawanych elementéw.

Rozmiar 3-3/4"

Wymiar oznacza dtugos$¢ ramion katownika (okoto 95 mm). Ten rozmiar sprawdza sie przy spawaniu $rednich konstrukcji stalowych,

gdzie potrzebne jest stabilne mocowanie przy zachowaniu dobrej widocznosci miejsca spawania.

oferta wa?na 3 dni
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Uniwersalne zastosowanie

Katownik wspotpracuje z elementami ze stali konstrukcyjnej, nierdzewnej oraz innych materiatéw ferromagnetycznych. Moze by¢
uzywany zaréwno przy spawaniu MIG/MAG, TIG, jak i podczas lutowania twardego.

Trwata konstrukcja

Wykonanie z materiatéw odpornych na wysoka temperature i odpryski spawalnicze zapewnia dtugotrwata eksploatacje w warsztacie.
Katownik zachowuje wtasciwosci magnetyczne nawet po wielokrotnym narazeniu na ciepto.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SKSM-3-3/4
Rozmiar 3-3/4" (cal)

Kod EAN 5902004758381
Jednostka sprzedazy 1 sztuka

Ilos¢ w opakowaniu 1 sztuka

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych pod katem prostym

¢ Lutowanie twarde elementéw z blachy i profili

¢ Montaz ram, stojakéw i konstrukcji wsporczych

¢ Pozycjonowanie elementéw podczas zgrzewania

¢ Tymczasowe mocowanie detali przy obrébce mechanicznej

e Prace warsztatowe wymagajgce szybkiego ustawienia kata 90°
* Spawanie obudoéw, szafek i konstrukcji skrzynkowych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnie robocze katownika sg czyste i pozbawione zanieczyszczen. Elementy spawane
powinny by¢ suche i odttuszczone. Katownik nalezy ustawi¢ w miejscu zapewniajgcym dostep do spawanego potgczenia, unikajgc
bezposredniego kontaktu z tukiem spawalniczym.

oferta wa?na 3 dni



Konserwacja
Po zakonhczeniu pracy nalezy usuna¢ odpryski spawalnicze oraz pozostatosci topnika za pomocg szczotki drucianej. Powierzchnie

magnetyczne warto okresowo czysci¢ z pytu metalicznego, ktéry moze ostabiad site przyciggania. Przechowywa¢ w suchym miejscu,
z dala od zrddet wilgoci.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia stanowiska spawalniczego warto rozwazy¢ réwniez katowniki w innych rozmiarach (np.

4-1/2"), uchwyty magnetyczne o regulowanym kacie oraz stoty spawalnicze z otworami montazowymi.
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