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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/katownik-spawalniczy-3-sksm-3-schmith-p-31766.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Katownik spawalniczy 3" SKSM-3 SCHMITH

12,79 zt

10,40 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SKSM-3

SKSM-3

Narzedzia SCHMITH

Katownik spawalniczy magnetyczny 3" SKSM-3 SCHMITH

Magnetyczny katownik spawalniczy przeznaczony do pozycjonowania i tymczasowego mocowania elementéw

ferromagnetycznych podczas spawania, lutowania i montazu. Umozliwia precyzyjne ustawienie elementéw pod katem bez

koniecznosci stosowania dodatkowych usztywnien.

JRozmiar 3 cale

IModel SKSM-3

|Producent SCHMITH

Charakterystyka

Mocowanie magnetyczne

Wbudowane magnesy trwate zapewniajg stabilne trzymanie elementéw stalowych podczas pracy. Sita przyciggania wystarcza do

utrzymania pozycji spawanych elementéw bez przesuniec¢ pod wptywem drgan czy uderzen elektroda.

Rozmiar 3 cale

Rozmiar 3" (okoto 76 mm) okresla maksymalng grubos$¢ materiatu, jaki mozna pozycjonowac za pomocga katownika. Odpowiedni do

pracy z blachami i profilami stalowymi o grubosci do 3 cali w typowych zastosowaniach warsztatowych.
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Wielokatne pozycjonowanie

Konstrukcja katownika umozliwia ustawienie elementéw pod réznymi katami roboczymi, najczesciej 45°, 90° i 135°. Ksztatt
narzedzia pozwala na szybka zmiane kata bez przestawiania elementéw.

Zastosowanie uniwersalne

Katownik pracuje z materiatami ferromagnetycznymi - stalg konstrukcyjna, stala nierdzewnga ferrytyczna i innymi stopami
zawierajacymi zelazo. Nie dziata z aluminium, miedzig ani stalg austenityczna.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SKSM-3
Rozmiar 3 cale

Typ mocowania Magnetyczne
Jednostka sprzedazy 1 sztuka

Kod EAN 5902004758367

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych pod katem prostym

¢ Lutowanie twarde elementéw metalowych

e Montaz ram i szkieletéw stalowych

e Pozycjonowanie blach podczas spawania TIG i MIG

¢ Przygotowanie elementéw do spawania punktowego

e Tymczasowe mocowanie profili przy pracach montazowych
¢ Ustawianie elementéw podczas spawania elektrodg otulong
e Praca z rurami i ksztattownikami stalowymi

Zasada dziatania katownika magnetycznego
Katownik wykorzystuje magnesy trwate umieszczone w konstrukcji. Po przytozeniu do elementu stalowego magnesy przyciagaja

materiat ferromagnetyczny, utrzymujac go w zadanej pozycji. Sita przyciggania zalezy od grubosci materiatu, jego sktadu
chemicznego i jakosci powierzchni. Czysta, pozbawiona rdzy powierzchnia zapewnia najlepsze przyleganie.

Uzytkowanie i konserwacja
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Przed uzyciem nalezy oczysci¢ powierzchnie robocze katownika i spawanych elementéw z zanieczyszczen, rdzy i farby.
Zwieksza to site przyciggania i stabilnos¢ mocowania. Po zakonhczeniu pracy warto usungé odpryski spawalnicze z powierzchni
magnetycznej - przylegajgce czastki metalu moga porysowac kolejne obrabiane elementy.

Kgtownik nalezy przechowywac z dala od urzgdzen elektronicznych i nosnikéw magnetycznych. Silne pole magnetyczne moze
uszkodzi¢ dane na kartach magnetycznych lub wptyngé na dziatanie niektérych przyrzadéw pomiarowych. Po dtuzszym
okresie uzytkowania warto sprawdzi¢ site magneséw - jesli ostabta, moze to Swiadczy¢ o uszkodzeniu magneséw trwatych.

Ograniczenia stosowania

Katownik magnetyczny nie dziata z materiatami niemagnetycznymi - aluminium, miedz, mosigdz, braz oraz stale austenityczne
(wiekszos¢ gatunkow stali nierdzewnej). Do tych materiatéw nalezy stosowac katowniki mechaniczne z zaciskami srubowymi. Przy

spawaniu elementéw o grubosci przekraczajacej 3 cale zaleca sie uzycie katownika o wiekszym rozmiarze.
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