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Katownik spawalniczy 4-1 2" SKSM-4-1 2
SCHMITH

Cena brutto 19,93 zt

Cena netto 16,20 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SKSM-4-1/2

Kod producenta SKSM-4-1/2
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Katownik spawalniczy magnetyczny 4-1/2" SKSM-4-1/2 SCHMITH

Magnetyczny przyrzad montazowy do pozycjonowania i trzymania elementéw ferromagnetycznych podczas spawania,
lutowania i montazu. Rozmiar 4-1/2 cala zapewnia uniwersalnos¢ w warsztatowych pracach spawalniczych.

JRozmiar 4-1/2"
IModel SKSM-4-1/2
ITyp mocowania magnetyczne

IMateriat ferromagnetyczny

Charakterystyka techniczna

Magnetyczne mocowanie

Wbudowane magnesy trwate zapewniajg stabilne trzymanie elementéw stalowych bez dodatkowych zaciskéw mechanicznych. Sita
magnetyczna wystarcza do utrzymania pozycji detali podczas prac spawalniczych przy typowych obcigzeniach.

Pozycjonowanie katowe

Konstrukcja umozliwia ustawianie elementéw pod réznymi katami roboczymi. Wykorzystywane gtéwnie do spawania w kacie prostym
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(90°), ale réwniez pod innymi katami zaleznie od geometrii fgczonych czesci.

Rozmiar 4-1/2 cala

Wymiar odnosi sie do $rednicy lub dtugosci roboczej katownika (ok. 114 mm). Ten rozmiar stanowi standard w warsztatach
spawalniczych, oferujgc kompromis miedzy sitg trzymania a mobilnoscia.

Materiaty ferromagnetyczne

Katownik wspétpracuje ze stalami weglowymi, niskostopowymi i konstrukcyjnymi. Nie dziata z aluminium, miedzig, stalami
austenitycznymi (np. 304, 316) ani innymi materiatami niemagnetycznymi.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SKSM-4-1/2

Rozmiar 4-1/2" (ok. 114 mm)

Typ mocowania magnetyczne

Materiaty wspotpracujgce elementy ferromagnetyczne
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Kod EAN 5902004758398

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych pod katem prostym

¢ Lutowanie elementéw metalowych wymagajacych stabilnego pozycjonowania
e Montaz ram i szkieletéw z profili stalowych

e Przygotowanie ztaczy spawanych w pozycji warsztatowej

e Tymczasowe mocowanie blach podczas ciecia termicznego

e Pozycjonowanie detali podczas spawania punktowego

e Montaz prototypdéw i konstrukcji jednostkowych

* Prace serwisowe wymagajgce szybkiego ustawienia elementéw

Sprawdzenie kompatybilnosci materiatowej

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy materiat jest ferromagnetyczny - wystarczy przytozy¢é magnes. Jesli przywiera, katownik bedzie
dziafat. Stale nierdzewne austenityczne (np. gatunki 304, 316) nie sg magnetyczne i wymagajg zaciské4w mechanicznych.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy oczysci¢ powierzchnie styku z zanieczyszczen, farby i rdzy - warstwa obcego materiatu
zmniejsza site przyciggania. Po spawaniu katownik moze nagrzac sie - przed zdejmowaniem warto odczekac chwile na

ostygniecie.

Po uzyciu nalezy usuna¢ odpryski spawalnicze z powierzchni magnetycznych. Nagromadzenie zuzla zmniejsza skutecznos¢
trzymania i moze uszkodzi¢ powierzchnie tagczonych elementéw. Katownik nalezy przechowywaé w suchym miejscu, aby
uniknac korozji powierzchni roboczych.

Unika¢ uderzen mechanicznych, ktére moga uszkodzi¢ magnesy lub odksztatci¢ korpus. Nie nalezy przechowywac katownika
w bezposrednim kontakcie z precyzyjnymi narzedziami pomiarowymi - pole magnetyczne moze wptyna¢ na ich wskazania.

Produkty powigzane
W zaleznosci od zakresu prac warto rozwazy¢ katowniki w innych rozmiarach (3-3/4", 5", 6") lub zaciski mechaniczne do

materiatéw niemagnetycznych. Do prac wymagajacych wiekszej sity mocowania stosuje sie katowniki z regulacja sity
magnetycznej.
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