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Opis produktu

Kleszcze do giecia blach - odgiete 45°,280mm

/ YT-5416 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Ksztatt

Dtugos¢ [mml]
Rozmiar
Materiat

Jednostka

45,63 zt

37,10 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-5416
YT-5416
5906083954160
YATO

odchylone 45°
280

uniwersalny

stal weglowa #45
SZT

Kleszcze do giecia blach - odgiete 45°, 280mm YATO YT-5416

Kleszcze blacharskie z odgietymi szczekami przeznaczone do precyzyjnego formowania i giecia blach pod katem 45 stopni.

Narzedzie odkuwane ze stali z ergonomicznymi rekojesciami, zaprojektowane dla prac dekarskich, blacharskich i

montazowych.

|Dtugosec 280 mm

IKat odgiecia szczek 45°

Model YT-5416

Charakterystyka kleszczy blacharskich YATO YT-5416

Materiat Stal odkuwana

oferta wa?na 3 dni
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Szczeki odgiete pod katem 45 stopni
Specyficzny kat odgiecia szczek umozliwia dostep do trudno osiggalnych miejsc i precyzyjne formowanie blach przy krawedziach.

Konstrukcja pozwala na giecie materiatu bez koniecznosci demontazu sasiednich elementdw, co przyspiesza prace przy obrdébkach
blacharskich i dekarskich.

Dtugos¢ robocza 280 mm
Dtugos¢ narzedzia zapewnia odpowiednig dzwignie mechaniczna, redukujgc wysitek potrzebny do zgiecia blachy. Wymiar 280 mm

stanowi kompromis miedzy sita nacisku a manewrowalnoscia, umozliwiajgc prace zaréwno z cienszymi blachami ocynkowanymi, jak i
grubszymi arkuszami stalowymi.

Stal odkuwana
Proces odkuwania zageszcza strukture stali, eliminujgc pory i zwiekszajac wytrzymato$é mechaniczng. Narzedzie wykonane tg

metodg zachowuje geometrie szczek nawet przy wielokrotnym gieciu twardych materiatéw, co przektada sie na powtarzalnos¢ kata
giecia i dtugotrwata eksploatacje.

Ergonomiczne rekojesci z tworzywa
Pokrycie z tworzywa sztucznego zapewnia izolacje termiczng podczas pracy z metalem oraz zapobiega poslizgowi dtoni. Profilowany

ksztatt rekojesci redukuje zmeczenie przy diugotrwatym uzytkowaniu i umozliwia precyzyjna kontrole sity nacisku podczas
formowania blachy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-5416

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 280 mm

Kat odgiecia szczek 45°

Materiat korpusu Stal odkuwana

Materiat rekojesci Tworzywo sztuczne

Typ narzedzia Kleszcze do giecia blach

Zastosowanie kleszczy do giecia blach

oferta wa?na 3 dni



¢ Giecie blach dachowych przy montazu pokry¢ stalowych i obrébek blacharskich
e Formowanie krawedzi i zaginanie brzegéw blach ocynkowanych

¢ Wykonywanie potgczen zaktadkowych i faldéw stojacych w dekarstwie

¢ Obrébka blach elewacyjnych i elementéw wykonczeniowych

e Giecie profili i listew blacharskich pod okreslonym katem

¢ Dopasowywanie i korygowanie elementéw metalowych podczas montazu

e Prace przy instalacjach wentylacyjnych i kanatach blaszanych

e Formowanie elementéw konstrukcyjnych z blachy w warsztatach blacharskich

Uzytkowanie i konserwacja

Dobdr grubosci blachy

Kleszcze o dtugosci 280 mm sg optymalne dla blach o grubosci do 1,5 mm. Przy grubszych materiatach nalezy stosowa¢ narzedzia o
wiekszej dtugosci ramion dla uzyskania wystarczajgcej dzwigni. Przed rozpoczeciem giecia warto sprawdzi¢ twardos¢ materiatu na
prébnym fragmencie.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ szczeki z resztek materiatu i zabezpieczy¢ przegub kropla oleju maszynowego.
Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji. Okresowa kontrola stanu szczek pozwala wykry¢ ewentualne uszkodzenia
przed ich pogtebieniem.

Technika giecia

Dla uzyskania rbwnomiernego zagiecia nalezy ustawi¢ blache prostopadle do szczek i wykonywac ruch ptynny, bez szarpniec. Kat 45
stopni szczek pozwala na prace przy krawedziach bez koniecznosci odginania catego arkusza. Przy dtuzszych zagieciach warto
wykonywac operacje etapami, przesuwajac kleszcze wzdtuz linii giecia.
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