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KLUCZ DO GIECIA PRETOW 6-16MM 49810
VOREL

Cena brutto 108,32 zt

Cena netto 88,07 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 49810

Kod producenta 49810

Kod EAN 5906083037375

Producent Vorel

Opis produktu
Klucz do Giecia Pretéw 6-16mm Vorel 49810

Reczne narzedzie do giecia pretéw zbrojeniowych i gtadkich stosowane w pracach budowlanych i warsztatowych. Umozliwia
formowanie zbrojenia o réznej Srednicy bez uzycia urzadzen elektrycznych.

Zakres giecia 6-16 mm
|Dtugosc catkowita 930 mm
|Profil uchwytu 20x30 mm

Model 49810

Charakterystyka techniczna klucza do giecia pretow

Zakres srednic pretow

Narzedzie obstuguje prety zbrojeniowe o $rednicy 6-14 mm oraz prety gtadkie do 16 mm. Réznica wynika z twardosci materiatu - stal
zbrojeniowa ma wyzsza wytrzymatosé, co ogranicza maksymalng srednice przy recznym gieciu. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
zweryfikowad typ preta i jego srednice.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/klucz-do-giecia-pretow-6-16mm-49810-vorel-p-14463.html

Konstrukcja uchwytu

Prostokatny profil o wymiarach 20x30 mm i grubosci $cianki 2 mm zapewnia sztywnos$¢ catej konstrukcji. Wieksza powierzchnia

uchwytu pozwala na lepsze roztozenie sity podczas giecia, co zmniejsza zmeczenie rak przy dtuzszej pracy. Profil zapobiega

przekrecaniu sie narzedzia w dtoni.

Dtugos¢ robocza 930 mm

Dtugos¢ klucza determinuje site dzwigni - im dtuzsze ramie, tym mniejszy wysitek potrzebny do zgiecia preta. Wymiar 930 mm

stanowi kompromis miedzy efektywno$cia giecia a mozliwoscia pracy w ograniczonej przestrzeni, typowej dla placéw budowy i

szalunkow.

Kotki gnace srednica 20 mm

Kotki o érednicy 20 mm i dtugoéci 35 mm stanowia punkt oparcia dla giecia. Srednica kotka wptywa na minimalny promien giecia

preta - wiekszy kotek daje tagodniejsze zagiecie, co jest istotne przy pretach wiekszej srednicy, gdzie zbyt ostry kat mégtby ostabic

strukture stali.

Specyfikacja techniczna

Model

Zakres giecia pretéw zebrowanych
Zakres giecia pretéw gtadkich
Dtugos¢ catkowita

Profil uchwytu

Grubos¢ Scianki uchwytu

Srednica kotkéw gnacych

Dtugos¢ kotkéw gnacych

Typ narzedzia

Zastosowanie klucza do giecia pretéw

Vorel 49810

6-14 mm

do 16 mm

930 mm

prostokatny 20x30 mm
2 mm

20 mm

35 mm

reczne

* Giecie zbrojenia w konstrukcjach zelbetowych fundamentéw, Scian i stropéw

e Formowanie strzemion i hakéw kotwigcych w elementach zbrojonych

¢ Modyfikacja zbrojenia bezposrednio na placu budowy
¢ Przygotowanie pretéw do wiencéw i nadprozy

* Giecie pretéw gtadkich w pracach warsztatowych i slusarskich

e Tworzenie elementéw konstrukcyjnych w matej architekturze

» Korekta kata giecia wczesniej przygotowanego zbrojenia

e Prace remontowe wymagajace dostosowania istniejgcego zbrojenia
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Uzytkowanie i konserwacja

Technika giecia pretow

Pret nalezy umiesci¢ miedzy kotkami gnacymi, a nastepnie stopniowo zwieksza¢ nacisk na ramie klucza. Giecie powinno odbywac sie
ptynnie, bez szarpnie¢ - nagte przecigzenie moze uszkodzi¢ zaréwno narzedzie, jak i strukture preta. Przy pretach o wiekszej
Srednicy zaleca sie kilkukrotne przesuniecie punktu giecia wzdtuz preta.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ zabrudzenia betonem i rdzg z powierzchni klucza. Kotki gngce warto okresowo sprawdzac pod
katem deformacji - wgniecenia moga powodowad nierébwnomierne giecie. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji,
ktora ostabia konstrukcje stalowa.

Ograniczenia uzytkowania

Klucz nie jest przeznaczony do giecia pretéw o Srednicy wiekszej niz okreslona w specyfikacji - préba zgiecia grubszego preta moze
spowodowac trwate odksztatcenie narzedzia. Nie nalezy uzywac przedtuzakéw ramienia w celu zwiekszenia sity dzwigni, poniewaz
przecigza to punkty spawania.
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