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KLUCZ DO POBIJANIA 46 MM SKPOB-46
SCHMITH

Cena brutto 68,81 zt

Cena netto 55,94 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SKPOB-46

Kod producenta SKPOB-46

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Klucz do pobijania 46 mm SKPOB-46 Schmith

Klucz udarowy z funkcja pobijaka, przeznaczony do montazu i demontazu potgczen gwintowych wymagajacych wysokiego
momentu obrotowego. Konstrukcja jednolitego elementu zapewnia odpornos¢ na obcigzenia udarowe podczas pracy z ciezkim
mtotem.

JRozmiar klucza 46 mm
IModel SKPOB-46
|Producent Schmith

Typ konstrukcji Jednolity element

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja jednolita

Wykonanie z jednego elementu metalowego eliminuje ryzyko uszkodzenia w miejscach potaczen. Struktura monolityczna przenosi
sity udarowe bez odksztatcen, co ma znaczenie przy wielokrotnych uderzeniach mtotem o masie kilku kilogramow.

Koncéwka robocza ptaska 46 mm

Rozmiar 46 mm odpowiada nakretkom i tbom $rub M30. Koncéwka ptaska zapewnia petne przyleganie do powierzchni roboczej
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elementu ztgcznego, co minimalizuje ryzyko uszkodzenia krawedzi podczas przenoszenia momentu obrotowego.

Wzmocniona strona uderzeniowa

Koncoéwka pobijaka (kowadetka) ma zwiekszong powierzchnie i grubos$é, co umozliwia przyjmowanie wielokrotnych uderzen bez
deformacji materiatu. Konstrukcja ta pozwala na prace z mtotami o masie do kilkunastu kilograméw.

Mechanizm przenoszenia momentu

Uderzenie mtotem w strone pobijaka generuje skokowy moment obrotowy, ktéry dziata na potgczenie gwintowe. Metoda ta jest
skuteczna przy potgczeniach zapieczonych, skorodowanych lub dokreconych z bardzo wysokim momentem.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SKPOB-46

Kod produktu (SKU) SKPOB-46

Rozmiar klucza 46 mm

Typ klucza Ptaski do pobijania (udarowy)
Konstrukcja Jednolity element metalowy
Strona robocza Koncéwka ptaska 46 mm

Strona uderzeniowa Wzmocnione kowadetko (pobijak)

Zastosowanie

e Montaz i demontaz potaczeh gwintowych w przemysle ciezkim, gdzie standardowe klucze dynamometryczne sg
niewystarczajace

¢ Prace serwisowe w stoczniach przy konstrukcjach stalowych i osprzecie kadtubéw

¢ Obstuga infrastruktury kolejowej — montaz szyn, podktadéw i elementéw rozjazddéw

¢ Demontaz zapieczonych i skorodowanych srub w maszynach przemystowych

e Prace przy urzadzeniach w halach produkcyjnych, gdzie potgczenia sg narazone na wibracje i korozje

¢ Serwis maszyn budowlanych i gérniczych z potagczeniami o duzych rozmiarach

¢ Warsztaty mechaniczne zajmujace sie naprawg pojazddéw ciezkich i sprzetu rolniczego

e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych — hale, mosty, wieze

Uzytkowanie i konserwacja

Technika pracy z kluczem do pobijania
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Klucz umieszcza sie koncéwka roboczg na nakretce lub tbie sruby, zapewniajac petne przyleganie. Uderzenia mtotem wykonuje sie w
strone pobijaka, prostopadle do osi klucza. Seria kontrolowanych uderzen generuje moment obrotowy, ktéry stopniowo poluzowuje
potaczenie. Po kazdym uderzeniu nalezy sprawdzi¢, czy klucz nie przemiescit sie wzgledem elementu ztacznego.

Dobé6r mtota

Do pracy z kluczem 46 mm stosuje sie mtoty o masie od 3 do 8 kg, w zaleznosci od stopnia zapieczenia potaczenia. Mot powinien
miec¢ gtowice stalowg lub mosiezng — materiaty mieksze moga uszkodzi¢ strone uderzeniowg klucza. Sita uderzen powinna by¢
dostosowana do stanu potgczenia — zbyt duze obcigzenia moga uszkodzi¢ gwint.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy klucz nalezy oczyscic¢ z zanieczyszczen i sprawdzi¢ stan obu kohcéwek. Strona robocza nie powinna
wykazywac Sladéw odksztatcen lub pekniec krawedzi. Strona uderzeniowa moze z czasem wykazywac slady uderzen — jest to
normalne, o ile nie wystepuja pekniecia materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi potaczen gwintowych w przemysle ciezkim warto rozwazy¢ klucze do pobijania w innych rozmiarach
(36 mm, 50 mm, 55 mm) oraz mtoty warsztatowe o odpowiedniej masie. W przypadku prac wymagajgcych precyzyjnego
momentu dokrecania zaleca sie uzycie kluczy dynamometrycznych po wstepnym poluzowaniu potaczenia kluczem udarowym.
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