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Klucz do pobijania 80 mm SKPOB-80 SCHMITH

Cena brutto 337,94 zt

Cena netto 274,75 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SKPOB-80

Kod producenta SKPOB-80

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Klucz do pobijania 80 mm SKPOB-80 SCHMITH

Specjalistyczne narzedzie udarowe przeznaczone do odkrecania zablokowanych potgczeh gwintowych w przemysle ciezkim.
|Konstrukcja kuty na zimno ze stali narzedziowej umozliwia przenoszenie wysokich obcigzen udarowych przy pracy z mtotem.

JRozmiar 80 mm
Typ Do pobijania
IModel SKPOB-80

|Producent SCHMITH

Charakterystyka

Konstrukcja udarowa

Dwustronna budowa z koncéwka robocza i kowadetkiem udarowym. Sita odkrecania przekazywana jest poprzez uderzenia mtotem w
kowadetko, co eliminuje ryzyko ztamania klucza przy zablokowanych potgczeniach.

Kucie na zimno

Technologia kucia na zimno zageszcza strukture stali, zwiekszajgc wytrzymatos¢ mechaniczng i odpornos¢ na pekanie. Narzedzie
wytrzymuje wielokrotne obcigzenia udarowe bez deformacji.
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Zastosowanie przemystowe

Przeznaczony do pracy w warunkach przemystu ciezkiego: stocznie, warsztaty kolejowe, hale produkcyjne. Skuteczny przy gwintach
zardzewiatych, zapieczonych lub poddanych dziataniu wysokich temperatur.

Rozmiar 80 mm

Rozstaw szczek 80 mm odpowiada nakretkom M50-M56 oraz sSrubom w tej klasie wymiarowej. Typowo stosowany przy duzych
potgczeniach w maszynach przemystowych i konstrukcjach stalowych.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SKPOB-80
Rozmiar 80 mm

Typ klucza Do pobijania
Technologia wykonania Kucie na zimno
Materiat Stal narzedziowa
Kod producenta SKPOB-80

Kod EAN 5902004759418
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Zastosowanie

e Odkrecanie zablokowanych nakretek w maszynach przemystowych
¢ Demontaz potgczen gwintowych w konstrukcjach stalowych

e Prace konserwacyjne w stoczniach i warsztatach okretowych

¢ Obstuga potaczen w infrastrukturze kolejowe;j

¢ Naprawa maszyn budowlanych i gérniczych

¢ Demontaz zardzewiatych elementéw mocujacych

e Prace przy gwintach poddanych dziataniu wysokich temperatur

¢ Serwis urzadzen w halach produkcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Sposoéb pracy

Koncoéwke robocza natozy¢ na nakretke lub teb $ruby. Uderza¢ mtotem w kowadetko klucza, zadajgc krétkie, mocne uderzenia.
Kierunek odkrecania zalezy od orientacji klucza na potaczeniu. Po kazdym uderzeniu sprawdza¢, czy potagczenie nie ulegto
poluzowaniu.
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Zalecenia bezpieczenstwa
Uzywac mtota o masie dostosowanej do rozmiaru klucza. Sprawdzac stan koncéwki roboczej i kowadetka przed praca - pekniecia lub

deformacje dyskwalifikujg narzedzie. Stosowac okulary ochronne ze wzgledu na ryzyko odpryskéw metalu. Unika¢ uderzen skosnych,
ktére moga spowodowac zsuniecie sie klucza.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy oczysci¢ klucz z zabrudzen i rdzy. Przechowywa¢ w suchym miejscu. Okresowo sprawdzac stan powierzchni

udarowej - nadmierne wyszczerbienia wymagajg wycofania narzedzia z eksploatacji. Nie nalezy spawac ani naprawiac¢ uszkodzonych
kluczy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi duzych potaczen gwintowych przydatne moga by¢: mtoty kowalskie o masie 2-5 kg, penetratory do
rdzy, szczotki druciane do czyszczenia gwintéw oraz klucze dynamometryczne do dokrecania z kontrolowanym momentem.
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