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Klucz do pobijania oczkowy 50 mm YT-1609

Ommma YATO

Cena brutto 54,57 zt

Cena netto 44,37 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-1609

Kod producenta YT-1609

Kod EAN 5906083916090
Producent YATO

Jednostka SZT

Rozmiar [mm] 50

Opis produktu

Klucz do pobijania oczkowy 50 mm YT-1609 YATO

Narzedzie specjalistyczne do montazu i pobijania oczek metalowych w materiatach tekstylnych, folii PVC oraz cienkich
blachach. Rozmiar 50 mm odpowiada Srednicy oczek uzywanych w profesjonalnych zastosowaniach blacharskich i
tapicerskich.

JRozmiar 50 mm

Model YT-1609

|Producent YATO

Typ Klucz oczkowy

Charakterystyka klucza do pobijania oczek

Rozmiar 50 mm

Srednica 50 mm to standard w pracach blacharskich i tapicerskich. Pozwala na montaz oczek stosowanych w plandekach
ciezarowych, namiotach przemystowych oraz ostonach technicznych. Kompatybilny z oczkami metalowymi o $rednicy zewnetrznej 50
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Konstrukcja narzedziowa

Klucz wykonany z hartowanej stali narzedziowej zachowuje geometrie podczas wielokrotnego pobijania. Powierzchnie robocze
zapewniajg réwnomierne roztozenie sity uderzenia, co zapobiega deformacji oczek podczas montazu.

Precyzja pobijania

Ksztatt narzedzia umozliwia doktadne centrowanie oczka wzgledem otworu w materiale. Precyzyjne osadzenie zwieksza
wytrzymatosé potaczenia i poprawia estetyke wykonczenia, co ma znaczenie w pracach wymagajacych powtarzalnosci.

Ergonomia uzytkowania

Forma klucza zaprojektowana pod katem bezpiecznego trzymania podczas uderzania mtotkiem. Odpowiednia dtugos¢ i profil
utatwiajg prace w ograniczonej przestrzeni, typowej dla montazu plandek i oston na pojazdach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1609

Producent YATO

Rozmiar 50 mm

Typ narzedzia Klucz do pobijania oczek
Materiat Stal narzedziowa
Przeznaczenie Montaz oczek metalowych

Zastosowanie klucza oczkowego

e Warsztaty blacharskie - montaz oczek w plandekach pojazdéw ciezarowych

e Tapicerstwo samochodowe - instalacja oczek w pokrowcach i ostonach

¢ Produkcja namiotéw - mocowanie oczek w materiatach technicznych

¢ Montaz baneréw reklamowych - osadzanie oczek w folii PVC i materiatach mesh

¢ Przemyst opakowaniowy - przygotowanie pokrowcéw transportowych

e Budownictwo - instalacja plandek ochronnych i oston budowlanych

¢ Rzemiosto skdrzane - montaz oczek w wyrobach ze skéry naturalnej

e Naprawy domowe - wymiana oczek w plandekach, markizach i ostonach ogrodowych
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Uzytkowanie i konserwacja

Sposoéb uzycia
Oczko umieszcza sie w uprzednio wykonanym otworze w materiale. Klucz przyktada sie do oczka i uderza mtotkiem, az krawedzie

oczka zostang odpowiednio zawiniete i zablokowane. Sita uderzenia powinna by¢ dostosowana do grubosci materiatu - zbyt mocne
uderzenie moze spowodowad pekniecie oczka, zbyt stabe nie zapewni trwatego potaczenia.

Kompatybilnos¢ z oczkami
Klucz wspétpracuje z oczkami metalowymi o Srednicy zewnetrznej 50 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy rozmiar

oczek odpowiada rozmiarowi narzedzia. Oczka dostepne sg w réznych wykonczeniach - ocynkowane, mosiezne, niklowane - wybér
zalezy od warunkoéw eksploatacji gotowego wyrobu.

Przygotowanie materiatu
Otwér pod oczko powinien mie¢ srednice mniejsza o okoto 2-3 mm od Srednicy wewnetrznej oczka. Zbyt duzy otwér ostabi

potgczenie, zbyt maty utrudni zatozenie oczka. Krawedzie otworu nalezy oczysci¢ z widkien i zadzioréw, ktére mogtyby ostabié¢
mocowanie.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas pobijania oczek nalezy stosowac okulary ochronne ze wzgledu na ryzyko odpryskéw metalu. Narzedzie powinno by¢

sprawne, bez pekniec i deformacji powierzchni roboczych. Nie nalezy uzywac¢ klucza jako dzwigni ani do celéw innych niz pobijanie
oczek - moze to spowodowac uszkodzenie narzedzia lub uraz.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy klucz nalezy oczyscic¢ z resztek materiatu i ewentualnych zanieczyszczen. Przechowywanie w suchym miejscu

zapobiega korozji. Regularne sprawdzanie stanu powierzchni roboczych pozwala wykry¢ uszkodzenia przed rozpoczeciem kolejnej
pracy.

Produkty powigzane
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Do petnego wyposazenia stanowiska do montazu oczek potrzebne sg: oczka metalowe 50 mm w odpowiednim wykonczeniu,
podktadka metalowa do pobijania, mtotek blacharski o odpowiedniej wadze oraz dziurkacz do materiatéw tekstylnych lub
wykrojnik do tworzyw sztucznych.
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