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Klucz dynamometryczny 1/2" 35kg 70-350Nm
GEKO G10062

Cena brutto 161,38 zt

Cena netto 131,20 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G10062

Kod producenta G10062

Kod EAN 5901477131646

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Klucz dynamometryczny 1/2" 70-350 Nm GEKO G10062

INarzedzie do precyzyjnego dokrecania potgczen gwintowanych z kontrola momentu obrotowego. Przeznaczony do prac
wymagajgcych zachowania okreslonych parametréw dokrecania zgodnie z zaleceniami producentéw.

Gniazdo 1/2"
Zakres momentu 70-350 Nm
IDtugos¢ 630 mm

|Kierunek dokrecania Prawo/Lewo

Charakterystyka techniczna

Zakres momentu 70-350 Nm
Szeroki zakres regulacji umozliwia prace z potaczeniami o réznych wymaganiach momentowych. Odpowiada potrzebom wiekszosci

zastosowan w mechanice samochodowej i przemystowej. Regulacja momentu odbywa sie poprzez obracanie rekojesci i odczyt

wartosci na wygrawerowanej skali.

Gniazdo 1/2" z przetacznikiem kierunku
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Standardowe gniazdo kwadratowe 1/2" zapewnia kompatybilnos¢ z powszechnie dostepnymi nasadkami. Przetgcznik prawo/lewo
pozwala na dokrecanie i luzowanie potaczen bez zdejmowania klucza, co przyspiesza prace przy powtarzalnych operacjach.

Stal chromowo-wanadowa

Materiat wykonania tgczy odpornos¢ na zuzycie z odpowiednig elastycznoscia mechanizmu. Stop chromowo-wanadowy
charakteryzuje sie wieksza wytrzymatoscig niz zwykta stal narzedziowa, co przektada sie na dtuzszag zywotnos¢ przy intensywnym
uzytkowaniu.

Chropowata rekojes¢ z blokada

Teksturowana powierzchnia rekojesci zapobiega wyslizgiwaniu sie narzedzia podczas pracy. Blokada $rubowa w podstawie klucza
zabezpiecza ustawiony moment przed przypadkowga zmiang wartosci w trakcie uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G10062

Typ gniazda 1/2" (12,7 mm)

Zakres momentu obrotowego 70-350 Nm

Kierunek dokrecania Prawo/Lewo (przetgcznik)
Dtugos¢ catkowita 630 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa
Typ skali Wygrawerowana na trzonku
Blokada ustawienia Srubowa w podstawie

Zastosowanie

¢ Dokrecanie két samochodowych zgodnie z wymaganiami producenta pojazdu
¢ Montaz i serwis uktadéw hamulcowych w pojazdach osobowych i dostawczych
¢ Prace przy silnikach spalinowych - gtowice, kolektory, miski olejowe
 Instalacje przemystowe wymagajgce okreslonych momentéw dokrecania

¢ Montaz konstrukcji stalowych z kontrolg naprezeh w potgczeniach

e Serwis maszyn rolniczych i sprzetu budowlanego

¢ Prace przy uktadach zawieszenia i kierowniczych pojazdéw

e Konserwacja i naprawy w warsztatach mechanicznych

Znaczenie momentu obrotowego

Moment obrotowy wyrazony w niutonometrach (Nm) okresla site dokrecania potgczenia gwintowego. Zbyt niski moment moze

oferta wa?na 3 dni



prowadzi¢ do poluzowania sie ztgcza, zbyt wysoki - do uszkodzenia gwintu lub odksztatcenia elementéw. Producenci pojazdéw i
urzadzen podajg wymagane wartosci momentéw w dokumentacji technicznej.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ wymagany moment obrotowy zgodnie ze specyfikacjg potgczenia. Wartos¢
odczytuje sie na wygrawerowanej skali po odblokowaniu sruby ustalajgcej. Po ustawieniu momentu nalezy ponownie
zablokowa¢ mechanizm.

Podczas dokrecania klucz nalezy trzymac prostopadle do osi Sruby i wywiera¢ ptynny, réwnomierny nacisk. Charakterystyczne
klikniecie lub wyczuwalne zwolnienie mechanizmu sygnalizuje osiggniecie ustawionego momentu - w tym momencie nalezy
przerwac dokrecanie.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie ustawienie klucza na najnizsza wartos¢ momentu w celu odcigzenia mechanizmu
sprezynowego. Narzedzie nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, chronigc przed uderzeniami i zanieczyszczeniami.
Okresowa kalibracja w autoryzowanych punktach zapewnia zachowanie doktadnosci pomiarowe;j.

Kompatybilnosé z nasadkami

Gniazdo 1/2" wspétpracuje ze standardowymi nasadkami udarowymi i zwyktymi o tym samym wymiarze wpustu. Przy wyborze
nasadek nalezy zwréci¢ uwage na ich dtugos¢ - zbyt dtugie moga wptywac na doktadnos¢ dokrecania poprzez zwiekszenie ramienia
sity. W przypadku pracy z matymi momentami zaleca sie stosowanie krétszych nasadek.
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