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KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY 1/2" 40-220NM

Cena brutto 127,30 zt

Cena netto 103,50 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-07676

Kod producenta YT-07676

Kod EAN 5906083109102

Producent YATO

Opis produktu

Klucz dynamometryczny 1/2" 40-220 Nm YATO YT-07676

|Profesjonalny klucz momentowy z gniazdem 1/2 cala i zakresem momentu obrotowego 40-220 Nm. Narzedzie przeznaczone
do precyzyjnego dokrecania potaczeh gwintowanych w warsztacie, motoryzacji i przemysle, wyposazone w Swiadectwo
Ikalibracji potwierdzajgce doktadnos¢ pomiardéw.

Zakres momentu 40-220 Nm

JRozmiar uchwytu 1/2" (12,7 mm)

|Doktadnosé CW 3%

IMechanizm 72 zeby

Charakterystyka klucza dynamometrycznego

Zakres momentu 40-220 Nm

Moment obrotowy to sita dokrecania wyrazona w niutonometrach (Nm). Zakres 40-220 Nm obejmuje typowe wartosci dla $rub kot
samochodowych (80-120 Nm), elementéw zawieszenia (50-180 Nm) oraz czesci silnika. Szeroki zakres eliminuje potrzebe posiadania
kilku kluczy do réznych zastosowan.
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Tolerancja doktadnosci £3% (CW) i +5% (CCW)
Tolerancja okresla maksymalny btad pomiaru. CW (clockwise) oznacza dokrecanie w prawo, CCW (counterclockwise) to odkrecanie w

lewo. Doktadno$¢ +3% przy 100 Nm oznacza rzeczywisty moment 97-103 Nm. Swiadectwo kalibracji potwierdza zgodno$¢ z
normami, co ma znaczenie w zastosowaniach wymagajacych certyfikacji narzedzi.

Mechanizm 72-zebowy
Liczba zebéw mechanizmu zapadkowego okresla minimalny kat obrotu potrzebny do przeskoku. Mechanizm 72T wymaga obrotu o 5

stopni (360°/72), co umozliwia prace w ograniczonej przestrzeni, gdzie petny obrét jest niemozliwy. Standardowe klucze 24T
wymagajg 15 stopni, co ogranicza ich zastosowanie.

Konstrukcja ze stali stopowej

Gtowica i korpus wykonane ze stali stopowej zapewniaja wytrzymatos¢ mechaniczng przy wielokrotnym obcigzaniu momentem do
220 Nm. Rekojes¢ z tlenku aluminium (anodyzowanego aluminium) tgczy niska wage z odpornosciag na korozje i $cieranie, co wydtuza

zywotnos¢ chwytu.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Zakres momentu obrotowego
Rozmiar uchwytu narzedziowego
Dtugos¢ catkowita

Tolerancja doktadnosci CW
Tolerancja doktadnosci CCW
Liczba zebéw mechanizmu
Materiat gtowicy i korpusu
Materiat rekojesci

Przetgcznik kierunku obrotéw
Swiadectwo kalibracji

Numer seryjny

Zastosowanie klucza momentowego

YT-07676

YATO

40-220 Nm

1/2" (12,7 mm)

485-505 mm (regulowana)

+3%

+5%

72T

Stal stopowa

Tlenek aluminium (anodyzowane)
Tak (CW/CCW)

Dotaczone

Indywidualny dla kazdego egzemplarza

* Dokrecanie $rub két samochodowych wedtug specyfikacji producenta (typowo 80-120 Nm dla aut osobowych)

e Montaz i serwis elementéw zawieszenia (wahacze, amortyzatory, tgczniki stabilizatora)
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e Prace przy silniku - gtowica, kolektor wydechowy, miska olejowa (zgodnie z momentami w dokumentacji)
e Serwis uktadu hamulcowego - zaciski hamulcowe, tarcze (wymaga precyzyjnego dokrecenia)

e Montaz konstrukcji stalowych w budownictwie (zgodnie z normami dla potgczen srubowych)

e Obstuga maszyn przemystowych wymagajacych kontroli momentu dokrecania

e Serwis motocykli - kota, elementy ramy, zawieszenie

¢ Montaz komponentéw rowerowych wymagajgcych wyzszych momentéw (korby, kasety)

Sprawdzanie kompatybilnosci nasadek
Uchwyt 1/2" (12,7 mm) to standard przemystowy kompatybilny z wiekszoscig nasadek warsztatowych. Przed zakupem nasadek

sprawdz rozmiar czworokata napedowego - oznaczenie 1/2" lub 12,7 mm potwierdza zgodnos$¢. Do klucza pasujg nasadki
standardowe, udarowe oraz specjalistyczne (np. torx, szesciokat wewnetrzny) z tym rozmiarem uchwytu.

Uzytkowanie i konserwacja

Klucz dynamometryczny wymaga wtasciwej obstugi dla zachowania doktadnosci pomiaréw. Po kazdym uzyciu nalezy odcigzy¢
mechanizm - ustawic¢ najnizszg wartos¢ momentu na skali. Przechowywanie pod obcigzeniem (z nastawionym momentem
roboczym) prowadzi do ostabienia sprezyny i utraty kalibracji.

Podczas pracy nalezy trzymac klucz prostopadle do osi Sruby i przyktadac site w miejscu oznaczonym na rekojesci. Stosowanie
przedtuzek zmienia ramie sity i wptywa na rzeczywisty moment dokrecania - w takich przypadkach konieczne jest przeliczenie
wartosci lub uzycie klucza bez przedtuzki.

Kalibracje klucza dynamometrycznego zaleca sie przeprowadzac co 12 miesiecy przy intensywnym uzytkowaniu lub co 5000
cykli roboczych. Numer seryjny umozliwia identyfikacje narzedzia i prowadzenie dokumentacji kalibracji, co jest wymagane w
srodowiskach przemystowych objetych systemami zarzadzania jakoscia.

Sygnalizacja osiagniecia momentu
Wiekszos¢ kluczy dynamometrycznych typu "click" emituje charakterystyczne klikniecie i lekkie poluzowanie mechanizmu po

osiggnieciu nastawionego momentu. Jest to sygnat do natychmiastowego zaprzestania dokrecania. Kontynuowanie po ustyszeniu
klikniecia prowadzi do przekroczenia momentu i moze spowodowac uszkodzenie gwintu lub odksztatcenie elementu.

Produkty komplementarne

Do petnej funkcjonalnosci klucza dynamometrycznego zaleca sie komplet nasadek udarowych 1/2" w zakresie 10-32 mm,
adapter z 1/2" na 3/8" dla mniejszych nasadek, oraz przedtuzki 1/2" o dtugosci 125 mm i 250 mm. W przypadku pracy z
kotami przydatny jest zestaw nasadek specjalistycznych do $rub zabezpieczajacych.
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