Dane aktualne na dzien: 01-05-2026 08:23

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/klucz-dynamometryczny-12-50-330nm-t00254-tvardy-p-48101.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

doktadnosci +3%.

Zakres momentu 50-330 Nm
[Rozmiar zabieraka 1/2"
|Doktadnos¢ £3%

|Kierunek pracy Prawo/Lewo

Charakterystyka techniczna

T00254 Tvardy

&  Klucz dynamometryczny 1/2" 50-330Nm

175,64 zt

142,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T00254

T00254
5901477183775

Tvardy

Klucz dynamometryczny 1/2" 50-330Nm TVARDY T00254

Profesjonalny klucz dynamometryczny z grzechotka 1/2" umozliwiajacy precyzyjne dokrecanie potaczen gwintowych z
kontrolowanym momentem obrotowym. Narzedzie po kalibracji fabrycznej, przeznaczone do zastosowah wymagajacych

Dwukierunkowy pomiar momentu

Mechanizm umozliwia prace zaréwno z prawym, jak i lewym gwintem. Funkcja przydatna przy obstudze specjalistycznych potaczen,

np. w uktadach wydechowych czy niektérych typach tozysk, gdzie stosuje sie lewe gwinty zabezpieczajace.
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Precyzyjna regulacja sity dokrecania

Podwdjna skala: gtéwna oraz mikroskala umozliwiajg doktadne ustawienie momentu w zakresie 50-330 Nm (36,9-243,5 Ibf.ft).
Pierscien blokujacy zabezpiecza ustawione parametry przed przypadkowa zmiang podczas pracy.

Wzmocniony mechanizm grzechotki

Grzechotka wykonana ze stali chromowo-molibdenowej SCM440 o twardosci 49 HRC. Ten materiat charakteryzuje sie zwiekszong
odpornoscig na Scieranie i odksztatcenia, co przektada sie na trwatos¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu.

Interwat kalibracji
Narzedzie skalibrowane fabrycznie. Producent zaleca ponowng kalibracje po 5000 cyklach pracy lub zgodnie z wymogami

wewnetrznych procedur kontroli jakosci w zaktadzie. Po zakohczeniu pracy nalezy ustawi¢ klucz na najnizsza wartos¢ w celu
odcigzenia sprezyny.

Specyfikacja techniczna

Model T00254

Rozmiar zabieraka 1/2" (12,7 mm)

Zakres momentu obrotowego 50-330 Nm (36,9-243,5 Ibf.ft)
Doktadnos¢ pomiaru +3%

Kierunek pomiaru Prawo / Lewo

Materiat mechanizmu grzechotki Stal Cr-Mo SCM440, twardos¢ 49 HRC
Materiat korpusu Stal CR40

Dtugos¢ catkowita 565 mm

Wykonczenie powierzchni Malowanie proszkowe

Zalecany interwat kalibracji Po 5000 cyklach

Zastosowanie

¢ Montaz i demontaz két w pojazdach osobowych i dostawczych (moment dokrecania srub két: zazwyczaj 110-140 Nm)
* Prace przy uktadzie wydechowym (kolektory, turbiny, ttumiki wymagaja momentéw 30-60 Nm)

e Montaz elementéw zawieszenia (wahacze, amortyzatory, stabilizatory)

¢ Obstuga gtowicy silnika i osprzetu (pompa wody, alternator, rozrusznik)

e Prace przy uktadzie hamulcowym (zaciski hamulcowe, tarcze)

e Montaz instalacji przemystowych wymagajacych kontrolowanego momentu dokrecania

e Serwis maszyn rolniczych i budowlanych

e Prace konserwacyjne w warsztatach mechanicznych
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Jak odczyta¢ moment dokrecania dla konkretnego zastosowania?
Wymagany moment dokrecania zalezy od $rednicy gwintu, klasy wytrzymatosci sruby (np. 8.8, 10.9, 12.9) oraz materiatu tagczonych

elementéw. Producent pojazdu lub urzadzenia podaje te wartosci w dokumentacji technicznej. Przyktadowo: sruba M12 klasy 10.9
wymaga momentu 85-105 Nm, podczas gdy ta sama sSruba klasy 8.8 tylko 60-75 Nm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ wymagany moment obrotowy, obracajgc rekojes¢ klucza. Wartos¢ odczytuje sie z
gtéwnej skali oraz mikroskali. Po ustawieniu parametréw nalezy zablokowac pierscien zabezpieczajacy.

Podczas dokrecania klucz dynamometryczny emituje sygnat dzwiekowy i wyczuwalny opér w momencie osiggniecia
ustawionej wartosci. To sygnat do zaprzestania dalszego dokrecania. Kontynuowanie wywierania sity po "kliknieciu" moze
prowadzi¢ do przekroczenia momentu i uszkodzenia potaczenia.

Zasada odciazania sprezyny

Po zakonczeniu pracy zawsze nalezy ustawic¢ klucz na najnizszg wartos¢ (50 Nm). Dtugotrwate przechowywanie narzedzia z
naprezong sprezyna prowadzi do jej ostabienia i utraty doktadnosci pomiarowej. Ta prosta czynnos$¢ znaczgco wydtuza zywotnosé
klucza i zachowuje jego parametry kalibracyjne.

Klucz nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczonym przed kurzem i wilgocig. Mechanizm grzechotki wymaga
okresowego smarowania smarem litowym. Nie nalezy uzywac klucza jako zwyktego narzedzia do luzowania mocno
dociggnietych potaczen - do tego celu stuzg klucze udarowe lub klasyczne klucze nasadowe.

Produkty powigzane
Do pracy z kluczem dynamometrycznym przydatne sa: nasadki udarowe 1/2" (krétkie i dtugie), przedtuzki 1/2", przegub

kardana 1/2" (utatwia prace w trudno dostepnych miejscach), adapter 1/2" na 3/4" (do ciezszych zastosowan), skrzynka
transportowa (ochrona narzedzia podczas przechowywania i transportu).
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