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KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY 1/2" 65-335Nm

Cena brutto 420,42 zt

Cena netto 341,80 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-07744

Kod producenta YT-07744

Kod EAN 5906083026348

Producent YATO

Opis produktu
Klucz dynamometryczny 1/2" 65-335 Nm YT-07744 YATO

Precyzyjne narzedzie pomiarowe do kontrolowanego dokrecania potaczen gwintowych z zakresem momentu obrotowego
65-335 Nm. Klucz dynamometryczny z napedem 1/2 cala wyposazony w mechanizm zapadkowy ze skalg nastawng oraz
certyfikatem kalibracji potwierdzajacym doktadnos¢ pomiaru.

Zakres momentu 65-335 Nm

JRozmiar napedu 1/2"

Tolerancja 3%

IDtugos¢ 505-525 mm

Charakterystyka klucza dynamometrycznego YATO

Zakres momentu 65-335 Nm
Szeroki zakres wartosci momentu obrotowego umozliwia dokrecanie zaréwno potgczen w uktadzie hamulcowym (80-120 Nm), jak i

nakretek két osobowych (110-140 Nm) oraz dostawczych (do 230 Nm). Przydatny przy montazu elementéw zawieszenia i uktadu
wydechowego.

Naped 1/2 cala z mechanizmem zapadkowym

oferta wa?na 3 dni
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Gniazdo czworokatne 1/2" (12,7 mm) wspoétpracuje ze standardowymi nasadkami udarowymi i standardowymi. Mechanizm
zapadkowy umozliwia zmiane kierunku dokrecania bez zdejmowania klucza z nakretki.

Tolerancja pomiaru 3%

Doktadnos¢ wskazan w granicach 3% spetnia wymagania normy I1SO 6789 dla kluczy dynamometrycznych typu I. Przy nastawie 100
Nm rzeczywisty moment wynosi 97-103 Nm, co zapewnia powtarzalnos¢ dokrecania zgodng ze specyfikacjg producenta pojazdu.

Certyfikat kalibracji

Klucz dostarczany z dokumentem potwierdzajgcym przeprowadzenie kalibracji fabrycznej. Certyfikat zawiera dane identyfikacyjne
narzedzia oraz protokét sprawdzenia charakterystyki momentowej w punktach kontrolnych zakresu pomiarowego.

Skala nastawna w rekojesci
Mechanizm nastawy momentu zlokalizowany w dolnej czesci rekojesci z podziatkg czytelng przy réznym oswietleniu. Blokada

zabezpiecza przed przypadkowa zmiang wartosci podczas pracy. Po osiagnieciu zadanego momentu klucz sygnalizuje
charakterystycznym kliknieciem.

Wykonanie z hartowanej stali
Korpus i mechanizm roboczy wykonane ze stali chromowo-wanadowej hartowanej. Powierzchnia chromowana odporna na korozje i

Scieranie. Gumowana rekojes¢ zmniejsza zmeczenie dtoni podczas wielokrotnego uzycia i zapobiega poslizgowi przy pracy w
rekawicach.

Specyfikacja techniczna

Numer katalogowy YT-07744
Producent YATO

Zakres momentu obrotowego 65-335 Nm
Rozmiar napedu 1/2" (12,7 mm)
Tolerancja pomiaru +3%

oferta wa?na 3 dni



Dtugos¢ catkowita 505-525 mm

Certyfikat kalibracji Tak
Materiat korpusu Stal chromowo-wanadowa
Opakowanie Walizka plastikowa

Zastosowanie klucza dynamometrycznego

* Dokrecanie nakretek két w pojazdach osobowych (110-140 Nm) i dostawczych (140-230 Nm)
e Montaz i wymiana elementéw uktadu hamulcowego - zaciski, tarcze, bebny

e Serwis uktadu zawieszenia - wahacze, amortyzatory, stabilizatory

e Montaz gtowicy silnika i uktadu korbowo-ttokowego z zachowaniem sekwencji dokrecania

¢ Wymiana elementéw uktadu wydechowego - kolektory, ttumiki, katalizatory

e Prace przy uktadzie kierowniczym - drazki, kohcéwki, maglownica

¢ Montaz skrzyni biegéw i sprzegta z kontrola momentu $rub mocujgcych

¢ Serwis pojazddw ciezarowych w zakresie elementéw podwozia i napedu

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z nasadkami
Klucz wspétpracuje ze wszystkimi nasadkami z gniazdem napedowym 1/2" (12,7 mm). Zaleca sie stosowanie nasadek udarowych o

$ciance min. 10 mm przy momentach powyzej 250 Nm. Do pracy z nakretkami két wystarczg nasadki standardowe 17, 19, 21 mm.
Przedtuzki i przeguby kardana mozna stosowa¢, ale wydtuzajg ramie sity i moga wptywac na doktadnos¢ pomiaru.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ dziatanie mechanizmu zapadkowego i ptynnos$¢ nastawy momentu. Nastawe
dokonuje sie poprzez odblokowanie dolnej czesci rekojesci, obrécenie do zgdanej wartosci na skali i ponowne zablokowanie.
Klucz trzyma sie prostopadle do osi Sruby, wywierajac site w odlegtosci 2/3 dtugosci rekojesci od gtowicy robocze;.

Po osiggnieciu zadanego momentu mechanizm emituje styszalne klikniecie i wyczuwalny opér. W tym momencie nalezy
przerwac dokrecanie. Kontynuowanie wywierania sity po kliknieciu prowadzi do przekroczenia zadanego momentu i moze
uszkodzi¢ gwint lub Srube.

Po zakonczeniu pracy klucz nalezy nastawic¢ na najnizszg wartos¢ momentu (65 Nm), co odcigza sprezyne mechanizmu
pomiarowego i przedtuza zywotnos¢ narzedzia. Przechowywanie w walizce chroni przed uszkodzeniami mechanicznymi i
zanieczyszczeniem mechanizmu nastawczego.

Kalibracja i ponowna weryfikacja
Klucze dynamometryczne wymagaja okresowej kalibracji co 12 miesiecy przy intensywnym uzytkowaniu lub co 5000 cykli
dokrecania. Kalibracje przeprowadza sie na stanowiskach wzorcowych z uzyciem momentomierzy elektronicznych klasy 0,5. Utrata

doktadnosci objawia sie brakiem klikniecia przy osiggnieciu zadanego momentu lub kliknieciem przy wartosciach odbiegajacych od
nastawy.

Produkty powigzane

oferta wa?na 3 dni



Do kompleksowej obstugi potaczen gwintowych warto rozwazy¢ zestaw nasadek udarowych 1/2" w zakresie 10-32 mm,
przedtuzki 125 i 250 mm oraz przegub kardana 1/2". W przypadku pracy z momentami ponizej 65 Nm przydatny bedzie klucz
dynamometryczny z mniejszym zakresem 10-60 Nm z napedem 3/8".
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