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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/klucz-dynamometryczny-14-1-6nm-t00255-tvardy-p-48239.html

Opis produktu

Zakres momentu 1-6 Nm
JRozmiar zabieraka 1/4"
IDoktadnos$¢ £3%

|Kierunek pomiaru Prawo/Lewo

Klucz dynamometryczny 1/4" 1-6Nm T00255

Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Klucz dynamometryczny 1/4" 1-6Nm TVARDY

Charakterystyka techniczna

100,58 zt

81,77 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T00255

T00255
5901477186349

Tvardy

|Precyzyjne narzedzie do kontrolowanego dokrecania potaczeh gwintowych w zakresie momentéw od 1 do 6 Nm. Wyposazone
w mechanizm dwukierunkowy, umozliwia prace zaréwno z prawym, jak i lewym gwintem. Model T00255.

Zakres momentu 1-6 Nm

Zakres dostosowany do prac precyzyjnych przy niskich momentach dokrecania. Odpowiedni do elektroniki, drobnej mechaniki oraz

potgczen wymagajacych delikatnego dokrecenia. Réwnowaznik: 8,85-53,1 Ibf.in.

Dwukierunkowy pomiar

oferta wa?na 3 dni
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Mechanizm umozliwia pomiar momentu w obu kierunkach obrotéw - zaréwno przy dokrecaniu (gwint prawy), jak i odkrecaniu lub
pracy z gwintem lewym. Funkcja przydatna przy specjalistycznych potaczeniach.

Doktadnos¢ +3%

Tolerancja pomiaru na poziomie +£3% zapewnia wiarygodnos$¢ wskazan w catym zakresie roboczym. Klucz dostarczany po kalibracji
fabrycznej - zalecana rekalibracja po 5000 cyklach pracy.

Stal Cr-Mo SCM440 (49 HRC)

Mechanizm grzechotki wykonany ze stali chromowo-molibdenowej o twardosci 49 HRC. Materiat zapewnia odpornos¢ na zuzycie i
dtugotrwatg stabilno$¢ mechanizmu wyzwalajgcego. Pozostate elementy ze stali 40Cr.

Specyfikacja techniczna

Model T00255

Rozmiar zabieraka 1/4" (kwadrat)

Zakres momentu 1-6Nm (8,85 -53,1 Ibf.in)
Doktadnos¢ +3%

Kierunek pomiaru Dwukierunkowy (prawo/lewo)
Materiat grzechotki Stal Cr-Mo SCM440, twardos¢ 49 HRC
Materiat korpusu Stal 40Cr

Dtugos¢ 195 mm

Wykonczenie Malowanie proszkowe

Interwat kalibracji Co 5000 cykli

Zastosowanie

e Montaz i serwis elektroniki uzytkowej oraz przemystowej

e Prace przy osprzecie rowerowym (hamulce, przerzutki, wsporniki)
¢ Montaz komponentéw precyzyjnych w mechanice

¢ Dokrecanie elementéw w modelarstwie i prototypowaniu

e Prace przy sprzecie fotograficznym i optycznym

e Serwis urzadzen AGD wymagajacych kontrolowanego momentu

e Montaz osprzetu w branzy lotniczej modelarskiej

e Prace przy instalacjach niskopradowych

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Odczyt skali

Klucz wyposazony w dwupoziomowg skale: gtéwng oraz mikroskale. Ustawienie momentu polega na obrocie rekojesci i odczytaniu
wartosci z obu skal. Pierscien blokujacy zapobiega przypadkowej zmianie nastawy podczas pracy.

Przechowywanie

Po zakonczeniu pracy nalezy ustawi¢ klucz na najnizszg wartos¢ (1 Nm). Zapobiega to trwatemu rozciggnieciu sprezyny mechanizmu
wyzwalajgcego, co mogtoby prowadzi¢ do utraty doktadnosci pomiarowe;.

Kalibracja

Narzedzie dostarczone po kalibracji fabrycznej. Zalecany interwat ponownej kalibracji: nie pézniej niz po 5000 cyklach pracy lub raz
w roku przy intensywnym uzytkowaniu. Kalibracje nalezy wykonywa¢ w akredytowanym laboratorium.

Produkty powigzane

Do klucza pasuja nasadki i akcesoria z gniazdem 1/4". Warto rozwazy¢ zestaw nasadek w zakresie 4-13 mm oraz adapter z
grzechotka, jesli planowane sg prace w trudno dostepnych miejscach.
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