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KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY 1/4" 5-25NM

G e
Cena brutto 73,51 zt
Cena netto 59,76 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-07670
Kod producenta YT-07670
Kod EAN 5906083109072
Producent YATO

Opis produktu

Klucz dynamometryczny YATO 1/4" 5-25 Nm YT-07670

Precyzyjne narzedzie pomiarowe do kontrolowanego dokrecania potaczen gwintowych w zakresie momentu obrotowego 5-25
Nm. Klucz wyposazony w mechanizm zapadkowy 72-zebowy, gtowice szybkoroztagczng 1/4" oraz indywidualne $wiadectwo
kalibracji.

Zakres momentu 5-25 Nm

[Doktadnos¢ CW 3%

Gniazdo narzedziowe 1/4" (6,3 mm)

JLiczba zebéw 72T

Charakterystyka techniczna klucza dynamometrycznego

Zakres momentu obrotowego 5-25 Nm

Dedykowany do dokrecania matych i sSrednich potgczen gwintowych. Zakres ten odpowiada typowym wymaganiom w serwisie
rowerowym (mostki, sztyce), elektronice precyzyjnej oraz montazu delikatnych komponentéw mechanicznych, gdzie przekroczenie
momentu powoduje uszkodzenie gwintéw lub obuddw.
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Tolerancja pomiarowa 3% (CW) / 5% (CCW)

Doktadnos¢ w kierunku dokrecania (CW - clockwise) wynosi 3%, co przy maksymalnym momencie 25 Nm daje odchytke

maksymalnie 0,75 Nm. W kierunku luzowania (CCW - counterclockwise) tolerancja wynosi +5%. Parametry te spetniajg wymagania

normy ISO 6789 dla narzedzi klasy B.

Mechanizm zapadkowy 72-zebowy

Gtowica z 72 zebami wymaga skoku zaledwie 5 stopni (360°/72), co umozliwia prace w ograniczonej przestrzeni, gdzie petny obrét

klucza jest niemozliwy. Konstrukcja zapadkowa pozwala na zmiane kierunku obrotéw przetgcznikiem bez zdejmowania klucza z

gwintu.

Korpus ze stali stopowej, rekojesc¢ z tlenku aluminium

Mechanizm pomiarowy i gtowica wykonane ze stali stopowej zapewniajg trwatos¢ przy wielokrotnych cyklach obcigzen. Rekojes¢ z

tlenku aluminium (anodyzowanego) taczy niska wage z odpornoscig na korozje i $cieranie, zapewniajac stabilny chwyt podczas

pracy.

Specyfikacja techniczna

Model

Zakres momentu obrotowego
Rozmiar uchwytu narzedziowego
Doktadnos¢ (CW)

Doktadnos¢ (CCW)

Liczba zebdéw gtowicy
Dtugos¢ klucza

Materiat gtowicy i korpusu
Materiat rekojesci

Przetacznik kierunku obrotéw
Swiadectwo kalibragji

Numer seryjny

YT-07670

5-25 Nm

1/4" (6,3 mm)
*+3%

+5%

72T

230-240 mm

Stal stopowa
Tlenek aluminium
Tak

Tak (indywidualne)
Tak (kazdy egzemplarz)

Zastosowanie klucza dynamometrycznego 1/4"

¢ Serwis rowerowy: dokrecanie mostkéw kierownicy, sztyc podsiodtowych, zaciskédw hamulcéw, korb i pedatéw wedtug

specyfikacji producenta

e Montaz komponentéw motocyklowych: lusterka, dZzwignie, elementy owiewek, osprzet elektryczny wymagajacy
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momentu ponizej 25 Nm

¢ Elektronika i precyzyjne montaze: obudowy urzadzen, ztgcza, elementy mocujace ptyty PCB w zastosowaniach
przemystowych

¢ Przemyst lotniczy i modelarstwo: montaz komponentéw wymagajacych kontrolowanego momentu w zakresie niskich
wartosci

e Serwis AGD: dokrecanie elementéw w urzadzeniach gospodarstwa domowego z gwintami metrycznymi matych
rozmiaréw

e Mechanika precyzyjna: montaz przyrzadéw pomiarowych, optyki, instrumentéw wymagajacych kontroli sity dokrecania

¢ Automotive: montaz czujnikéw, elementdédw elektrycznych, komponentéw plastikowych z gwintami metalowymi

¢ Ogdlne prace warsztatowe: wszystkie zastosowania wymagajace momentu obrotowego w zakresie 5-25 Nm z
dokumentowang doktadnoscia

Uzytkowanie i konserwacja klucza dynamometrycznego

Zasady prawidtowego uzytkowania

Klucz dynamometryczny nalezy trzymac prostopadle do osi Sruby, przyktadajac site w odlegtosci wskazanej przez producenta od
centrum gniazda narzedziowego. Po osiggnieciu ustawionego momentu mechanizm sygnalizuje to charakterystycznym kliknieciem i
wyczuwalnym zwolnieniem napiecia. Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze ustawic klucz na warto$¢ minimalng (5 Nm), co odcigza
sprezyne pomiarowa i zapobiega jej trwatemu odksztatceniu.

Kalibracja i weryfikacja doktadnosci

Kazdy klucz posiada indywidualne $wiadectwo kalibracji z numerem seryjnym. Zalecana czestotliwo$¢ rekalibracji to 12 miesiecy
przy intensywnym uzytkowaniu lub 5000 cykli dokrecania. Kalibracje nalezy przeprowadzac¢ w akredytowanym laboratorium zgodnie
z norma 1SO 6789. Przed kazdym uzyciem warto sprawdzi¢ ptynnos¢ regulacji momentu i dziatanie mechanizmu zapadkowego.

Kompatybilnosé z nasadkami i akcesoriami

Gniazdo 1/4" wspétpracuje ze standardowymi nasadkami szesciokgtnymi, bitami i adapterami z chwytem kwadratowym 6,3 mm.
Przy doborze nasadek nalezy uwzgledni¢ maksymalny moment 25 Nm - nasadki udarowe nie sa wymagane. Dtugie przedtuzki moga
wptywac na doktadnos¢ pomiaru przez zmiane ramienia sity, dlatego zaleca sie stosowanie krétkich adapteréw lub bezposrednie
osadzanie nasadek.
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