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Klucz dynamometryczny 1/4" 5-25Nm T00250
Tvardy

Cena brutto 108,21 zt

Cena netto 87,98 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T00250

Kod producenta T00250

Kod EAN 5901477183492
Producent Tvardy

Opis produktu
Klucz dynamometryczny 1/4" 5-25Nm TVARDY T00250

INarzedzie do precyzyjnego dokrecania elementéw ztgcznych z kontrolg momentu obrotowego. Mechanizm sygnalizuje
osiggniecie zadanej wartosci, eliminujgc ryzyko niedokrecenia lub uszkodzenia gwintéw.

Zakres momentu 5-25 Nm
JRozmiar zabieraka 1/4"
IDoktadnos$¢ £3%

|Kierunek pomiaru Prawo/Lewo

Charakterystyka

Dwukierunkowy pomiar momentu

Funkcja pomiaru w obu kierunkach umozliwia prace zaréwno z prawoskretnymi, jak i lewoskretnymi gwintami. Eliminuje koniecznos¢
posiadania dwéch osobnych narzedzi przy serwisowaniu uktadéw z niestandardowymi gwintami.

Mechanizm grzechotki SCM440
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Stal chromowo-molibdenowa o twardosci 49 HRC zapewnia odpornos¢ na zuzycie przy intensywnym uzytkowaniu. Pozostate
elementy wykonano ze stali 40Cr, co gwarantuje trwatos¢ konstrukcji przy zachowaniu odpowiedniej elastycznosci.

Dwuskalowy system nastaw

Gtéwna skala pozwala na szybkie ustawienie podstawowej wartosci, mikroskala umozliwia precyzyjng korekcje z doktadnoscia do 0,1
Nm. Pierscien blokujacy zabezpiecza przed przypadkowa zmiang ustawien podczas pracy.

Kalibracja fabryczna

Narzedzie dostarczone po kalibracji, gotowe do uzycia. Zalecany interwat ponownej kalibracji to 5000 cykli roboczych lub raz na 12
miesiecy, w zaleznosci od intensywnosci eksploatacji.

Specyfikacja techniczna

Model T00250

Rozmiar zabieraka 1/4" (6,35 mm)

Zakres momentu obrotowego 5-25 Nm (44,3-221,3 Ibf.in)
Doktadnos¢ pomiaru +3% wartosci wskazanej

Kierunek pomiaru Prawo/Lewo

Materiat mechanizmu grzechotki Stal Cr-Mo SCM440, twardos¢ 49 HRC
Materiat korpusu Stal CR40

Dtugos¢ catkowita 240 mm

Wykonczenie powierzchni Malowanie proszkowe

Zalecana czestotliwos$¢ kalibracji Co 5000 cykli

Zastosowanie

e Montaz i serwis uktadéw hamulcowych w rowerach (Sruby zaciskéw, tarcze hamulcowe)
* Dokrecanie elementéw w elektronice i urzadzeniach precyzyjnych

¢ Instalacja komponentéw w modelarstwie i dronach

e Prace przy sprzecie fotograficznym i optycznym

e Montaz osprzetu w przemysle medycznym

¢ Serwis drobnych mechanizméw w automatyce

e Prace przy osprzecie tgcznosci i telekomunikacji

e Montaz akcesoriéw motocyklowych (lusterka, uchwyty)

Uzytkowanie i konserwacja
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Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem pracy ustaw wymagany moment obrotowy obracajac rekojes¢. Wartos¢ odczytaj na skali gtéwnej i skoryguj przy
uzyciu mikroskali. Po ustawieniu zablokuj pierscien zabezpieczajacy.

Sygnalizacja osiagniecia momentu

Klucz sygnalizuje osiggniecie zadanej wartosci charakterystycznym kliknieciem i lekkim "puszczeniem" mechanizmu. Po ustyszeniu
sygnatu natychmiast przerwij dokrecanie - dalsze wywieranie sity moze spowodowac przekroczenie momentu.

Konserwacja sprezyny

Po zakonczeniu pracy zawsze ustaw klucz na najnizszg wartos¢ (5 Nm). Przechowywanie narzedzia pod napieciem powoduje trwate
odksztatcenie sprezyny i utrate doktadnosci pomiarowej. Ta prosta czynnos¢ znaczgco wydtuza zywotnos¢ mechanizmu.

Weryfikacja doktadnosci

Przy intensywnym uzytkowaniu zaleca sie okresowg weryfikacje wskazan. Jesli klucz nie sygnalizuje osiggniecia momentu lub robi to
przedwczesnie, nalezy przeprowadzi¢ kalibracje w autoryzowanym laboratorium.

Produkty powigzane

Do pracy z kluczem zaleca sie nasadki 1/4" w zakresie 4-13 mm, przedtuzki oraz adaptery katowe. Dla wiekszych momentéw
obrotowych dostepne sg klucze z zabierakami 3/8" i 1/2".
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