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&  Klucz dynamometryczny 3/8" 10-120Nm

T00252 Tvardy

Q.

=) Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

gwintami prawymi i lewymi.
Zakres momentu 10-120 Nm
[Rozmiar zabieraka 3/8"
|Doktadnos¢ £3%

|Model TO0252

Charakterystyka techniczna

Klucz dynamometryczny 3/8" 10-120Nm TVARDY

141,25 zt

114,84 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T00252

T00252
5901477183515

Tvardy

Profesjonalny klucz dynamometryczny z zabierakiem 3/8" przeznaczony do precyzyjnego dokrecania potgczen gwintowych z
kontrolowanym momentem obrotowym. Wyposazony w dwukierunkowy mechanizm pomiarowy umozliwiajacy prace z

Zakres momentu obrotowego 10-120 Nm

Szeroki zakres regulacji obejmuje typowe zastosowania warsztatowe i montazowe. Umozliwia prace z elementami wymagajgcymi

zaréwno delikatnego dokrecenia (np. obudowy elektroniczne, ztgcza), jak i wiekszych momentéw (kota pojazdéw, elementy

podwozia).
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Dwukierunkowy pomiar momentu

Mechanizm umozliwia kontrolowany dokret w obu kierunkach obrotéw - zaréwno dla gwintéw prawych, jak i lewych. Przydatne przy
pracach z niestandardowymi potgczeniami, np. w uktadach wydechowych, pedatach rowerowych czy elementach osprzetu.

Mechanizm z stali SCM440

Grzechotka wykonana ze stali chromowo-molibdenowej o twardosci 49 HRC zapewnia odpornos¢ na zuzycie i dtugotrwatg stabilnosé
kalibracji. Pozostate elementy ze stali 40Cr (CR40) wytrzymuja obcigzenia mechaniczne podczas intensywnej eksploatacji.

Doktadnos¢ pomiaru £3%

Tolerancja +£3% spetnia wymagania wiekszosci zastosowan warsztatowych i montazowych. Przy momencie 100 Nm rzeczywista
wartos¢ miesci sie w zakresie 97-103 Nm, co wystarcza do prac zgodnych z zaleceniami producentéw sprzetu.

Skala nastawcza z mikroskala
Podwadjna skala umozliwia precyzyjne ustawienie wymaganego momentu. Gtéwna skala pokazuje wartosci w Nm, mikroskala pozwala

na doktadna regulacje z rozdzielczoscig umozliwiajgcg odczyt z doktadnoscig do 1 Nm. Pierscien blokujgcy zabezpiecza ustawienie
przed przypadkowa zmiang podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model T00252

Rozmiar zabieraka 3/8" (kwadrat 9,5 mm)

Zakres momentu obrotowego 10-120 Nm (7,4-88,6 Ibf.ft)

Kierunek pomiaru Dwukierunkowy (prawy/lewy gwint)
Doktadnos¢ +3%

Materiat mechanizmu grzechotki Stal Cr-Mo SCM440, twardos¢ 49 HRC
Materiat korpusu Stal CR40 (40Cr)

Dtugos¢ catkowita 410 mm

Wykonczenie powierzchni Malowanie proszkowe

Zalecany interwat kalibracji Co 5000 cykli roboczych

Zastosowanie
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e Montaz i wymiana két w pojazdach osobowych, dostawczych i motocyklach
e Prace serwisowe przy uktadzie hamulcowym (zaciski, tarcze)

¢ Montaz elementéw podwozia i zawieszenia

¢ Dokrecanie gtowicy silnika zgodnie z procedurg producenta

¢ Instalacja komponentéw w maszynach przemystowych

e Montaz konstrukcji stalowych wymagajacych okreslonego momentu

e Prace przy uktadzie wydechowym (kotnierze, uchwyty)

e Serwis sprzetu rowerowego (suporty, korby, mosty)

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ wymagany moment obrotowy zgodny ze specyfikacjg producenta montowanego
elementu. Wartos$¢ odczytuje sie z gtdwnej skali oraz mikroskali, nastepnie blokuje pierscieniem zabezpieczajgcym.

Podczas dokrecania klucz sygnalizuje osiggniecie ustawionego momentu charakterystycznym kliknieciem mechanizmu. Po
ustyszeniu sygnatu nalezy przerwac dokrecanie - dalsze zwiekszanie sity prowadzi do przekroczenia zatozonej wartosci.

Przechowywanie i konserwacja
Po zakonczeniu pracy klucz nalezy ustawi¢ na najnizszg wartos¢ skali (10 Nm). Zapobiega to trwatemu rozciggnieciu sprezyny

wewnetrznej, co mogtoby wptynac na doktadnos¢ pomiaréw. Narzedzie nalezy przechowywac w suchym miejscu, okresowo
kontrolujgc stan mechanizmu grzechotki.

Kalibracja klucza zostata przeprowadzona fabrycznie. Zalecany interwat ponownej kalibracji to 5000 cykli roboczych lub raz w
roku przy intensywnej eksploatacji. Kalibracje nalezy zleci¢ w specjalistycznym laboratorium z akredytacja.

Kompatybilno$¢ z nasadkami

Zabierak 3/8" wspoétpracuje z nasadkami o tym samym gniezdzie kwadratowym (9,5 mm). Standardowo dostepne sg nasadki
w zakresie od 8 mm do 24 mm, co pokrywa wiekszos¢ zastosowan warsztatowych. Do pracy z wiekszymi Srubami mozna
zastosowac przejsciéwke 3/8" na 1/2".

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z kluczem dynamometrycznym przydatne moga by¢: zestawy nasadek udarowych 3/8", przedtuzki i

przejscidwki, klucze dynamometryczne o innych zakresach momentu (np. 5-25 Nm do prac precyzyjnych, 40-200 Nm do
pojazdéw ciezarowych), adaptery momentowe do weryfikacji kalibracji.
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