Dane aktualne na dzien: 07-03-2026 03:34

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/klucz-dynamometryczny-38-10-60nm-yt-07672-yato-p-59501.html

KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY 3/8" 10-60NM
e =omm  YI1-07672 YATO

Cena brutto 87,26 zt

Cena netto 70,94 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-07672

Kod producenta YT-07672

Kod EAN 5906083109089

Producent YATO

Opis produktu

Klucz dynamometryczny 3/8" 10-60 Nm YATO YT-07672

|Profesjonalny klucz dynamometryczny z grzechotkg 72-zebowg, przeznaczony do precyzyjnego dokrecania potgczen
gwintowych w zakresie 10-60 Nm. Narzedzie z certyfikatem kalibracji i numerem seryjnym, wykonane ze stali stopowej z
Juchwytem aluminiowym.

Zakres momentu 10-60 Nm

JRozmiar uchwytu 3/8" (9,5 mm)

|Doktadnosé CW 3%

Liczba zebéw 72T

Charakterystyka techniczna klucza dynamometrycznego

Zakres momentu obrotowego 10-60 Nm

Zakres obejmuje typowe zastosowania w motoryzacji (klocki hamulcowe 20-30 Nm, kota rowerowe 15-25 Nm) oraz mechanice
ogoélnej. Pozwala na bezpieczne dokrecanie elementéw bez ryzyka uszkodzenia gwintéw lub odksztatcenia komponentéw.
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Tolerancja doktadnosci +3% (CW) / £5% (CCW)

Dla kierunku prawego (zgodnego z ruchem wskazéwek zegara) klucz zapewnia precyzje na poziomie +3%, co spetnia wymagania
norm DIN EN ISO 6789. Kierunek lewy charakteryzuje sie tolerancjg £5%, co jest standardem w tej klasie narzedzi.

Grzechotka 72-zebowa z szybka wymiana gtowicy

Mechanizm 72-zebowy wymaga jedynie 5° kata wychylenia, co umozliwia prace w ograniczonych przestrzeniach. Szybko rozdzielana
gtowica przyspiesza wymiane nasadek bez uzycia dodatkowych narzedzi.

Konstrukcja ze stali stopowej i tlenku aluminium

Gtowica i korpus wykonane ze stali stopowej zapewniajg odpornos¢ na odksztatcenia przy obcigzeniach. Uchwyt z tlenku aluminium
redukuje mase narzedzia przy zachowaniu wytrzymatosci mechanicznej.

Specyfikacja techniczna

Model YT-07672
Producent YATO

Zakres momentu obrotowego 10-60 Nm
Rozmiar uchwytu narzedziowego 3/8" (9,5 mm)
Tolerancja doktadnosci CW +3%
Tolerancja doktadnosci CCW +5%

Liczba zebdéw gtowicy 72T

Dtugos¢ klucza 285-295 mm
Materiat gtowicy i korpusu Stal stopowa
Materiat uchwytu Tlenek aluminium
Certyfikat kalibracji Tak

Numer seryjny Tak

Zastosowanie klucza dynamometrycznego 3/8"

¢ Dokrecanie klockéw hamulcowych i zaciskéw (typowo 20-30 Nm)

¢ Montaz komponentéw zawieszenia samochodowego w zakresie Srednich momentéw
¢ Serwis silnikéw - pokrywy zaworéw, kolektory ssace (15-50 Nm)

¢ Precyzyjny montaz elementéw rowerowych - mostki, sztyce, korby (5-25 Nm)

¢ Instalacje hydrauliczne i pneumatyczne wymagajgce kontrolowanego momentu

¢ Montaz maszyn i urzagdzen przemystowych w zakresie srednich potgczen gwintowych
¢ Prace serwisowe przy sprzecie elektronicznym i AGD z metalowymi obudowami
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¢ Montaz konstrukcji stalowych o $rednich wymaganiach momentu dokrecania
Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ nasadek
Klucz wspétpracuje ze wszystkimi nasadkami i akcesoriami z gniazdem 3/8" (9,5 mm). Standardowy rozmiar stosowany w

motoryzacji i mechanice ogélnej. Przed zakupem nasadek nalezy upewnic sie, ze posiadajg oznaczenie 3/8" lub 9,5 mm na
opakowaniu.

Uzytkowanie i konserwacja

Zasady prawidtowego uzytkowania

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ wymagany moment obrotowy na skali klucza, obracajgc dolng czes¢ uchwytu. Po
osiagnieciu zadanego momentu klucz emituje sygnat dzwiekowy i wyczuwalny opér. Nalezy wtedy natychmiast przerwac
dokrecanie, aby nie przekroczy¢ ustalonej wartosci.

Klucz dynamometryczny powinien by¢ uzywany wytacznie do dokrecania - nie do luzowania pofaczen. Stosowanie klucza do

oTKpyumBaHus moze uszkodzi¢ mechanizm kalibracyjny. Po zakohczeniu pracy zaleca sie ustawienie najnizszej wartosci
momentu na skali, co odcigza sprezyne wewnetrzna.

Konserwacja i kalibracja
Narzedzie nalezy przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczonym przed kurzem i wilgocig. Mechanizm grzechotki wymaga
okresowego smarowania smarem technicznym. Zaleca sie przeprowadzanie rekalibracji co 5000 cykli roboczych lub raz w

roku, w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania.

Dotaczony certyfikat kalibracji z numerem seryjnym umozliwia weryfikacje oryginalnych parametréw narzedzia. W przypadku
upadku lub przeciazenia klucza nalezy przeprowadzi¢ kontrolng kalibracje przed dalszym uzytkowaniem.

Produkty powigzane

Do klucza zaleca sie zestaw nasadek udarowych 3/8" w zakresie 8-22 mm, adapter przejsciéwka 3/8" na 1/2" do wiekszych
nasadek oraz przedtuzki 3/8" o dtugosci 75-150 mm do pracy w trudno dostepnych miejscach.
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