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KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY 3/8" ZAKRES

Cena brutto 98,79 zt

Cena netto 80,32 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-07673

Kod producenta YT-07673

Kod EAN 5906083109096
Producent YATO

Opis produktu

Klucz dynamometryczny 3/8" YATO YT-07673 zakres 10-120 Nm

INarzedzie pomiarowe do precyzyjnego dokrecania potgczen gwintowych z kontrolowanym momentem obrotowym. Klucz
dynamometryczny z grzechotka 72-zebowg, przeznaczony do zastosowan motoryzacyjnych, serwisowych i przemystowych
wymagajacych doktadnosci +£3%.

JRozmiar uchwytu 3/8" (9,5 mm)

Zakres momentu 10-120 Nm

|Doktadnosé CW 3%

|Dtugoéc 390-405 mm

Charakterystyka klucza dynamometrycznego

Zakres momentu obrotowego 10-120 Nm

Zakres pokrywa wiekszo$¢ zastosowan w motoryzacji - od dokrecania elementéw zawieszenia (40-80 Nm), przez sruby kot
aluminiowych (110-120 Nm), po prace przy silniku. Wartos¢ 10 Nm pozwala na prace z delikatnymi elementami elektroniki

samochodowej i plastikéw.
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Doktadnosé¢ £3% dla kierunku CW

Tolerancja 3% w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (dokrecanie) oznacza, ze przy ustawieniu 100 Nm rzeczywisty
moment wyniesie 97-103 Nm. Dla kierunku CCW (odkrecanie) doktadnos¢ wynosi +5%. Parametr istotny przy weryfikacji momentu
juz dokreconych potaczen.

Grzechotka 72-zebowa

Mechanizm z 72 zebami wymaga zaledwie 5° skoku roboczego, co umozliwia prace w ograniczonej przestrzeni. Przy standardowych
kluczach 24-zebowych wymagany skok to 15°. Wbudowany przetacznik kierunku obrotéw pozwala na szybka zmiane pracy bez
przestawiania klucza.

Konstrukcja z certyfikatem kalibracji

Kazdy egzemplarz posiada unikalny numer seryjny i Swiadectwo kalibracji potwierdzajgce zgodnos¢ z normami. Gtowica i korpus
wykonane ze stali stopowej, rekojes¢ z tlenku aluminium. Materiaty zapewniajg odpornosc na korozje i odksztatcenia przy

wielokrotnym uzytkowaniu.

Specyfikacja techniczna

Model

Rozmiar uchwytu narzedziowego
Zakres momentu obrotowego
Dtugos¢ klucza

Tolerancja doktadnosci CW
Tolerancja doktadnosci CCW
Liczba zebdéw gtowicy
Materiat gtowicy i korpusu
Materiat rekojesci
Swiadectwo kalibragji

Numer seryjny

Wyposazenie

YT-07673

3/8" (9,5 mm)
10-120 Nm
390-405 mm
+3%

+5%

72

Stal stopowa
Tlenek aluminium
Tak

Tak (indywidualny)
Etui ochronne

Zastosowanie klucza dynamometrycznego 3/8"

* Dokrecanie $rub két samochodowych - typowe momenty 110-120 Nm dla felg aluminiowych, 100-110 Nm dla

stalowych
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¢ Montaz elementéw zawieszenia - wahacze, drazki stabilizatora, tuleje - zakres 40-90 Nm

e Prace przy uktadzie hamulcowym - zaciski hamulcowe 80-110 Nm, przewody hamulcowe 10-15 Nm

¢ Montaz komponentéw silnika - gtowica cylindréw, misa olejowa, kolektory - zaleznie od specyfikacji producenta
e Serwis rowerowy - mosty két, korby, wsporniki siodta - zakres 10-40 Nm

¢ Instalacje przemystowe - montaz maszyn, taczenia rurowe, konstrukcje stalowe w zakresie 10-120 Nm

e Prace konserwacyjne - wymiana oleju (korki spustowe 20-30 Nm), filtry, elementy osprzetu

¢ Montaz akcesoriéw motocyklowych - owiewki, bagazniki, szyby - typowo 10-25 Nm

Kompatybilnos¢ z nasadkami i akcesoriami
Uchwyt 3/8" wspétpracuje ze standardowymi nasadkami sze$ciokatnymi, bitami i przedtuzkami tego rozmiaru. Do pracy z kluczem

nalezy stosowac¢ nasadki udarowe lub chromowo-wanadowe o dtugosci standardowej - przedtuzacze i adaptery moga wptywac na

doktadnos¢ pomiaru momentu.

Uzytkowanie i konserwacja klucza dynamometrycznego

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ wymagany moment obrotowy obracajgc pokretto regulacyjne na rekojesci zgodnie
ze skala naniesiong na korpusie. Po osiggnieciu zadanego momentu klucz emituje charakterystyczne klikniecie i lekko
ustepuje - sygnat do przerwania dokrecania. Kontynuowanie ruchu po sygnale moze spowodowac przekroczenie momentu.

Po zakonhczeniu pracy klucz nalezy ustawi¢ na warto$¢ minimalng (okoto 10% zakresu maksymalnego) w celu odcigzenia
mechanizmu sprezynowego. Przechowywanie narzedzia z napieta sprezyng prowadzi do utraty kalibracji i zmniejszenia
doktadnosci pomiaréw.

Kalibracje klucza dynamometrycznego zaleca sie przeprowadzac co 12 miesiecy lub po 5000 cyklach pracy - w zaleznosci od
intensywnosci uzytkowania. Mechanizm nalezy chroni¢ przed uderzeniami, zanieczyszczeniami i wilgocia. Nie wolno uzywac
klucza jako zwyktej grzechotki do wstepnego dokrecania lub odkrecania - skraca to zywotno$¢ mechanizmu pomiarowego.

Weryfikacja doktadnosci
Sprawdzenie poprawnosci wskazah mozna wykona¢ za pomocag wzorcowego klucza dynamometrycznego lub na stanowisku

kalibracyjnym. Odchylenia przekraczajace +4% dla CW wymagaja rekalibracji. Numer seryjny umozliwia identyfikacje narzedzia i
sledzenie historii przegladéw.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z kluczem dynamometrycznym przydatne sa: zestaw nasadek udarowych 3/8" (10-24 mm), przedtuzki
3/8" o dtugosci 75-150 mm, adapter 3/8" na 1/2" do pracy z wiekszymi nasadkami, etui warsztatowe na nasadki oraz smar do
mechanizmoéw precyzyjnych do konserwacji grzechotki.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

