Dane aktualne na dzien: 13-06-2026 12:10

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/klucz-hakowy-z-okraglym-bolcem-przegubowy-50-80-mm-yt-01677-yato-p-8850.html

KLUCZ HAKOWY Z OKRAGLYM BOLCEM,
T PRZEGUBOWY 50-80 MM / YT-01677 / YATO

Cena brutto 62,32 zt

Cena netto 50,67 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-01677

Kod producenta YT-01677

Kod EAN 5906083025556
Producent YATO

Rozmiar [mm] 280

Rozwarcie szczek 50-80 mm
Materiat Crv

Opis produktu
Klucz hakowy przegubowy YATO YT-01677 50-80 mm

Narzedzie warsztatowe do montazu i demontazu tozysk, nakretek z otworami oraz pierscieni zabezpieczajacych. Przegubowa
konstrukcja umozliwia prace pod katem w trudnodostepnych miejscach.

Zakres rozwarcia 50-80 mm
|Dtugosc klucza 280 mm
Materiat Stal CrV

Typ bolca Okragty

Charakterystyka klucza hakowego

Przegubowa konstrukcja szczek

Przegub umozliwia ustawienie szczek pod katem wzgledem rekojesci. Rozwigzanie to pozwala na prace w miejscach, gdzie dostep
narzedziem prostym jest ograniczony lub niemozliwy. Szczegélnie przydatne przy demontazu tozysk w gtebokich gniazdach.
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Okragte bolce robocze

Bolce o przekroju okragtym wspétpracuja z otworami w nakretkach tozyskowych i pierécieniach zabezpieczajacych. Srednica bolcéw
dostosowana jest do standardowych otworéw montazowych zgodnie z normami DIN i ISO.

Regulowany zakres 50-80 mm

Mechanizm slizgowy pozwala na ptynng regulacje rozstawu szczek w zakresie 50-80 mm. Umozliwia to obstuge réznych srednic
tozysk i nakretek bez koniecznosci posiadania wielu kluczy o statych wymiarach.

Stal chromowo-wanadowa CrV

Stop chromowo-wanadowy charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na Scieranie. Dodatek wanadu poprawia

wytrzymatos¢ na zmeczenie materiatu, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-01677

Producent YATO

Typ klucza Hakowy z okragtym bolcem, przegubowy
Zakres rozwarcia szczek 50-80 mm

Dtugos¢ catkowita 280 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa (CrV)
Wykonczenie powierzchni Satynowane, chromowane

Typ bolca roboczego Okragty

Zastosowanie klucza hakowego

e Montaz i demontaz tozysk tocznych w maszynach przemystowych

e Obstuga nakretek tozyskowych z otworami montazowymi

* Praca z pierscieniami zabezpieczajgcymi w uktadach mechanicznych
e Serwis skrzyn biegéw i uktadéw przeniesienia napedu

e Naprawy ukfaddéw jezdnych pojazdéw (piasty két, tozyska watdw)

¢ Prace montazowe przy kotnierzach z otworami

¢ Obstuga elementéw mocujgcych w przemysle maszynowym

* Konserwacja i naprawa urzadzen rotacyjnych

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z tozyskiem
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Przed uzyciem nalezy zmierzy¢ Srednice zewnetrzng nakretki tozyskowej lub pierscienia. Sprawdzi¢, czy miesci sie w zakresie 50-80
mm. Nastepnie zweryfikowaé, czy srednica i rozmieszczenie otworéw montazowych odpowiadajg bolcom klucza. Standardowe

rozstawy otwordw to najczesciej 180° (dwa otwory naprzeciwko siebie).

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyregulowad rozstaw szczek tak, aby bolce pasowaty do otworéw w obstugiwanym
elemencie. Mechanizm regulacji powinien by¢ dokrecony na tyle mocno, aby zapobiec przesunieciu szczek podczas
obcigzenia.

Przegub wymaga okresowego smarowania, szczegdlnie przy intensywnym uzytkowaniu. Zaleca sie stosowanie oleju
maszynowego lub smaru plastycznego na bazie litu. Po zakohczeniu pracy powierzchnie roboczg nalezy oczyscic z
zanieczyszczen i zabezpieczy¢ przed korozja.

Chromowane wykonczenie zapewnia podstawowga ochrone antykorozyjna, jednak przy pracy w $rodowisku wilgotnym lub
narazeniu na substancje chemiczne zaleca sie dodatkowe zabezpieczenie narzedzia po uzyciu. Przechowywaé w suchym
miejscu, unika¢ dtugotrwatego kontaktu z woda.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas dokrecania lub odkrecania nakretek tozyskowych nalezy sprawdzi¢ stabilnos¢ uchwytu bolcéw w otworach. Nieprawidtowe
ustawienie klucza moze prowadzi¢ do wyslizgniecia i uszkodzenia gwintu. W przypadku zablokowanych elementéw nie nalezy
stosowac przedtuzek rekojesci - zamiast tego uzy¢ srodka penetrujacego i ponowi¢ prébe po czasie nasgczenia.
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