Dane aktualne na dzien: 14-02-2026 19:29

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/klucz-nasadowy-1-2-z-bitem-imbusowym-100-mm-10-mm-ns-bh12-10-2-schmith-
p-29983.html

Klucz nasadowy 1 2" z bitem imbusowym 100

) mm 10 mm NS-BH12-10-2 SCHMITH
>

Cena brutto 12,98 zt

Cena netto 10,55 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy NS-BH12-10-2

Kod producenta NS-BH12-10-2

Kod EAN 5902004709161
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Klucz nasadowy 1/2" z bitem imbusowym 100 mm 10 mm NS-BH12-10-2 SCHMITH

IKlucz nasadowy z wbudowanym bitem imbusowym 10 mm, tgczacy funkcje nasadki 1/2" z mozliwoscig pracy bezposredniej w
gniazdach szesciokatnych wewnetrznych. Konstrukcja eliminuje potrzebe stosowania dodatkowych adapteréw przy pracach z
Srubami imbusowymi.

Nasadka 1/2"

IBit imbus 10 mm

IDtugos¢ catkowita 100 mm

Materiat CrV

Charakterystyka techniczna

Dwufunkcyjna konstrukcja

Czop 1/2" umozliwia montaz w grzechotkach, kluczu dynamometrycznym i przedtuzkach, podczas gdy bit imbusowy 10 mm pozwala
na bezposredniag prace ze srubami z gniazdem szesciokatnym wewnetrznym. Eliminuje konieczno$¢ zmiany narzedzi podczas prac

wymagajacych obu funkcji.
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Stal chromowo-wanadowa CrV

Materiat charakteryzujacy sie podwyzszonga twardoscig i odpornosciag na $cieranie. Dodatek wanadu zwieksza odpornos¢ na kruche
pekanie przy obcigzeniach udarowych. Stal CrV zachowuje parametry wytrzymatosciowe w szerokim zakresie temperatur roboczych.

Czop DIN 3124
Normalizowany czop kwadratowy zapewniajgcy kompatybilno$¢ z narzedziami wiodacych producentéw. Standard DIN 3124 definiuje

tolerancje wymiarowe i parametry wytrzymatosciowe, gwarantujgc prawidtowe osadzenie w grzechotce i bezpieczny transfer
momentu obrotowego.

Dtugos¢ robocza 100 mm

Wydtuzona konstrukcja umozliwia dostep do $rub w zagtebieniach i trudno dostepnych miejscach montazowych. Dtugo$¢ 100 mm
stanowi kompromis miedzy zasiegiem a sztywnoscia, zapobiegajgc nadmiernemu zginaniu przy wyzszych momentach dokrecania.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model NS-BH12-10-2
Rozmiar nasadki 1/2" (12,7 mm)
Rozmiar bitu imbusowego 10 mm

Dtugos¢ catkowita 100 mm
Materiat Stal chromowo-wanadowa CrV
Norma czopa DIN 3124
Wykonczenie powierzchni Polerowane
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llo$¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004709161

Zastosowanie

e Montaz i demontaz $rub z gniazdem imbusowym M10 w mechanice pojazdowej
e Prace serwisowe przy zawieszeniach i uktadach hamulcowych

¢ Obstuga potaczen Srubowych w maszynach przemystowych

e Montaz konstrukcji stalowych z tgcznikami imbusowymi

e Serwis sprzetu budowlanego i maszyn rolniczych

e Prace przy trudno dostepnych Srubach w zagtebieniach
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¢ Dokrecanie $rub z kontrolg momentu za pomocga klucza dynamometrycznego
e Zastosowania warsztatowe wymagajgce szybkiej zmiany momentu obrotowego

Kompatybilnos¢ z grzechotkami

Czop 1/2" wspétpracuje ze standardowymi grzechotkami, przedtuzkami i kluczami dynamometrycznymi wyposazonymi w gniazdo
kwadratowe 12,7 mm. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy mechanizm blokujacy grzechotki prawidtowo zatrzaskuje czop narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan bitu imbusowego - krawedzie robocze powinny by¢ ostre, bez $ladéw zuzycia.
Podczas pracy nalezy upewnic sie, ze bit jest w petni osadzony w gnieZdzie Sruby, co zapobiega uszkodzeniu zaréwno
narzedzia, jak i tacznika.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ bit z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju ochronnego. Nie nalezy
stosowacd narzedzia jako dzwigni ani przekracza¢ momentéw obrotowych zalecanych dla srub M10. Przechowywanie w suchym
miejscu zapobiega korozji powierzchni roboczych.

Regularnie nalezy kontrolowa¢ stan czopa 1/2" - nadmierne zuzycie moze prowadzi¢ do poluzowania w grzechotce i
niebezpiecznego wypadniecia narzedzia podczas pracy pod obcigzeniem.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z tagcznikami imbusowymi zaleca sie posiadanie zestawu kluczy nasadowych z bitami w rozmiarach 5,

6,8, 10 i 12 mm. Przedtuzki 1/2" o dtugosciach 125 i 250 mm rozszerzajg mozliwosci dostepu do trudnych miejsc
montazowych.
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