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Klucz nasadowy udarowy 1 2" 13 mm NS-
Ul2-13 SCHMITH

Cena brutto 7,98 zt

Cena netto 6,49 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy NS-U12-13

Kod producenta NS-U12-13

Kod EAN 5902004709208

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Klucz nasadowy udarowy 1/2" 13 mm NS-U12-13 SCHMITH

INasadka udarowa przeznaczona do pracy z kluczami pneumatycznymi i elektrycznymi. Wykonana ze stali CrMo z obrébka
cieplng zapewniajaca odpornos¢ na obcigzenia dynamiczne wystepujace przy uzyciu narzedzi udarowych.

JRozmiar klucza 13 mm
Gniazdo napedowe 1/2" (12,7 mm)
IMateriat CrMo SCM 440

INorma DIN 3129

Charakterystyka

Stal CrMo SCM 440

Stop chromowo-molibdenowy o podwyzszonej wytrzymatosci. Zawartos¢ chromu zwieksza twardos¢ powierzchni, a molibden
poprawia odpornos¢ na pekanie pod obcigzeniem dynamicznym. Materiat ten jest standardem w produkcji nasadek udarowych ze
wzgledu na potaczenie twardosci z odpornoscig na kruche pekanie.
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Obroébka cieplna

Proces ulepszania cieplnego modyfikuje strukture stali, zwiekszajac jej twardos¢ przy jednoczesnym zachowaniu elastycznosci

rdzenia. Dzieki temu nasadka nie peka pod wptywem udardw, a jej Sciany wytrzymuja wielokrotne obcigzenia impulsowe

generowane przez klucze pneumatyczne i elektryczne.

Technologia kucia

Ksztattowanie poprzez kucie zapewnia ciggtos¢ widkien materiatu bez przerw charakterystycznych dla odlewoéw. Struktura kuta ma

wyzszg wytrzymatos¢ zmeczeniowa, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ nasadki przy pracy z narzedziami o wysokim momencie

obrotowym.

Powtoka oksydowana

Czarna warstwa oksydacyjna powstata w procesie chemicznym stanowi podstawowg ochrone przed korozjg. Nie zmienia wymiaréw

nasadki i nie odpryskuje podczas pracy. Warstwa ta utatwia rowniez identyfikacje nasadek udarowych w zestawie narzedzi.

Specyfikacja techniczna

Model

Rozmiar klucza
Gniazdo napedowe
Typ nasadki

Materiat

Norma

Technologia wykonania
Obrébka powierzchni
Obrébka cieplna
Jednostka sprzedazy
Kod EAN

Zastosowanie

NS-U12-13

13 mm

1/2" (12,7 mm)
Udarowa

Stal chromowo-molibdenowa CrMo SCM 440
DIN 3129

Kucie
Oksydowanie
Tak (ulepszanie)
1 szt.
5902004709208

¢ Demontaz i montaz két samochodowych przy uzyciu klucza pneumatycznego

e Prace w warsztatach mechanicznych z uzyciem narzedzi udarowych

¢ Obstuga potaczen Srubowych w instalacjach przemystowych

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajacych duzych momentéw dokrecania

e Serwis maszyn budowlanych i rolniczych

e Prace przy uktadach wydechowych i zawieszeniach pojazdéw

¢ Demontaz potgczen zablokowanych korozjg
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Kompatybilnos¢ z napedem
Gniazdo 1/2" wspétpracuje z kluczami udarowymi pneumatycznymi o przeptywie od 90 I/min, kluczami akumulatorowymi o

momencie do 400 Nm oraz grzechotkami recznymi. SprawdZz moment maksymalny narzedzia napedowego przed uzyciem —
przekroczenie parametréw moze uszkodzi¢ nasadke lub teb Sruby.

Réznice miedzy nasadkami udarowymi a standardowymi

Nasadki standardowe sa hartowane na catej gtebokosci, co daje wysoka twardos¢ powierzchni, ale zwieksza kruchos¢
materiatu. Pod wptywem udaréw moga pekac lub wykruszac sie na krawedziach.

Nasadki udarowe maja twarda warstwe zewnetrzng i elastyczny rdzen. Taka struktura absorbuje energie uderzen bez
uszkodzen. Grubsze Sciany i czarna powtoka oksydacyjna to cechy wizualne odrézniajgce je od nasadek chromowanych

przeznaczonych do pracy reczne;j.

Uzywanie nasadek standardowych z kluczami pneumatycznymi lub udarowymi powoduje ich szybkie zniszczenie i stwarza
ryzyko odtamania fragmentéw pod obcigzeniem.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed zatozeniem nasadki na kwadrat napedowy sprawdz, czy otwor gniazda i czop napedowy sg wolne od zabrudzen.
Zanieczyszczenia moga uniemozliwi¢ petne osadzenie i prowadzi¢ do uszkodzenia obu elementéw podczas pracy.

Po zakonczeniu pracy oczys$¢ nasadke z oleju, kurzu i resztek rdzy. Powtoka oksydacyjna nie wymaga specjalnej konserwacji,
ale warto przechowywac nasadki w suchym miejscu. Wilgo¢ moze powodowac korozje w miejscach uszkodzen powtoki.

Regularnie kontroluj stan krawedzi wewnetrznych nasadki. Zaokraglone lub wykruszone krawedzie oznaczajg zuzycie i moga
prowadzi¢ do zniszczenia tba Sruby. Zuzyte nasadki nalezy wycofac z uzycia.

Produkty powigzane

Zestaw nasadek udarowych 1/2" zawierajacy najpopularniejsze rozmiary od 10 do 32 mm, przedtuzki udarowe do pracy w
trudno dostepnych miejscach, przejsciéwki miedzy réznymi rozmiarami napedu.
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