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Klucz nasadowy udarowy dtugi 1 2" 18 mm
% NS-UD12-18 SCHMITH

Cena brutto 13,52 zt

Cena netto 10,99 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy NS-UD12-18

Kod producenta NS-UD12-18

Kod EAN 5902004709468
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Klucz nasadowy udarowy dtugi 1/2" 18 mm NS-UD12-18 SCHMITH

INasadka udarowa przystosowana do pracy z narzedziami pneumatycznymi i elektrycznymi. Wydtuzona konstrukcja umozliwia
dostep do srub umieszczonych gteboko w gniazdach montazowych.

JRozmiar 1/2" x 18 mm
Materiat CrMo SCM 440
Typ Udarowy dtugi

Norma DIN 3129

Charakterystyka techniczna

Stal chromowo-molibdenowa CrMo SCM 440

Stop o zwiekszonej zawartosci chromu i molibdenu zapewnia wysoka twardos¢ powierzchni przy zachowaniu plastycznego rdzenia.
Materiat ten charakteryzuje sie odpornoscia na kruche pekanie podczas udarowego przenoszenia momentu obrotowego.
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Obrébka cieplna i kucie

Proces ulepszania cieplnego polega na hartowaniu i odpuszczaniu, co zwieksza wytrzymato$¢ zmeczeniowga narzedzia. Technologia
kucia zapewnia ciggtos¢ struktury wtéknistej materiatu, eliminujac stabe punkty charakterystyczne dla odlewoéw.

Wydtuzona konstrukcja

Dtuga forma nasadki umozliwia prace w zagtebionych gniazdach montazowych, typowych dla uktadéw zawieszenia, elementéw
podwozia czy zespotéw silnika. Dtugo$¢ nasadki pozwala oming¢ przeszkody konstrukcyjne bez koniecznosci demontazu oston.

Powtoka oksydowana

Warstwa tlenkéw metalu powstata w procesie oksydacji chemicznej zabezpiecza powierzchnie przed korozjg i utatwia identyfikacje
narzedzi udarowych. Ciemna powtoka redukuje odblaski podczas pracy w trudnych warunkach oswietleniowych.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH
Model NS-UD12-18
Rozmiar gniazda 18 mm

Rozmiar chwytu
Materiat

Norma

Typ konstrukgji
Technologia wykonania
Obrébka powierzchni
Obrébka cieplna

Kod EAN

Jednostka sprzedazy

Zastosowanie

1/2" (12,7 mm)

Stal chromowo-molibdenowa CrMo SCM 440
DIN 3129

Udarowy, dtugi

Kucie

Oksydowanie

Ulepszanie cieplne

5902004709468

1 szt.

¢ Demontaz i montaz két samochodowych przy uzyciu klucza udarowego pneumatycznego

e Praca przy elementach zawieszenia wymagajacych dostepu przez waskie otwory

¢ Obstuga Srub umieszczonych gteboko w gniazdach konstrukcyjnych podwozia

e Montaz i demontaz zespotdw silnika w miejscach o ograniczonym dostepie

e Prace serwisowe przy uktadach hamulcowych i kierowniczych

¢ Obstuga potgczen gwintowych w warsztatach samochodowych i przemystowych
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e Zastosowania wymagajace pracy z narzedziami o wysokim momencie obrotowym

Kompatybilno$¢ z narzedziami

Chwyt 1/2" (12,7 mm)
Nasadka wspétpracuje z kluczami udarowymi pneumatycznymi, elektrycznymi kluczami udarowymi akumulatorowymi oraz recznymi

grzechotkami i korbami o chwycie 1/2". Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie napedowe jest przystosowane do pracy z
nasadkami udarowymi. Standardowe nasadki chromowane nie s przeznaczone do pracy udarowej i moga ulec uszkodzeniu.

Rozmiar 18 mm
Nasadka przeznaczona do Srub i nakretek o wymiarze klucza 18 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze rozmiar

nasadki odpowiada wymiarom elementu ztgcznego. Stosowanie niewtasciwego rozmiaru prowadzi do uszkodzenia krawedzi Sruby lub
nakretki.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan powierzchni roboczej nasadki oraz chwytu. Pekniecia, wykruszenia lub
nadmierne zuzycie krawedzi dyskwalifikujg narzedzie z dalszego uzytku. Po zakonhczeniu pracy nasadke nalezy oczyscic z
zabrudzen i natozy¢ cienka warstwe oleju ochronnego na powierzchnie chwytu.

Podczas pracy z kluczem udarowym nalezy stosowac nasadki wytgcznie udarowe. Standardowe nasadki chromowane nie
posiadajg odpowiedniej struktury materiatu i moga peknaé¢ pod wptywem obcigzen udarowych, stanowigc zagrozenie dla
uzytkownika. Nasadki udarowe rozpoznaje sie po ciemnej powtoce oksydowanej oraz oznaczeniach producenta.

Przechowywanie nasadek powinno odbywac sie w suchym miejscu, w organizerach lub kasetach zabezpieczajacych przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Kontakt z wilgocig moze prowadzi¢ do korozji, mimo zastosowania powtoki ochronne;j.
Regularna konserwacja wydtuza zywotnos¢ narzedzia i utrzymuje jego parametry robocze.
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