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Opis produktu

cieplnym.

Gniazdo napedowe 3/4"

JRozmiar nasadki 36 mm
Materiat CrMo SCM 440

Typ Udarowy dtugi

Klucz nasadowy udarowy dtugi 3 4" 36 mm

NS-UD34-36 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

40,57 zt

32,98 zt
Dostepny od reki
natychmiast
NS-UD34-36
NS-UD34-36
5902004709635

Narzedzia SCHMITH

Klucz nasadowy udarowy dtugi 3/4" 36 mm NS-UD34-36 SCHMITH

INasadka udarowa o rozmiarze 36 mm z gniazdem 3/4 cala, przeznaczona do pracy z kluczami udarowymi pneumatycznymi i
elektrycznymi. Wykonana ze stali chromowo-molibdenowej CrMo SCM 440 w technologii kucia na goragco z ulepszaniem

Stal chromowo-molibdenowa CrMo SCM 440

Stop stali o podwyzszonej zawartosci chromu i molibdenu, ktéry zapewnia zwiekszong twardos¢ i odpornosé na zuzycie. Materiat ten

charakteryzuje sie lepsza wytrzymatoscig na obcigzenia dynamiczne w poréwnaniu do standardowych stali narzedziowych, co jest

kluczowe przy pracy z narzedziami udarowymi.
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Konstrukcja udarowa
Wzmocniona budowa z grubszymi $ciankami i specjalnym profilem wewnetrznym absorbujacym uderzenia. Nasadki udarowe sa

zaprojektowane do przenoszenia wysokich obcigzen impulsowych generowanych przez klucze pneumatyczne i elektryczne, gdzie
standardowe nasadki mogtyby ulec uszkodzeniu lub peknieciu.

Obrébka cieplna i kucie
Proces kucia na gorgco nadaje strukturze metalu odpowiedni uktad widkien, zwiekszajgc wytrzymatos¢ mechaniczng. Ulepszanie

cieplne (hartowanie i odpuszczanie) stabilizuje strukture materiatu i zapewnia optymalny stosunek twardosci do plastycznosci, co
minimalizuje ryzyko kruchego pekania pod obcigzeniem.

Oksydowanie powierzchni
Warstwa tlenkéw metali naniesiona w procesie kontrolowanego utleniania zapewnia podstawowga ochrone przed korozja.

Charakterystyczne ciemne wykonczenie utatwia identyfikacje nasadek udarowych i redukuje odblaski podczas pracy w stabo
oswietlonych miejscach.

Specyfikacja techniczna

Model NS-UD34-36
Producent SCHMITH

Rozmiar gniazda napedowego 3/4 cala (19,05 mm)
Rozmiar nasadki 36 mm

Typ nasadki Udarowy dtugi
Materiat Stal chromowo-molibdenowa CrMo SCM 440
Technologia wykonania Kucie na gorgco
Obrébka powierzchni Oksydowanie
Obrébka cieplna Ulepszanie cieplne
Norma DIN 3129

Jednostka sprzedazy 1 sztuka

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 10 sztuk

Kod EAN 5902004709635

Zastosowanie

¢ Demontaz i montaz Srub i nakretek w warsztatach samochodowych przy uzyciu kluczy udarowych
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¢ Prace przy uktadach hamulcowych, zawieszeniach i uktadach wydechowych pojazdéw

¢ Serwis maszyn budowlanych i sprzetu rolniczego wymagajgcy duzych momentéw obrotowych
e Montaz i demontaz konstrukcji stalowych w przemysle

e Prace konserwacyjne w zaktadach produkcyjnych przy maszynach i urzadzeniach

¢ Obstuga potgczen srubowych w branzy ciezkiej transportowej

e Naprawy i konserwacja pojazdéw ciezarowych oraz autobuséw

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Gniazdo 3/4 cala jest standardem dla Srednich i ciezkich kluczy udarowych pneumatycznych oraz elektrycznych o momencie
obrotowym od 300 do 1500 Nm. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ parametry klucza udarowego - zbyt maty moment moze by¢

niewystarczajacy dla srub M36, zbyt duzy moze uszkodzi¢ potaczenie sSrubowe. Nasadki udarowe nie sg przeznaczone do uzytku z

kluczami dynamometrycznymi.

Norma DIN 3129
Norma okresla wymiary i tolerancje dla nasadek szesciokatnych z gniazdem kwadratowym. Zapewnia zgodnos$¢ wymiarowga z

kluczami i nakretkami wedtug norm I1SO oraz mozliwo$¢ wymiany nasadek miedzy réznymi producentami narzedzi. Nasadki zgodne z

DIN 3129 maja standaryzowana gtebokos¢ gniazda i profil szesciokata wewnetrznego.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan gniazda napedowego i profilu szesciokatnego - zuzyte krawedzie moga
prowadzi¢ do zeslizniecia sie z nakretki i uszkodzenia potaczenia. Nasadke nalezy zaktadac na nakretke do oporu, upewniajac
sie, ze profil jest w petni zaangazowany.

Po pracy w warunkach wilgotnych lub kontaktu z solg drogowg zaleca sie oczyszczenie nasadki i lekkie nattuszczenie.
Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Regularna kontrola stanu technicznego pozwala wykry¢
pekniecia lub deformacje przed awaria.

Nasadki udarowe nie powinny by¢ uzywane z przedtuzkami udarowymi o dtugosci przekraczajgcej 150 mm - zbyt dtugie
przedtuzki redukujag moment obrotowy i moga prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia. W przypadku trudno dostepnych miejsc
zaleca sie uzycie przegubéw udarowych dedykowanych do gniazda 3/4 cala.
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