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Opis produktu

podczas pracy.

Model 54081

Charakterystyka klucza nastawnego 450 mm

|Dtugoéc catkowita 450 mm

JRozwarcie szczek 0-57 mm

Materiat Stal weglowa #45

KLUCZ NASTAWNY 450MM GUMOWANA
REKOJESC / 54081 / VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Rozwarcie szczek

Materiat

59,82 zt

48,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
54081

54081
5906083009280
Vorel

450

57

stal weglowa #45

Klucz nastawny 450 mm VOREL 54081 z gumowang rekojescia

Klucz nastawny o dtugosci 450 mm wykonany ze stali weglowej #45 w technologii kucia matrycowego. Narzedzie z
regulowanym rozstepem szczek do 57 mm, wyposazone w ergonomiczng, gumowang rekojes¢ zapewniajgca stabilny chwyt

Stal weglowa #45 w technologii kucia matrycowego

oferta wa?na 3 dni
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Stal weglowa o zawartosci wegla 0,42-0,50% charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscia na Scieranie. Proces kucia
matrycowego eliminuje wewnetrzne naprezenia materiatu i zageszcza jego strukture, co przektada sie na wyzszg wytrzymatos¢
mechaniczng narzedzia pod obcigzeniem.

Regulowane rozwarcie szczek 0-57 mm
Mechanizm $limakowy umozliwia ptynna regulacje rozstawu szczek w zakresie od 0 do 57 mm. Zakres ten obejmuje wiekszos¢

popularnych rozmiaréw nakretek i tbéw Srub stosowanych w instalacjach hydraulicznych, mechanice samochodowej oraz montazu
konstrukcji stalowych.

Polerowana powierzchnia gtéwki roboczej
Proces polerowania powierzchni szczek redukuje tarcie i utatwia osadzanie klucza na nakretkach. Gtadka powierzchnia minimalizuje

ryzyko uszkodzenia powtok ochronnych elementéw ztgcznych, co ma znaczenie przy pracy z elementami ocynkowanymi lub
malowanymi.

Gumowana rekojes¢ dwusktadnikowa

Powtoka gumowa na rekojesci zwieksza wspétczynnik tarcia miedzy dtonig a narzedziem, co zapobiega wyslizgiwaniu sie klucza
podczas przytozenia sity. Elastomer amortyzuje drgania i redukuje obcigzenia punktowe dtoni przy dtugotrwatej pracy.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 54081

Dtugos¢ catkowita 450 mm

Rozwarcie szczek 0-57 mm

Materiat gtéwki Stal weglowa #45
Technologia wykonania Kucie matrycowe
Wykonczenie powierzchni Polerowane

Typ rekojesci Gumowana, dwusktadnikowa

Zastosowanie klucza nastawnego 450 mm

¢ Montaz i demontaz instalacji hydraulicznych - ztaczki, zawory, zawory kulowe
e Prace mechaniczne w warsztatach samochodowych - elementy uktadu wydechowego, zawieszenia
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¢ Serwis maszyn i urzadzen przemystowych - regulacja, konserwacja, wymiana podzespotéw
e Montaz konstrukcji stalowych - sruby fundamentowe, taczniki, elementy kotwigce
 Instalacje sanitarne - montaz baterii, syfonéw, przewodéw wodociggowych

e Naprawa sprzetu ogrodniczego i rolniczego - elementy mocujace, mechanizmy regulacyjne
e Prace remontowo-budowlane - montaz rusztowan, konstrukcji pomocniczych

e Serwis urzadzen grzewczych - kotty, grzejniki, pompy obiegowe

Jak dobrac rozmiar klucza nastawnego
Dtugos¢ klucza 450 mm zapewnia moment obrotowy odpowiedni dla nakretek w zakresie M30-M36. Wieksze rozmiary nakretek

wymagajg dtuzszych kluczy (600 mm i wiecej) ze wzgledu na konieczno$¢ przytozenia wiekszej sity. Przy doborze nalezy uwzglednié
dostepnos¢ miejsca pracy - w ciasnych przestrzeniach lepiej sprawdzajg sie krotsze klucze (250-300 mm).

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan mechanizmu regulacyjnego - $limak powinien obracac¢ sie ptynnie, bez
zakleszczenia. Szczeki klucza nalezy dosung¢ do nakretki tak, aby kontakt nastepowat na catej szerokosci powierzchni
roboczej. Unika¢ nalezy pracy z kluczem ustawionym pod katem do osi nakretki, co moze prowadzi¢ do uszkodzenia krawedzi.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie usuniecie zabrudzen z powierzchni klucza i mechanizmu regulacyjnego. W przypadku
kontaktu z substancjami korozyjnymi narzedzie nalezy przemy¢ wodg i osuszy¢. Okresowe smarowanie mechanizmu
slimakowego olejem maszynowym przedtuza zywotnos¢ klucza i zapewnia ptynnos$¢ regulacji.

Bezpieczenstwo pracy z kluczem nastawnym
Klucz nastawny nie jest przeznaczony do pracy jako mtotek ani dZzwignia. Przekroczenie dopuszczalnego momentu obrotowego moze

spowodowac trwate odksztatcenie szczek lub uszkodzenie mechanizmu regulacyjnego. Podczas pracy nalezy unika¢ przedtuzania
rekojesci rurami - zwieksza to ryzyko ztamania narzedzia i utraty kontroli nad sita.
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