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Klucz oczkowy odgiety z polerowang gtéwka
- . 1/2x9/16" YT-4861 YATO

Cena brutto 3,41 zt

Cena netto 2,77 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-4861

Kod producenta YT-4861

Kod EAN 5906083948619

Producent YATO

Rozmiar [cal] 1/2 x 9/16

Jednostka SZT

Kat [st.] 75

Opis produktu

Klucz oczkowy odgiety z polerowang gtéwka 1/2x9/16" YT-4861 YATO

Klucz oczkowy odgiety YATO YT-4861 to narzedzie warsztatowe wykonane ze stali chromowo-wanadowej z polerowang
powierzchnig. Konstrukcja z odgieta gtéwka umozliwia prace w ograniczonej przestrzeni montazowej, gdzie standardowe
klucze nie zapewniajg odpowiedniego dostepu do elementéw ztacznych.

JRozmiar klucza 1/2" x 9/16"

Materiat Stal CrV

Typ konstrukcji Gtéwka odgieta

Model YT-4861

Charakterystyka klucza oczkowego odgietego YATO

Stal chromowo-wanadowa (CrV)

Materiat CrV charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na Scieranie w poréwnaniu do standardowej stali narzedziowe;j.
Dodatek chromu zapewnia odpornos¢ na korozje, a wanad zwieksza wytrzymato$¢ mechaniczng przy obcigzeniach dynamicznych
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wystepujgcych podczas dokrecania potgczen gwintowanych.

Odgieta konstrukcja gtowki

Kat odgiecia gtéwki oczkowej umozliwia prace w miejscach o ograniczonym dostepie, gdzie prosty klucz nie zapewnia odpowiedniej
swobody ruchu. Rozwigzanie to sprawdza sie przy montazu elementéw znajdujacych sie blisko $cian, ram lub innych komponentéw
ograniczajacych przestrzen robocza.

Polerowana powierzchnia

Obrébka polegajgca na polerowaniu zwieksza odpornos¢ na osadzanie sie zanieczyszczen i utatwia czyszczenie narzedzia po uzyciu
w $rodowisku warsztatowym. Gtadka powierzchnia redukuje tarcie przy kontakcie z innymi elementami i zapobiega gromadzeniu sie
substancji eksploatacyjnych.

Rozmiary calowe 1/2" i 9/16"

Klucz dwustronny z rozmiarem 1/2 cala (12,7 mm) i 9/16 cala (14,29 mm) odpowiada standardowym wymiarom nakretek i tbéw srub
stosowanych w branzy motoryzacyjnej oraz maszynowej. Dwa rozmiary w jednym narzedziu zmniejszajg liczbe kluczy potrzebnych
do wykonania typowych operacji montazowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4861

Producent YATO

Typ klucza Klucz oczkowy odgiety dwustronny
Rozmiar 1 1/2" (12,7 mm)

Rozmiar 2 9/16" (14,29 mm)

System miar Calowy (AF)

Materiat Stal chromowo-wanadowa (CrV)
Wykonczenie powierzchni Polerowane

Konstrukcja gtéwki Odgieta

Zastosowanie klucza oczkowego odgietego

¢ Naprawa i konserwacja pojazdéw mechanicznych z elementami ztgcznymi w systemie calowym
e Montaz i demontaz uktadéw hamulcowych, zawieszenia i osprzetu silnika
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e Prace przy maszynach przemystowych z potagczeniami gwintowanymi AF

e Serwis sprzetu rolniczego i budowlanego

¢ Montaz konstrukcji stalowych z zastosowaniem $rub calowych

e Prace instalacyjne w ograniczonej przestrzeni montazowe;j

¢ Konserwacja urzadzeh mechanicznych importowanych z rynku amerykanskiego
¢ Warsztatowa obstuga motocykli, quadéw i innych pojazdéw jednosladowych

Sprawdzanie kompatybilnosci rozmiaru
Przed zakupem nalezy zweryfikowac system miar stosowany w obstugiwanym sprzecie. Rozmiary calowe (AF - Across Flats) nie sg

zamienne z metrycznymi. Sruba M12 (12 mm) wymaga klucza 18 lub 19 mm, podczas gdy 1/2" to 12,7 mm i wymaga klucza
doktadnie tego rozmiaru. Uzycie niewtasciwego klucza prowadzi do uszkodzenia krawedzi nakretki.

Uzytkowanie i konserwacja

Klucz oczkowy nalezy zaktada¢ na nakretke lub teb Sruby w sposéb zapewniajgcy petne objecie wszystkich krawedzi elementu
ztacznego. Niepetne zatozenie klucza lub praca pod katem powoduje koncentracje naprezen i moze prowadzi¢ do uszkodzenia
zaréwno narzedzia, jak i tacznika.

Podczas pracy w trudno dostepnych miejscach odgieta konstrukcja umozliwia ustawienie klucza pod katem zapewniajgcym
lepszg dzwignie. Po kazdym uzyciu narzedzie nalezy oczysci¢ z substancji eksploatacyjnych i zabezpieczy¢ przed wilgocia,
mimo odpornosci korozyjnej stali CrV.

Nie nalezy stosowac przedtuzakéw rurowych w celu zwiekszenia momentu obrotowego, poniewaz przekroczenie parametréw
wytrzymatosciowych moze spowodowac trwate odksztatcenie klucza lub pekniecie materiatu. Do operacji wymagajacych
zwiekszonego momentu dokrecania stuzg klucze dynamometryczne z odpowiednia nasadka.

Przechowywanie narzedzi oczkowych
Klucze oczkowe nalezy przechowywaé w organizerach narzedziowych lub na panelach warsztatowych w sposéb uniemozliwiajgcy

kontakt z innymi metalowymi elementami. Zabezpiecza to przed uszkodzeniem polerowanej powierzchni i utatwia szybki dobér

odpowiedniego rozmiaru podczas pracy.
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