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Klucz ptasko-oczkowy satynowany 12mm CRV
o - CS DIN3113A T00612 Tvardy

Cena brutto 5,69 zt

Cena netto 4,63 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy T00612

Kod producenta T00612

Kod EAN 5901477158612
Producent Tvardy

Opis produktu
Klucz ptasko-oczkowy satynowany 12mm CRV - CS DIN3113A TVARDY T00612

|Profesjonalny klucz dwustronny ze stali chromowo-wanadowej kutej na zimno, przeznaczony do pracy w warunkach
warsztatowych i przemystowych. Spetnia wymagania normy DIN 3113-A oraz posiada certyfikat VPA GS.

JRozmiar 12 mm
Materiat Stal CRV kuta
Norma DIN 3113-A

Certyfikat VPA GS

Charakterystyka techniczna

Stal CRV kuta matrycowo na zimno

Stop chromowo-wanadowy (Chrome-Vanadium) formowany metoda kucia na zimno zapewnia jednorodng strukture materiatu bez
peknie¢ wewnetrznych. Proces ten zwieksza wytrzymatos¢ mechaniczng narzedzia o okoto 30% w poréwnaniu do stali walcowanej,
co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ klucza przy intensywnym uzytkowaniu.
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Hartowanie prézniowe i gaszenie w oleju
Obrébka cieplna w piecu prézniowym eliminuje ryzyko odweglenia i przezarzenia powierzchni, ktére ostabiajg strukture materiatu.

Gaszenie w specjalnym oleju hartowniczym zapewnia rownomierne chtodzenie, a nastepne odpuszczanie w kontrolowanej
temperaturze redukuje naprezenia wewnetrzne, zwiekszajgc odpornos¢ na zginanie.

Geometria gtéwek roboczych
Gtéwka ptaska ustawiona pod katem 15° oraz gtéwka oczkowa odgieta o 15° umozliwiajg prace w ograniczonej przestrzeni. Kat

nachylenia pozwala na obrét nakretki w miejscach, gdzie standardowy klucz wymagatby petnego obrotu o 360°, co skraca czas pracy
przy montazu w zagtebieniach.

Ochrona antykorozyjna
Warstwa niklowa stanowi bariere ochronng przed wilgocia i agresywnymi substancjami chemicznymi. Dodatkowa powtoka matowej

satyny zmniejsza odblaski Swiatta podczas pracy oraz utatwia utrzymanie czystosci narzedzia. Satynowane wykonczenie zwieksza
réwniez przyczepnos¢ w dtoni.

Specyfikacja techniczna

Model T00612

Rozmiar klucza 12 mm

Materiat Stal CRV (chromowo-wanadowa) kuta na zimno

Norma wykonania DIN 3113-A

Certyfikat jakosci VPA GS (Geprufte Sicherheit)

Kat nachylenia gtéwki ptaskiej 15°

Kat odgiecia gtéwki oczkowej 15°

Obrébka cieplna Hartowanie prézniowe, gaszenie w oleju, odpuszczanie
Zabezpieczenie powierzchni Niklowanie + powtoka satynowa

Producent TVARDY

Zastosowanie

e Montaz i demontaz $rub oraz nakretek M12 w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Serwis pojazdéw mechanicznych - wymiana elementéw zawieszenia, uktadu hamulcowego, mocowan silnika
* Prace konstrukcyjne przy taczeniach stalowych w budownictwie i przemysle

e Konserwacja maszyn przemystowych, gdzie wymagana jest precyzja momentu dokrecania

e Montaz urzadzen AGD i RTV - mocowanie ramion telewizoréw, szyn meblowych

e Prace instalacyjne w systemach wentylacji i klimatyzacji

e Naprawa sprzetu ogrodniczego i narzedzi elektrycznych
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Norma DIN 3113-A - co oznacza?
Norma DIN 3113-A okresla wymagania dotyczace tolerancji wymiarowych, twardosci powierzchni roboczych (min. 42 HRC),

wytrzymatosci na zginanie oraz wykonczenia powierzchni kluczy ptasko-oczkowych. Klucze spetniajace te norme przechodza testy
obcigzeniowe symulujgce wieloletnie uzytkowanie w warunkach warsztatowych.

Certyfikat VPA GS - gwarancja bezpieczenstwa
Oznaczenie GS (Gepriufte Sicherheit) przyznawane przez niemiecka jednostke certyfikujacg VPA potwierdza, ze narzedzie przeszto

testy bezpieczenstwa zgodnie z dyrektywami UE. Certyfikat gwarantuje, ze materiat, proces produkcji i parametry uzytkowe
spetniajg rygorystyczne standardy jakosci stosowane w przemysle europejskim.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy rozmiar klucza odpowiada wymiarom nakretki lub tba sruby. Niedopasowanie
moze prowadzi¢ do uszkodzenia krawedzi roboczych oraz zaokraglenia narozy elementu ztgcznego. Gtéwka oczkowa zapewnia
lepsze roztozenie sit na wszystkich szesciu powierzchniach nakretki, co zmniejsza ryzyko jej uszkodzenia przy duzych
momentach obrotowych.

Po zakonhczeniu pracy klucz nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen, oleju i wilgoci. Pomimo zabezpieczenia antykorozyjnego,
dtugotrwate narazenie na wilgo¢ moze prowadzi¢ do lokalnych uszkodzen powtoki ochronnej. Przechowywanie w suchym
miejscu oraz okresowe sprawdzanie stanu powierzchni roboczych przedtuza zywotnos¢ narzedzia.

Nie nalezy stosowac przedtuzakéw ani rur nasadzanych na klucz w celu zwiekszenia dZzwigni. Przekroczenie dopuszczalnego
momentu obrotowego moze spowodowac trwate odksztatcenie gtéwek roboczych lub pekniecie materiatu. W przypadku
zablokowanych potaczen zaleca sie uzycie Srodkéw penetrujgcych oraz narzedzi udarowych dedykowanych do tego typu

zastosowan.
Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z potagczeniami Srubowymi warto rozwazy¢ kompletowanie zestawu kluczy ptasko-oczkowych w

zakresie 6-32 mm, organizera narzedziowego oraz srodkéw penetrujgcych do rdzewiatych potgczehn. W przypadku pracy z
elementami o precyzyjnych wymaganiach momentowych zaleca sie stosowanie kluczy dynamometrycznych.
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