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Klucz ptasko-oczkowy satynowany 19mm CRV
- C - CS DIN3113A T00619 Tvardy

Cena brutto 8,71 zt

Cena netto 7,08 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy T00619

Kod producenta T00619

Kod EAN 5901477158681
Producent Tvardy

Opis produktu
Klucz ptasko-oczkowy satynowany 19mm CRV - CS DIN3113A TVARDY T00619

IKlucz ptasko-oczkowy z kutej na zimno stali CRV, hartowany prézniowo i odpuszczany dla zwiekszenia wytrzymatosci na

zginanie. Konstrukcja z katem 15° w obu gtéwkach umozliwia prace w ograniczonych przestrzeniach.
JRozmiar klucza 19 mm

Materiat Stal CRV kuta

Norma DIN 3113-A

Certyfikat VPA GS

Charakterystyka techniczna

Stal CRV kuta na zimno

Kucie matrycowe w niskich temperaturach zwieksza gestos¢ materiatu i eliminuje pory, co przekfada sie na wiekszg wytrzymatosc
mechaniczna. Stal chromowo-wanadowa (CRV) charakteryzuje sie twardoscig 40-46 HRC po obrébce cieplnej, zapewniajgc odpornosé
na odksztatcenia przy duzych momentach obrotowych.
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Hartowanie prézniowe i odpuszczanie
Hartowanie w piecu prézniowym eliminuje kontakt z tlenem, zapobiegajac odwegleniu powierzchni i przezarzeniom. Gaszenie w oleju

hartowniczym zapewnia réwnomierne chtodzenie. Odpuszczanie w kontrolowanej temperaturze redukuje naprezenia wewnetrzne,
zwiekszajgc wytrzymatosc na zginanie o 20-30% w poréwnaniu do standardowego hartowania.

Kat 15° w obu gtéwkach
Gtéwka ptaska ustawiona pod katem 15° oraz odgieta o 15° gtéwka oczkowa umozliwiajg prace w miejscach z ograniczonym

dostepem. Przy kazdym obrocie o 30° klucz mozna przetozy¢, co pozwala na odkrecanie srub nawet przy minimalnym zakresie
ruchu.

Ochrona antykorozyjna
Niklowanie galwaniczne tworzy warstwe ochronng o grubosci 5-10 um, zabezpieczajac przed korozjg w wilgotnych warunkach.

Satynowa powtoka wykonczeniowa redukuje odblaski i nadaje estetyczny wyglad, jednoczesnie chronigc przed zadrapaniami
powierzchniowymi.

Specyfikacja techniczna

Model T00619

Marka TVARDY

Rozmiar klucza 19 mm

Materiat Stal CRV kuta na zimno

Norma DIN 3113-A

Certyfikat VPA GS (niemiecki certyfikat bezpieczenstwa)

Obrébka cieplna Hartowanie prézniowe, gaszenie w oleju, odpuszczanie
Kat gtéwki ptaskiej 15°

Kat gtéwki oczkowej 15° (odgiecie)

Wykonczenie Niklowanie + powtoka satynowa

Zastosowanie

e Montaz i demontaz $rub oraz nakretek M19 w mechanice pojazdowe;j

e Prace serwisowe w uktadach hamulcowych i zawieszenia

¢ Montaz elementéw hydraulicznych i pneumatycznych

e Prace instalacyjne w ciasnych przestrzeniach silnika

¢ Obstuga maszyn przemystowych i urzadzen produkcyjnych

e Konserwacja i naprawa sprzetu budowlanego

* Prace warsztatowe wymagajace narzedzi z certyfikatem bezpieczenstwa
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Norma DIN 3113-A

Norma DIN 3113-A okresla wymiary, tolerancje i wymagania wytrzymatosciowe dla kluczy ptasko-oczkowych z podwéjnym
zakonczeniem. Klucze zgodne z tg normg muszg wytrzyma¢ moment testowy wynoszacy minimum 1,5-krotnos¢ maksymalnego
momentu roboczego dla danego rozmiaru. Dla klucza 19 mm oznacza to odporno$¢ na momenty przekraczajgce 150 Nm bez
trwatych odksztatcen.

Certyfikat VPA GS
Certyfikat VPA GS (Geprufte Sicherheit) wydawany przez niemiecka instytucje VPA potwierdza, ze produkt spetnia wymagania

bezpieczenstwa okreslone w niemieckiej ustawie o bezpieczenstwie produktéw. Narzedzia z tym certyfikatem przechodzg testy
wytrzymatosciowe, materiatowe i ergonomiczne, co gwarantuje bezpieczne uzytkowanie w warunkach przemystowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy rozmiar klucza odpowiada wymiarom sSruby lub nakretki. Uzycie
niewtasciwego rozmiaru prowadzi do uszkodzenia krawedzi elementu ztgcznego i zmniejsza skutecznos¢ przekazywania
momentu obrotowego.

Przy dokrecaniu stosowac site réwnomiernie, bez szarpnieé. Gtéwka oczkowa zapewnia lepsze rozprowadzenie momentu i
minimalizuje ryzyko uszkodzenia krawedzi sruby. W przypadku zacie¢ lub silnie skorodowanych potaczen zaleca sie
zastosowanie Srodkéw penetrujgcych przed rozpoczeciem odkrecania.

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ klucz z zabrudzen i oleju. Mimo ochrony antykorozyjnej, dtugotrwaty kontakt z wilgocia lub
substancjami chemicznymi moze prowadzi¢ do uszkodzenia powtoki. Przechowywadé w suchym miejscu, najlepiej w
organizerach narzedziowych lub na panelach Sciennych.

Regularnie sprawdzac stan gtéwek klucza. Zaokraglone krawedzie lub widoczne pekniecia dyskwalifikujg narzedzie z dalszego
uzytku ze wzgleddéw bezpieczenstwa. Nie stosowad przedtuzakdéw ani rur zwiekszajacych dZzwignie, poniewaz przekroczenie
momentu roboczego moze prowadzi¢ do ztamania klucza.

Produkty powigzane
Do kompletu warto rozwazy¢ klucze TVARDY w innych rozmiarach z serii CS DIN3113A (10-32 mm) oraz organizery

narzedziowe umozliwiajgce przechowywanie zestawu w uporzgadkowany sposéb. W przypadku prac wymagajacych
precyzyjnego momentu dokrecania zaleca sie uzycie klucza dynamometrycznego.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

