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Klucz ptasko-oczkowy satynowany 20mm CRV
- C - CS DIN3113A T00620 Tvardy

Cena brutto 11,44 zt

Cena netto 9,30 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy T00620

Kod producenta T00620

Kod EAN 5901477158698
Producent Tvardy

Opis produktu
Klucz ptasko-oczkowy satynowany 20mm CRV - CS DIN3113A TVARDY T00620

IKlucz ptasko-oczkowy o rozwarciu 20 mm wykonany ze stali chromowo-wanadowej CRV kutej na zimno. Narzedzie

zaprojektowane do prac mechanicznych wymagajgcych potaczenia funkcji klucza ptaskiego i oczkowego w jednym korpusie.
JRozmiar klucza 20 mm

Materiat Stal CRV kuta

Norma DIN 3113-A

Certyfikat VPA GS

Charakterystyka techniczna

Stal CRV kuta na zimno

Stal chromowo-wanadowa (Chrome Vanadium) nalezy do grupy stali narzedziowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Proces kucia
matrycowego na zimno zageszcza strukture materiatu, eliminujac wewnetrzne pekniecia i zwiekszajgc odpornosc na obcigzenia
dynamiczne. Technologia ta zapewnia trwatos¢ klucza przy intensywnym uzytkowaniu.
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Obroébka cieplna w piecu prézniowym
Hartowanie w piecu prézniowym eliminuje kontakt stali z tlenem, co zapobiega odweglaniu powierzchni i powstawaniu przezarzen.

Chtodzenie w specjalnym oleju hartowniczym kontroluje szybko$¢ stygniecia, minimalizujac naprezenia wewnetrzne. Kolejny proces
odpuszczania stabilizuje strukture materiatu, zwiekszajgc odpornosé na zginanie przy zachowaniu twardosci robocze;j.

Geometria gtéwek roboczych
Gtéwka ptaska ustawiona pod katem 15° oraz gtéwka oczkowa odgieta o 15° umozliwiajg prace w ograniczonej przestrzeni

montazowej. Kat odgiecia pozwala na dokrecanie przy niewielkim skoku ruchu, co jest istotne przy pracy w poblizu przeszkéd lub w
gtebokich gniazdach montazowych.

Ochrona antykorozyjna

Warstwa niklowa stanowi bariere przed wilgocig i chemikaliami. Satynowe wykonczenie powierzchni zmniejsza odblaski podczas
pracy oraz maskuje drobne rysy eksploatacyjne. Potgczenie obu powtok wydtuza zywotnos$¢ narzedzia przy pracy w warunkach
warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model T00620

Producent TVARDY

Rozmiar klucza 20 mm

Materiat Stal CRV kuta matrycowo na zimno

Obrébka cieplna Hartowanie w piecu prézniowym, gaszenie w oleju,
odpuszczanie

Wykonczenie powierzchni Niklowanie + satyna matowa

Kat gtéwki ptaskiej 15°

Kat gtéwki oczkowej 15°

Norma DIN 3113-A

Certyfikat VPA GS (Niemcy)

Zastosowanie

¢ Prace serwisowe w motoryzacji przy srubach i nakretkach M20

¢ Montaz i demontaz elementéw uktadu hamulcowego

* Obstuga potaczen gwintowych w instalacjach hydraulicznych

e Prace przy maszynach przemystowych wymagajacych klucza 20 mm
e Montaz konstrukcji stalowych i mechanicznych

e Serwis sprzetu rolniczego i budowlanego
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e Prace w ograniczonej przestrzeni dzieki odgietym gtéwkom

Norma DIN 3113-A

Norma DIN 3113-A okres$la wymagania dotyczace kluczy ptasko-oczkowych dwustronnych. Standard definiuje tolerancje wymiarowe,
geometrie gtéwek, minimalng twardos¢ powierzchni oraz wytrzymatos¢ na moment obrotowy. Cze$¢ A normy dotyczy kluczy z
odgieta gtéwka oczkowa, co zapewnia lepszy dostep w ograniczonej przestrzeni roboczej.

Certyfikat VPA GS

Certyfikat VPA GS (Geprufte Sicherheit) wydawany przez niemiecki instytut badawczy potwierdza zgodnos$¢ narzedzia z europejskimi
normami bezpieczenstwa. Proces certyfikacji obejmuje testy wytrzymatosciowe, kontrole jakosci materiatu oraz weryfikacje procesu
produkcji. Obecnos¢ znaku GS jest uznawana w przemysle jako potwierdzenie parametréw technicznych deklarowanych przez
producenta.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan powierzchni roboczych gtéwek oraz upewnic sie, ze rozmiar klucza odpowiada wymiarom
tgcznika. Podczas pracy klucz powinien by¢ dosuniety do oporu, aby sita byta przekazywana na catg powierzchnie styku.
Unikac¢ pracy z kluczem jako dzwignig lub mtotkiem.

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ powierzchnie klucza z zabrudzen i pozostatosci olejéw. Przechowywad w suchym miejscu,
unikajac kontaktu z wilgocia i chemikaliami agresywnymi. Okresowo kontrolowa¢ stan gtéwek roboczych pod katem
odksztatcen lub pekniec, ktére dyskwalifikujg narzedzie do dalszego uzytku.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi potaczen gwintowych warto rozwazy¢ kompletny zestaw kluczy ptasko-oczkowych TVARDY w
zakresie rozmiaréw od 6 mm do 32 mm. Do pracy z nakretkami w trudno dostepnych miejscach przydatne moga by¢ klucze
oczkowe dwustronne lub klucze z grzechotka. W przypadku prac wymagajacych precyzyjnego momentu dokrecania zaleca sie
uzycie klucza dynamometrycznego.
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