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Klucz ptasko-oczkowy satynowany 28mm CRV

|

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

- CS DIN3113A T00628 Tvardy

17,03 zt

13,85 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T00628

T00628
5901477158773

Tvardy

Klucz ptasko-oczkowy 28 mm CRV satynowany TVARDY T00628

Klucz ptasko-oczkowy o rozwarciu 28 mm wykonany ze stali chromowo-wanadowej (CRV) kutej na zimno. Narzedzie poddane

procesowi hartowania prézniowego i odpuszczania, zabezpieczone powtoka niklowg z satynowym wykonczeniem. Spetnia

norme DIN 3113-A oraz posiada certyfikat VPA GS.

JRozwarcie 28 mm

Materiat Stal CRV kuta

Norma DIN 3113-A

Certyfikat VPA GS

Charakterystyka techniczna

Stal CRV kuta matrycowo na zimno

Stal chromowo-wanadowa poddana kuciu na zimno zapewnia jednorodnga strukture materiatu i zwiekszong wytrzymatos¢

mechaniczna. Proces kucia matrycowego eliminuje wady strukturalne typowe dla odlewéw, co przektada sie na wieksza trwatosc

narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu.
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Hartowanie prézniowe i gaszenie w oleju

Hartowanie w piecu prézniowym zabezpiecza powierzchnie przed odwegleniem i przezarzeniem, zachowujac wtasciwosci warstwy

wierzchniej. Chtodzenie w specjalnym oleju hartowniczym zapewnia réwnomierne rozktadanie twardosci, co minimalizuje ryzyko

mikropeknied.

Odpuszczanie w kontrolowanej temperaturze

Proces odpuszczania redukuje naprezenia wewnetrzne powstate podczas hartowania. Dzieki temu klucz zyskuje wiekszg odpornosé

na zginanie i skrecanie, co ma znaczenie przy pracy z zablokowanymi potgczeniami Srubowymi.

Kat nachylenia gtéwek 15°

Gtéwka ptaska odgieta o 15° oraz gtéwka oczkowa ustawiona pod katem 15° umozliwiajg prace w ograniczonej przestrzeni.

Konstrukcja ta pozwala na obrét Sruby lub nakretki w miejscach, gdzie dostep standardowym kluczem bytby utrudniony lub

niemozliwy.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Rozwarcie klucza

Materiat

Obrébka cieplna
Zabezpieczenie powierzchni
Kat nachylenia gtéwki ptaskiej
Kat nachylenia gtéwki oczkowej
Norma

Certyfikat

Wykonczenie

Zastosowanie

T00628

TVARDY

28 mm

Stal CRV (chromowo-wanadowa) kuta na zimno
Hartowanie prézniowe, gaszenie w oleju, odpuszczanie
Niklowanie + powtoka satynowa

15°

15°

DIN 3113-A

VPA GS (niemiecki certyfikat bezpieczenstwa)
Satynowane (matowe)

¢ Montaz i demontaz nakretek oraz $rub M28 w instalacjach hydraulicznych

e Prace serwisowe w maszynach przemystowych i urzadzeniach technologicznych

¢ Obstuga potgczen srubowych w konstrukcjach stalowych i mechanicznych

e Naprawy i konserwacja pojazdéw ciezarowych oraz maszyn budowlanych

¢ Prace montazowe w ograniczonej przestrzeni dzieki odgietym gtéwkom
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e Zastosowania warsztatowe wymagajace narzedzi certyfikowanych
e Prace przy instalacjach przemystowych zgodnie z wymogami BHP (certyfikat VPA GS)

Norma DIN 3113-A
Norma DIN 3113-A okresla wymagania dla kluczy ptasko-oczkowych dwustronnych. Definiuje tolerancje wymiarowe rozwartych

gtéwek, minimalng twardos¢ powierzchni, wytrzymato$é na moment obrotowy oraz geometrie narzedzia. Klucze zgodne z tg norma
przechodza testy obcigzeniowe weryfikujgce odpornosé na odksztatcenia trwate.

Certyfikat VPA GS
VPA GS (Gepriifte Sicherheit) to niemiecki certyfikat bezpieczehstwa potwierdzajacy zgodnos¢ narzedzia z dyrektywami UE oraz

normami bezpieczenstwa. Certyfikacja obejmuje badania materiatowe, testy wytrzymatosciowe oraz weryfikacje procesu produkcji.
Narzedzia z tym certyfikatem spetniajg wymagania stosowane w przemysle europejskim.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy rozwarcie klucza odpowiada wymiarowi nakretki lub tba sruby. Niedopasowanie moze
prowadzi¢ do uszkodzenia krawedzi elementu ztgcznego oraz odksztatcenia gtéwki klucza. Przy dokrecaniu zaleca sie
stosowanie momentu obrotowego zgodnego z dokumentacjg techniczng potaczenia.

Klucz powinien by¢ ustawiany prostopadle do osi Sruby, aby réwnomiernie roztozy¢ obcigzenie na wszystkie powierzchnie
styku. Uzycie przedtuzakéw lub rur zwiekszajacych dZzwignie moze przekroczy¢ dopuszczalne obcigzenia i spowodowac trwate
odksztatcenie narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy klucz nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Pomimo powtoki niklowej i
satynowej, dtugotrwaty kontakt z wodg lub substancjami chemicznymi moze prowadzi¢ do korozji. Przechowywanie w suchym
miejscu wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane
Do kompleksowego wyposazenia warsztatu warto rozwazy¢ klucze ptasko-oczkowe w innych rozmiarach z serii TVARDY CS

DIN3113A oraz zestawy kluczy nasadowych kompatybilnych z nakretkami M28. Dla zastosowah wymagajacych precyzyjnego
momentu dokrecania przydatne moga by¢ klucze dynamometryczne z odpowiednim zakresem pomiarowym.
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