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Klucz ptasko-oczkowy satynowany 9mm CRYV -

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar klucza 9 mm
Materiat Stal CRV kuta
Norma DIN 3113-A

Certyfikat VPA GS

Charakterystyka techniczna

- CS DIN3113A T00609 Tvardy

3,89 zt

3,16 zt

Dostepny od reki
natychmiast
T00609

T00609
5901477158582

Tvardy

Klucz ptasko-oczkowy satynowany 9mm CRV - CS DIN3113A TVARDY T00609

Klucz ptasko-oczkowy wykonany ze stali chromowo-wanadowej CRV kutej na zimno, z zaawansowang obrébka cieplng w piecu
prézniowym. Konstrukcja z podwdjnym odgieciem 15° zapewnia dostep do potaczehn w ograniczonej przestrzeni montazowe;j.

Stal CRV kuta matrycowo

Stal chromowo-wanadowa (Cr-V) charakteryzuje sie zawartoscig chromu (0,8-1,1%) i wanadu (0,15-0,25%), co zwieksza twardos¢ i

odpornos$¢ na scieranie. Kucie matrycowe na zimno zageszcza strukture materiatu, eliminujac wewnetrzne pory i zwiekszajac

wytrzymatos¢ mechaniczng o okoto 20-30% w poréwnaniu do obrébki na goraco.
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Hartowanie prézniowe z chtodzeniem w oleju
Proces hartowania w piecu prézniowym eliminuje kontakt z tlenem, zapobiegajac odwegleniu powierzchni i przezarzeniom. Gaszenie

w oleju hartowniczym zapewnia kontrolowane chtodzenie, ktére zmniejsza naprezenia wewnetrzne i redukuje ryzyko pekniec.
Nastepne odpuszczanie stabilizuje strukture, zwiekszajgc odpornosc na zginanie przy zachowaniu twardosci roboczej.

Podwdjne odgiecie 15°
Gtéwka ptaska ustawiona pod katem 15° oraz gtéwka oczkowa odgieta o 15° umozliwiajg prace w ograniczonej przestrzeni. Taka

geometria pozwala na obrét nakretki w przestrzeni wymagajacej jedynie 30° swobody ruchu (przy standardowym kluczu prostym
potrzeba 60°), co jest istotne przy pracy w zagtebieniach i blisko przeszkéd.

Ochrona antykorozyjna
Niklowanie galwaniczne tworzy warstwe ochronng o grubosci 5-10 um, zabezpieczajaca przed korozjg kontaktowg i atmosferyczna.

Dodatkowa powtoka satynowa (matowa) zmniejsza odblaski, utatwia identyfikacje zarysowan i zapewnia lepsza przyczepnosé w dtoni
w warunkach zaolejonych.

Specyfikacja techniczna

Model T00609

Marka TVARDY

Rozmiar klucza 9 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa (CRV) kuta na zimno

Norma wykonania DIN 3113-A

Kat odgiecia gtéwki ptaskiej 15°

Kat odgiecia gtéwki oczkowej 15°

Obrébka cieplna Hartowanie prézniowe, gaszenie w oleju, odpuszczanie
Wykonczenie powierzchni Niklowanie + powtoka satynowa (matowa)

Certyfikat VPA GS (niemiecki certyfikat bezpieczenstwa)

Zastosowanie

e Serwis samochodowy - dokrecanie i oTkrecanie nakretek w uktfadzie hamulcowym, paliwowym, zawieszenia
e Mechanika przemystowa - montaz i konserwacja maszyn, tozysk, przektadni

« Instalacje hydrauliczne i pneumatyczne - ztaczki, zawory, regulatory ci$nienia

e Elektromechanika - montaz rozdzielnic, szaf sterowniczych, osprzetu

« Slusarstwo budowlane - konstrukcje stalowe, balustrady, bramy

e Remonty sprzetu AGD - pralki, lodéwki, kuchenki (dostep do $rub w obudowach)

¢ Hobby i majsterkowanie - naprawa roweréw, mebli, sprzetu ogrodniczego
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Norma DIN 3113-A
Norma DIN 3113-A okresla wymiary, tolerancje, twardo$¢ (42-48 HRC dla czesci roboczej) oraz moment obrotowy, jaki klucz musi

przenies¢ bez trwatego odksztatcenia. Czes$¢ A normy dotyczy kluczy z gtéwka oczkowg z profilem 12-punktowym (dodekagonalnym),
co umozliwia prace z szesciokgtnymi nakretkami w pozycjach co 30°.

Certyfikat VPA GS
Certyfikat VPA GS (Geprifte Sicherheit) wydawany przez niemiecki instytut VPA potwierdza zgodnos¢ z europejskimi normami

bezpieczenstwa. Obejmuje testy wytrzymatosciowe, sprawdzenie materiatu, geometrii oraz oznakowania. Obecnos¢ tego certyfikatu
jest wymagana przy pracach objetych normami BHP w przemysle.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan powierzchni roboczych - brak sladéw peknie¢, wykruszen lub nadmiernego zuzycia.
Klucz nalezy dobiera¢ doktadnie do rozmiaru nakretki; luz powyzej 0,2 mm zwieksza ryzyko uszkodzenia krawedzi.

Podczas pracy nalezy unika¢ stosowania przedtuzek rurowych (tzw. "policzkowania"), ktére wielokrotnie zwiekszajg moment
obrotowy i moga przekroczy¢ wytrzymatos¢ materiatu. W przypadku zakleszczonych potaczen zaleca sie zastosowanie
srodkéw penetrujacych i kluczy udarowych.

Po zakonhczeniu pracy klucz nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen, osuszy¢ i przechowywaé w suchym miejscu. Powtoka satynowa
nie wymaga dodatkowego smarowania, jednak w srodowisku o wysokiej wilgotnosci warto stosowac inhibitory korozji w formie

aerozolu.
Produkty powigzane
Do kompletu warto rozwazy¢ klucze TVARDY w innych rozmiarach z serii DIN 3113-A (8 mm, 10 mm, 11 mm, 13 mm) oraz

organizer $cienny lub wktad piankowy do wézka narzedziowego, utatwiajacy przechowywanie i szybki dostep do zestawu
kluczy.
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